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A szakizletekben mind tobbféle
aeroszolos tisztitoszer és festék kap-
hatd. El6nyeiket ismerjik, s az ilyen
porlasztva sz6rhaté szereket szive-
sen hasznaljuk. Am, ha a szoérofejet
hosszabb ideig kell lenyomva tarta-
nunk — példaul festéskor — keziink
elfarad, a szdrt réteg egyenetlen
lesz.

A faraszté kéztartas szikségtelen
lesz, ha a hagyomanyos szoropisz-
tolyéhoz hasonlé fogantyat készi-
tink, s a flakont abba er@sitve hasz-
naljuk (cimkép). A szdréfejet a ra-
vasz meghlzasakor, annak el6re-
nyulé része nyomja le. igy ujjunk
nem farad el, s a szért permet is
jobban szabalyozhat6, iranyithato.
Mivel a dobozok szabvanyosak, a
pisztolyfoganty(t hazai és kulféldi
aeroszolos szerekhez egyarant hasz-
nalhatjuk. (A flakon-pisztoly alkat-
rész rajzait bal oldali szines bori-
tonkon helyeztik el, mikodés koz-
ben pedig a tv ,,Prizma” mi(soréaban,
aprilis 2-an lesz lathato!)

ANYAGSZUKSEGLET

A pisztoly faalkatrészeihez (1, 2,
3) 5—6 mm vastag rétegelt lemez, a
rugéhoz (4) 0,3 mm-es acéllemez, a
bilincshez 0,5 mm-es sargaréz leméz,
tovabba M3X20-as, M3X30-as fél-
gombfeji anyas csavarok, alatétek,
Palma Rekord ragasztd, valamint
szintelen nitrolakk szilikséges.

ALKATRESZEK

El6szor a pisztoly faalkatrészeinek
alakjat — a négyzethalé segitségé-
vel — masoljuk at a rétegelt lemez-
re. A két oldallap (3) kozul csak az
egyiket rajzoljuk at, s a két lemezt
Osszefogva, egyszerre flirészeljik Kki.
A tavtartoként alkalmazott betétet
(1) és a ravaszt (2) egy nagyobb da-
rab rétegelt lemezbdl vagjuk ki. A
pisztoly oldallapjainak (3) belsé ol-
dalait csiszoljuk simara, s az egyik
darabra ragasszuk fel a betétet (1).
Szaradas utadn a betétre két vékony
szeggel ideiglenesen erd@sitsik fel a
masodik oldallapot is, majd készit-

siik el a ravasz és az aeroszolos pa-
lack bilincsének feler@sit6 lyukait.

Ezutdn alakitsuk ki a pisztoly jé
fogast biztositd6 markolatat. Az éle-
ket kerekitsik le, ami f6leg a te-
nyerliinkbe simuld részeken fontos.
A lereszelt fellileteket gondosan csi-
szoljuk le, majd az alkatrészeket hig
nitrolakkal kenjuk be. Szaradas
utan haszndalt borotvapengével si-
mitsuk le a darabok lakkozott feli-
leteit.

Kovetkez6 lépésként a ravaszt (2)
alakitsuk ki. Oldalaibol csiszoljunk
le egy-két tizednyit, igy dsszeszere-
lés utan nem szorul be az oldalla-
pok kozé. Eleit kerekitsik le, majd
készitsik el a tengely furatat is. A
ravaszt visszanyomo rugot (4) pl.
kopott mdszerész-flirészlapbol haj-
litsuk meg. A fogakat eléz6leg ko-
szoriljik le. A kész rugdét (4) he-
lyezzik a betét (1) fészkébe, az ol-
dallap (3) furataba dugjunk egy
M3X20-as csavart, a ravaszt huzzuk
a csavar szaradra és Ovatosan moz-
ditsuk meg. Ha kdnnyen cslszik az
oldallapon, szereljik ©0ssze a pisz-
tolyt.

A betétet (1) és a masodik oldal-
lapot (3) kenjuk be vékonyan Pal-
ma Rekord ragasztoval. Kis id6
mulva a két alkatrészt helyezzik
pontosan egymasra. Amig a ragasz-
t6 szarad, a pisztoly darabjait pilla-
natszoritoval préseljik 0Ossze. A csa-
var kiall6 szardra hdzzunk alatétet
és hajtsunk ra egy M3-as anyat.

Amig az 0Osszeragasztott alkatré-
szek szaradnak, hajlitsuk meg a bi-
lincset (5). Anyaga 0,5 mm-es sar-
garéz, aluminium, vagy lagyacél le-
mez. A hajlitast a feler6sité ful ki-
alakitasaval kezdjik, majd a hen-
gerpalastot, s végil a masik feler6-
sit6 fllet hajlitsuk meg. A lyukak
helyét jeloljuk at a fafogantyurdl és
készitsik el a furatokat. A pisztoly-
rol vegylk le a szoritét, s M3X30-
as félgémbfeji anyascsavarokkal
rogzitsik helyére a bilincs (5) egyik
feler6sité fulét. Az anyadkon tal-
nyGlé csavarszarakra huzzuk ra a

Folytatas az 5. oldalon
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A sovény elmaradhatatlan a szépen gondozott kertbdl. Szerepe
sokféle — szegélyezi a haz bejaratdig vezeté utat; a kerti séta-
utakat —, elvalasztja a pihenéteret a jatszéhelytél — felfogja az
utca porat. Minderre legcélszer(ibb a fél méternél nem magasabb
diszsovény (. kép). Ha a kert egyes részeit egészen el kell va-
lasztani, legfeljebb masfél méter magas valasztésovényt nevel-
junk a hatarvonalon. A Kkevéshé diszes kertrészek, épiletek,
vagy példaul a szerszdmkamra, a kulonallé mellékhelyiség, a po-
rolééallvany, a szemétgyujtéhely, a rossz allapotban levé keritések
még magasabb takarosévénnyel fedhet6k. Ahol egyéaltalan nincs
kerités, az a szomszédos telkek hataratél legalabb 75 cm-re ul-
tetett, hdrom-négy méter magassagig is megnovd, slrd, zart,
szinte falat képez6 fas szarG novényekbdl nevelt hatdrolé so-
vénnyel helyettesithet6. De a keritésen belll is hasznos a so-
vény, mert valésdgos védéfalat képez az utcan felver6dé por, a
zaj és a kivancsi szemek ellen.

ELOKESZULETEK

A sévény azonban csak akkor képes adott feladatat maradék-
talanul betdlteni, ha oda megfelel6 névényekbd6l és helyesen
neveljuk. (A sdvénnyé nevelésre alkalmas novényeket a kony-
nyebb Aattekinthetéség érdekében tdblazatba foglaltuk.)

A sévények egyféle névénybdl is kialakithatok, ami kulondsen
diszit6 és valaszté sovény esetében célszer(i. A tobbi sovény-
félét jobb tobbféle névénybdl kialakitani, mert azokat a valtoza-
tossadg mutatésabba teszi. A sdvénylétesitéshez a tablazat alap-
jan kivalasztott novények faiskolabol, faiskolai lerakatokbél sze-
rezhetdk be.

A sovénytelepitéshez a lombhullastél rigyfakadasig terjedd
idészak, a naf)kézben fagypont feletti hdmérséklet és az &shato
talaj a feltétel. Ak&r a mar meglevé tovek szétszedésével kapott
—, akar vaséarolt tovekbdl telepitjuk a sovényt, a munkéat azzal
kezdjuk, hogy a tdvek roncsolt, egymasba fonédott, tal sdrd
gyokérrészeit kivagjuk, (a vastag gyokérvégekbdl azonban mind-
0ssze vékony szeletet metssztink le), hogy megujuljon a sebfe-
lulet. A vékony gyokereket ne bantsuk, mert azoknal kezdédik
a viz- és tapanyagfelvétel. A megmetszett gydkérzetu toveket
vessz@résziukig martsuk porhanyés foldbdl készitett hig pépbe.
Ezzel a sovény helyének el6készitéséig a gyokereket megévjuk
a kiszaradéastdl.

Alacsony sovény kialakitdsdhoz az egyagas, vékony toveket
két sorban —, de ha mar elagazodtak, bokrosak, egysorosan,
egymastél 25—#0 cm-re Ultessik. Ehhez 40 cm széles és a tovek
atlagos gyokérhosszisaganal valamivel mélyebb &rkot &ssunk.
Elészor jeléljuk ki az &rok helyét. Ha a sovény k6, vagy beton-
felulet mellé kerul, helyét a készegélytél legaldbb 15—20 cm-re
jeldljuk ki. A sarokpontokndl verjunk le arasznyi hosszusagu fa-
covekeket és kozéjuk feszitsink ki zsineget. A feszes zsinor
mellett a teruletet 4aséval vagjuk kérbe, majd annak megfele-
I6en &ssuk ki az arkot (2. kép{ Az arok aljabél a foldet specia-
lis szerszammal emeljuk ki (3. kép).

HELYUKRE KERULNEK A TOVEK

Az arok elkészitése utdn kezdhetjuk az Ultetést. Ha egysoro-
san telepitink, az arok kozépvonalaban —, ha két sorba kerul-
nek a tovek, az &arok szélétél 10-10 cm-re feszitsink ki zsine-
get az arok két végén levert cévekek kozott. Vegyik bal ke-
zinkbe az els6 tovet és Ugy helyezzuk el az arok egyik végébe,
hogy a gydékerek nyak! része a zsineghez kertljon, majd jobb
kezinkkel huzzunk a gyokerekre foldet. A kévetkezd tévet az
el6z6t6l 25—40 cm-re ugyanigy ultessuk el és igy haladjunk to-
vabb (4. kép). Ha két zsineget feszitink ki az arok vonaldban,
mindkettéhoz ultessink toveket, de re egymaéassal szemben, ha-
nem eltolva, cikk-cakkban — harmas kotésben.

Az &rok végigultetése utdn szedjuk f*l a jelz6zsineget, majd a
tovek korul a foldet kapanyéllel, vag} hegyesre faragott végul
lécdarabbal tomdritsik. Minden t6h6z Ontsink 4—8 liter vizet,
hogy a fold jol beiszapolédjon a gyokerek kozé. Ezt kévetben
az arkot teljesen toltsik meg folddel.

A magasabb takar6 és hatdrolé sévény nevelésére alkalmas
toveket egymaéastél 100—120 cm-re Uultessik. Elegendd lehet az
egysoros ultetés is, de még jobb a hatds — ha a magasra nové
cserjetovek soratél fél-egy méterre — alacsonyabbra névé, slrd
novekedésl cserjetovekbdl is telepitink egy sort. Mivel a tovek
egymastdl viszonylag nagy tavolsagra kerulnek, a takar6 és ha-
tarolé so6vények szaméara Kkijeldolt helyen ne arkot készitsunk,
hanem 100—120 cm-ként, 50—60 cm széles és a gyokérzetet jol
befogadé mélységl goédroket assunk. 'Oa a toveket egyvonalba
kivanjuk telepiteni, akkor a két szélsé gédor kozott ugyancsak
feszitsink ki jelz6zsinért. Am ezek a sévények akkor is jél mu-
tatnak, ha nem szabdalyosan, egyenes, hanem hulldmos vonal-
ban alakitjuk ki és a kiugré részeken a tobbinél diszesebb, fel-
tlinébb cserjetdoveket Ultetink.

KIALAKUL A SOVENY

Az eliltetett tovekrdl riugyfakadas el6tt bontsuk le a takaréd
foldhalmot, majd a fold feletti 4g- és vesszdrészeiket a tovik-
t6l 4—6 cm-re, éles metsz6ouodval vagjuk le. A rovidre vagott
részekb6l nyaron tobb erds hajtas fejlédik. Ha a hajtasok hosz-
sza meghaladta a 20 cm-t, cstcsrésziiket még a nyar folyaméan
metsszik le, mert az igy visszamaradd 20 cm-es hajtasrész még
6szig elagazik.

Magasra tervezett sovényeknél a kovetkezé év tavaszadn a to-
vek ceruzénal vastagabb vessz@it mar csak felére, a vékonyab-
bakat arasznyira vagjuk vissza. Ezt a kovetkezé évben megis-
mételjiuk, majd a tovabbiakban tavaszonként csak két- harom,
tobb éves. méar eloregedett %allyat vagjunk ki a téb6l, ame-
lyek sotétebb szintkrél ismerhetok fel.

Az alacsony diszsovényt tavasszal, rugyfakadas el6tt, majd
juniusban is kell metszeni. A két metszést minden évben ‘el

ell végezni.

Az el6z6 metszésnél legfeljebb csak 15—20 cm-rel magasabbra
és szélesebbre hagyjuk a sévényt, mert ha hirtelen engedjik
novekedni, tobbnyire kiritkul, felkopaszodik. A metszéshez al-
litsunk 06ssze két léckeretet, szUrjuk le a sdvény két végén és
a felsé végukbe, valamint az oldalukba bettott kis szegek ko-
zott feszitsink ki zsineget (5. kép). A zsinegen tulnyllé hajtas-
részek lemetszésével szabalyos sovényfalat formalhatunk.

FOGH1JAK POTLASA

ldénként egy-két té is elkertlhetetlentl kipusztul a sévény-
b6l —, megszakitva annak folyamatossagat es szinte az egeész
sévényt elcsufitja. Ezért a hidnyt minél gyorsabban pétolni
kell, Ggy, hogy a kipusztult t6 helyére a két szomszéd tdérél le-
bajtatunk egy-két vessz6t. Ehhez a tovek kozott assunk 40 cm
meély arkot, s az ép tovekbdl fektessiink abba egy, vagy két
erds, hosszl vessz6t. A lehajlitott vessz6knek az elpusztult t6
helyén csak a cstcsrésze nyuljon a fold folé, majd temessiuk
be az arkot (6. kép).

Ha a szomszédos t6 az elpusztult novényektdl eltéré fajtaju,
de van a sévényben az elpusztulttal megegyezé is —, arrdl buj-
tassunk vessz6t. Az alkalmas té6 mellett assunk godrot, s abba
stllyessziink egy nagy cserepet. Valasszunk ki egy hosszd, erés
vessz6t, 6vatosan hajlitsuk le a godérig, s a csucsat legaldbb
30 cm hosszon huzzuk &t a cserép alsé nyilasan (7. kép). Az at-
bajtatott vessz6rész aljat réz-, vagy aluminium huzallal teker-
juk korul, hogy erételjesebben gydkeresedjen. Utana toltsuk
meg a cserepet folddel és azt jol nyomkodjuk bele. Ha a fold
széraz, ontdozzik is meg és tlzzink mellé karot.

Rugyfakadés elétt a buljtatott vesszé kiall6 cstucsrészét ha-
rom-négy rigy felett vagjuk vissza —, Ggy a rugyekb6l nyaron
erés hajtasok fejlédnek, 6sszel a bujtatott vesszét a cserép al-
janal vagjuk el, de ne egyszerre, hanem tobb részletben, két-
hdrom hét alatt. Lombhullds utédn a me?gyékeresedett bujt-
vanyt emeljik ki a cserépbdél és azonnal Ultessik el az elpusz-

tult t6 helyére. ..
™MEM K. L.



KERTI

LEXIKON

Sovénynevelésre alkalmas fas-szara novények

M—56 cm magas diszsdvény neveléséhez (fm-enként 4—8 db)

Buxus sempervirens (F{uszpéng)
Evonymus japonica (Orékzold kecs-
keréago)

Lonicera nitida (nincs magyar neve)

Télen is megmarad6 levelével diszit

Télen is zold levele diszit
Télen is zold levele diszit

120—150 cm magas valasztésovény neveléséhez (fm-enként 2,5—5 db)

Berberis thumbergii (Séskaborbolya)

Ligustrum vulgare (Fagyai)

Ligustrum ovalifolium
fagyai)

Spiraea x vanuhouttei (Gyéngyvessz6)

(Félorokzold

Tamarix tetrandra (Tamariska)

Tamarix gallica (Francia tamariska)

6sszel bepirosodd levelével, sarga vi-
ragéval, piros bogydtermésével diszit.
Rendszeres nyiras esetén csak levelér
vei, kulénben sargads virdgaval és
fényl6-fekete termésével is diszit.
Csak tavasszal leszarad¢ levelével —
és ha nem nyirjak —, sargas viraga-
val, fekete termésével diszit.
Majusban tomegével nyilé fehér vira-
gaival diszit.

Pikkelyszer(i apré leveleivel és mar a
levelek elétt megjelené rézsaszinl vi-
lagaival diszit.

Janius-augusztusban nyil6 rézsaszind
virdgok diszitik.

200—220 cm magas takarésdvény neveléséhez (fm-enként 1—2 db)

Caragana arborescens (Borsécserje)
Chaenomeles speciosa (Japanbirs)

Comus méas (Husos som)
Crataegus monogyna

gonya)
Deutzia scabra (Gyodngyvirégcserje)

(Egybibés egala-
Forsythia suspensa (Aranyvesszd)
llex aquifolium (Magyal)
Laburnum anagyroides (Aranyesd)
Lonicera tatarica (Tatarionc)
Lycium halimifolium (6rddgcérna)
Philadelphus coronarius (Aljazmin)
Kibes aureum (Aranyribizli)
Syringa vulgéaris (Orgona)

Weigelia florida (Rézsalonc)

Sarga viréagaival diszit, nyaron.
Tavasszal nyilé, piroslé virdga a f6
disze.

Lombfakadéas el6tt nyil6 sarga vira-
gaival és piros terméseivel diszit.
Fehér virdgaval és bepirosodé termésé-
vel diszit.
Flrtosen
diszit.
Feltiiné diszeit a lombfakadas el6tt
vesszeit elborité sarga virdgok adjak.
Télen is z6ld levele miatt értékes.
Nagy sarga furtvirdgok diszitik.
Nyaron roézsaszin(i virdgok és
bogydétermések teszik diszessé.
Lilas virdgok és pirosl6 bogyétermé-
seivel diszit nyaron.

Majusban fehér virdgok diszitik.
Sarga, illatos virdgok diszitik.
Kialonb6z6 szinben nyilo, illatos vira-
gai miatt nagyon értékes.

Roézsaszin viragok diszitik.

megjelené fehér virédgaival

piros

250 cm-nél magasabb hatarolésovény neveléséhez (fm-enként 1 db)

Acer camgestre (Mezei juhar)
Carpinus betulus (Gyertyan)
Cercis siliquastrum (Vasfa)

Gleditsia triacanthos (Lepényfa)

Elaeagnus angustifolia (Olajf(iz)

Maciura pomifera (Narancseper)

Levelével diszit.

Levelével diszit.

Minden részén kora tavasszal
piros virdgaival nagyon mutatoés.
Télen is fennmaradd, fénylé-barna,
hosszi huvelytermés teszi érdekessé.
Agai, vesszei tovisesek.

Ezlstdos fonakd levél adja a f6 diszét.
Vessz6i tovisesek.

reltinéek a narancsszer( termései.
Hajtasai tovisesek.

nyilé,



1z anyag megmunkalasa, ,:e-
ramiatargyak készitése az
ember leg6sibb termeld te-
kenységei kozé tartozik. A faze-
ssag az idék mulasaval sem ve-
itett varazsabol, hiszen manapsag
glalkoznak — ha csupan csak
dvtelésbdl is — kerdmia disztér-
ak készitésével. Az ,amat6érok”

«Sikkorokben, képzémilvészeti ko-
bben oldjak meg az égetést.

Az agyagedények formazasanak
régi, s szinte nélkiulozhetetlen ké-
szlUléke a fazekaskorong, amit tobb-
nyire még ma is labbal forgatnak.
Hatranya e meghajtdsi modnak,
hogy a fizikai erékifejtésen tal, még
a figyelem egy részét is elvonja
munkanktél. A kovetkez6kben is-
mertetésre kertil6, elektromotorral
hajtott fazekaskorong az emlitett
hatranyokat kizarja. De biztositjaa
labbal forgatas lehet6ségét is, igya
munka sordn minden mivelethez a
leea'kalmasabb hajtasi maédot va-

natjuk. Az elektromos hajtasd
jng elkészitése anyag- és mun-
gényes, ezért megépitését els6-
rban szakkoroknek ajanljuk.

RAZOSLABU'"

fazekaskorong

FELEPITESE

A gép harom részegysége: az all-
vany (ul6kével); a forgoasztal (ten-
gellyel, és csapagyazassal);ésa meg-
hajtomotor (tartozékokkal). Rész-
egységenként kilon-kilén készitjik
el, s azokat csak a végszerelési m-
velet soran épitjik egymashoz.

A részegységek anyagigénye, el-
készitése. 3 3

ALLVANY

F6tarté (1), 100X660 mm-es U
acél,

Fuggoleges tarté (2), 40X40X4X
285 mm-es L acél, b.

Hosszwan{u talp (3 40X40X4X
850 mm-es L acél,

Talpmerevitd |I. (4), 40X40X4X

1 db.
&), 40x40x4x

580 mm-es L acél,

Talpmerevit6 ||
500 mm-es L acél,

Keresztiranyu talp (6), 40X5X500
mm-es laposacél, 1 db.

Labtarté (7), 30X10X250 mm-es
laposacél, 1 db.

Uléstarté (8), 50X10X550 mm-es
laposacél, 1 db.

Ulés (9), 300X300X25 mm-es bi-
torlap, 1 1 db.

Az (lés felszereléséhez sziikséges
csavarok:

2 db M10X25-OS hatlapfeji
var;

2 db M10X40-es
csavar;

4 db 10-es alatét;

4 db hatlapfejd anya.

slllyesztettfejl

Az allvanyt — az idomvasak mé-
retre szabasa és el6készitése, vala-
mint a ferde vagasok, kivagasok, él-
letorések elkésziltével — hegesztés-
sel allitsuk 0ssze (A abra). Az ilés-
tartd végeinek hajlitdsat felhevités

2db*105furat,

végtél 10,egy-
mastél45mm-re

50*10

csa-

utan satuban végezzik. Majd beje-
16ljuk és kifarjuk a felerdsité fura-
tokat. A csatlakozdé furatok helyét
(a fétarton és az ulésdeszkan) a mar
kifurt tartovasrél jeldljik at. Az
llésdeszkat dekopir- vagy kanyari-
toflirésszel vagjuk ki (B abra), majd
a furatok elkészitése, s az élek le-
kerekitése utdn két-harom rétegben
vonjuk at csénaklakkal.

FORGOASZTAL ES TARTOZEKAI

Asztallap (10), 340X340X3 mm-es
finomlemez, 1 db.

Csatlakoz6 nyak (11), V2'-os kova-
csolt vas karmantyu (muff), 1 db.

'drgngely (12),- Vj"X600-as gazcso,
1 db.

Csapagytartd (13), 2"X510-es vas-
tag falud (4,5 mm) cs6, 1 db.

Keréktartd (14), kb. 150X150X3
mm-es finomlemez (mérete a ren-
delkezésre all6 kerék szerint valtoz-
hat), 1 db.

Csapagy (15), 6304 jell, egysorq,
mélyhomyl golydscsapagy, 2 db.

Lendkerék (16), max. 600 mm at-
mérdji (kiselejtezett, kopott gumi-
abronccsal felszerelt) személygép-
kocsi-kerék, 1 db.

Menetes dug6 (17), 0 18X80 mm-
koracél, 1 db.

Régzitégylrd (18), 0 52X10 mm-
es koracél, 1 db.

A keréktartd felszereléséhez 1 db
M12X20-as hatlapfejd csavar.

A kerék felszereléséhez
M10X35-0OS hatlapfejl csavar;

4 db M10-es hatlapfeji anya.

A rogzitégylriihéz 3 db M5X10-
es félgombfejl csavar.

Az asztallapot (10) lemezbd6l esz-
tergapadon szUrjuk ki, vagy auto-
gén vagopisztollyal vagjuk ki. Ko-

4 db



zéppontjat pontozdoval maradandodan
jeloljuik meg. A tengely (12) vé-
geit 70—70 mm hosszon esztergapa-
don oldalazzuk és szabalyozzuk 20
mm atmérdjlre gy, hogy a' csap-
adgyak enyhe (t6getéssel legyenek
beszerelhet6k. Atszabalyozas el6tt
azonban a csétengely egyik végébe
illessziik és ott keményforrasztassal
rogzitsik (még tomor allapotban) a
menetes dugot (17). A magfuratot,
valamint a menet fOrdsat az atsza-
bélyozaskor (tehat a padbol kifogés
nélkal) készitsiik, igy biztositva a
menet Gtésmentességét. A tengely
masik végén levé C V/'-0s menetet
(az el6bb emlitettek miatt) szintén
az atszabalyozassal egyitt, az esz-
tergapadon vagjuk. A kils6 atméré

lecsokkentett, ezért nem kapunk
»tiszta” menetet, de az még igy is
képes lesz a fellép6 csavamyoma-

ték tobbszorosének felvételére.

Menetvagads utan a tengelyt ne
fogjuk ki, hanem csavarjuk fel a
karmantyat (11), s az asztallapra he-
gesztendd oldalat igy szabalyozzuk
fel, majd lecsavards utan hegesszik
a korasztal kdzepére. A csapagytartéd
(13) végeinek oldalazasat és csapa-
gyakhoz illesztését szintén eszterga-
padon végezzik. A keréktartét 3
mm-es lemezbél, a rendelkezésiinkre
allo gépkocsikerék csatlakoz6 mére-
teinek figyelembevételével készit-
suk.

A rogzitégylrd (18) esztergalyo-
z4ssal készil. Az M5-60s menetek
magfuratainak helyét 0Osszeszerelés-
kor a csapagytarton mar kifart 5.2
mm atmérdji furatokrdl jeldljuk at.
Szereléskor els6ként a tengelyt fiiz-
zik a csapagytartoba, majd a csapa-
gyakat Ussik be, végil a rogzit6-
gylrdt szereljik be. Ezutan csava-
rozzuk fel a keréktartét, a lendke-
reket és az asztallapot.

A MEGHAJTOMOTOR ES
TARTOZEKAI

Meghajtomotor (19), 1/3 LE (kb.
250 W) teljesitménydl, max. 1420 for-
dulatd, egyfazisu talpas motor (pl.
CZ 664 T7j), 1 db,

Motortartd lap (20), kb. 150X150X
3 mm-es finomlemez (a méret a ren-
delkezéstnkre allé6 motor szerint val-
tozhat), 1 db,

Pedalkar (21), 5X25X100 mm-es
laposacél, 1 db,

Meghajtétarcsa
kulsé  atmérgjd,

(23), 60—70 mm
a motortengelyre

Folytatas az 1. oldalrol

masik filet és azt Gjabb anyakkal
rogzitsik. Az aeroszolos flakon be-
helyezésekor a fels6 anyak lecsava-
rdsa utan a bilincs ,kitagul”.

BEALLITAS, TANACSOK

Az aeroszolos dobozt dugjuk abi-
lincsbe, majd ott az anyakkal rog-
zitsik. Ujjunkkal hizzuk meg ara-
vaszt, s ha annak ,orra” csak alig

41%fi furat
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felszerelhet6 gumiabroncsos kerék
(megfelel pl. egy moségépmotor ék-
szijtarcsa, amelynek hornyaba rol-
lerkerék-gumit szereliink),

Motortarté toldat (24), 50X*X200
mm-es laposacél, 1 db,

A motor feler6sitéséhez:

4 db M6X25-0OS hatlapfejl csavar,

4 db M6-o0s hatlapfejl anya,

1 db M10X36-0O6 hatlapfeji
var,

2 db M10-es hatlapfejd anya,

A bekdtéshez:

3 fm 3X1 mm2es MTK kabel,

csa-

nyomja le a szorofejet, a flakont
toljuk feljebb. De ne tulsagosan,
mert esetleg a ravasz orra annyira
lenyomja a széro6fejet, hogy a doboz
tartalma allandéan szivarog. A ra-
vasznak ezért legyen kis ,holtjaté-
ka”. Ha behelyezés utan a ravasz
eleve lenyomja a szdrofejet, az ivelt
orr alsé részeb6l keveset reszeljiink
le. A szorofej tokéletes zarasat agy
ellendrizhetjuk, hogy kozvetlenil a
falink mellé tartjuk és ha halk,

1 db, a csepeg6 viz ellen védett to-
kozésé kapcsolo,

1 db védd&érintkezds villasdugd.

Els6ként a meghajtotarcsat (23)
szereljik a motortengelyre, majd a
motorrdl jeloljik at a felerésitd fu-
ratok helyét a tart6lapra. Ezutdn a
105 mm atmérdji felfliiggesztd furat
kozéppontjat jeloljik be. A furatok
elkészitése utan el6szér a motortarto
toldatot szereljuk lazan a tartélapra,
az M10X30-as csavarral és a 2 db
M10-es anyaval. Az egyik anyat el-

lenanyaként alkalmazzuk Ezutan
szereljik fel a motort.
VEGSZERELESI MUVELETEK

A szerelt forgéegységet ugy illesz-
szik az allvanyhoz, hogy a lendke-
rék sehol ne surlédjon (C abra),
majd a csapagytarté csovet elektro-
mos ivvel hegessziik a f6étartohoz.
Szereljik fel az Gléstartot és az llést
is. A szerelt motort — a motortarto
toldat fétartéhoz vald illesztésével
— agy allitsuk be, hogy a meghajté-
tarcsa a motor nyugalmi helyzetében
a lendkeréktdl kb. 20—30 mm-re le-
gyen. E helyzetben hegesszik a tol-
datot a fétartéhoz. Ezutan uljink az
Glésre és hatdrozzuk meg a pedal
legkedvez6bb helyzetét, s aszerint
hegessziik a pedaltartot és a pedalt
a motortarté laphoz.

Végil végezzik el az elektromos
bekotést. (A védoéfoldelés alkalmaza-
sa kotelezd!!'!) A kapcsolét célszerl
az Uléstartohoz (8) rogziteni. Géplink
ezzel lényegében el is készilt, azt ki-
probalhatjuk. Inditsuk meg a mo-
tort, s ellen6rizziik a forgasiranyt (a
tengely fel6l nézve balra kell forog-
nia), majd a pedal 6vatos nyomasa-
val szoritsuk a hajtétarcsat a lend-
kerékhez. igy dorzskapcsolat létesil
az asztal forogni kezd. Ha a pedal
nyomasat megszintetjik, a motor
elbillen, a kapcsolat megsz(inik, te-
hat az asztalt bal ldbunk sarkanak
a lendkerékhez tortén6é szoritasaval
lefékezhetjik, vagy a forgatast lab-
bal folytathatjuk.

Miutan géplnk tokéletes mikddé-
sér6l meggy6z6dtink, azt szereljiuk
szét és az alkatrészeket gondos tisz-
titas, zsirtalanitas utan vonjuk be
miniumos alapozéval, majd fedd6fes-
tékkel. A csapagyakat vizallé zsirral
tomjik tele. A motor folé aluminium
lemezbdl készitsiink erny6t, védel-
mil az esetleg lecsepeg6 viz ellen.

sziszeg6 hangot hallat, a
nem zarodik tdkéletesen.
Mivel a ravasz nem vizszintesen
mozog, hanem tengely koril fordul
el, az alacsonyan fekvd, nehezen
hozzaférhet6 targyakat, fellleteket
is viszonylag kényelmesen festhet-
juk a flakonpisztollyal. Olyankor a
pisztolyt felulr6l markoljuk meg,
hiszen a ravaszt igy ,fejreallitva”is
kénnyen kezelhet%i]k

y

szoroéfej

K B-—-0S
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Lapunk 1972 1. szaméban a lakasokban alkalmazhat6 kulisszakkal ismer-
tettik meg olvasdinkat. Most a kulisszak megvilagitasahoz, deritéséhez szik-
séges, onalléan is hasznalhatdé lampakat mutatjuk be.

FENYCSAPDA

Magas mennyezet( szobakba
ajanljuk a rafia szovetb6l és 10X20
mm-es lécekbdl Osszeallithatd fény-
csapda-lampat. El6nye, hogy a ma-
gas mennyezetet, s a szoba nagy ré-
szét csak alig — a lampa alatti te-
riletet viszont jol megvilagitja (1).

A lampa alaplapjat 5—6 mm vas-
tag rétegelt, vagy farostlemezbdl fi-
részeljik ki. A feler6sit6 facsava-
rok és a villanyvezeték lyukait ala-
kitsuk ki. A falap kdzepébe epokit-
tel ragasszunk 10 mm atmérdjd, 400

6

mm hosszd aluminium csovet, vala-
mint a négy szélsé lyuk folé egy-
egy tavtartd csovet.

Ezutan készitsik el az erny6 ke-
retét, majd azt enyvvel és szegekkel
erdsitsik az alaplapra. Az erny6 bo-
ritdsadt két darabbdl allitsuk 0Ossze.
El6szor a bels6 lécekre szegeijik fel
a rafiat, s ha eljutottunk a kilsé
hataroldléc széléig, a szdvetet vag-
juk egyenesre. A kiils6 boritéanya-
got csak ezutan rogzitsik a lécekre.

A mennyezethdl kiallo révid vil-
lanyvezetéket hosszabbitsuk  meg

kb. 500 mm-esre, s hizzuk a lampa
aluminium csévébe. (Ugyeljink a
gondos szigetelésre!) A lampa kere-
tét facsavarokkal rogzitsik a meny-
nyezetre. Utdna szereljik fel a fog-
lalatot, csavarjunk bele 100 W-os iz-
z6t, majd kapcsoljuk be a lampat
2).
“ REJTETT FENYEK

Ha a falak elé er@sitett kulissza-
kat hatulrol vilagitjuk meg, szinte
az egész feluletik vilagit. Az ehhez
szlikséges fényforrast célszerl kere-
vet, vagy alacsonyabb bdtordarab
mogé rejteni (3). Ha nem kulisszak
»deritésére” hasznéljuk a lampaékat,
burkolatukat kuléndés gonddal ké-
szitstik el, hiszen azokat nem takar-
jak el a kivancsi szemek el8l texti-
lidk.

A rekamié, vagy a kerevet mogé
szereljunk sargas fény( fénycsovet.
(Kaphat6 a KERAVILL-boltokban.)
A fénycs6é folé tegylnk két deszka-
lapra er6sitett aluminium figgony-
sin keretbe foglalt katedraliiveg
csikot (4/A).

A deszkabol vagjuk ki a két tra-
péz alaklu tartélapot és felil hor-
nyoljuk végig. Az 1,5 mm vastag le-
mezbdl készilt  felerdsit6lapokat
két-két facsavarral erdsitsik a tar-
télapokra. A keret hossza azonos le-
gyen az eléje helyezendé butorda-
rab hosszaval. A fliggénysinbdl haj-
litsuk meg a keretet és epokittel ra-
gasszuk a tartélapok hornyaiba.



katedrai-

A kész ,lampaburat” csavarozzuk
a fénycsdé folé és az lveglapot is te-
gylk a helyére. De aldja, a fliggony-
sin mélyedésébe fektessiink poliure-
tdnhab, vagy laticel csikot. A keret-
re csavarozzunk még két farostle-
mez csikot, akkor a fénycsé nem vi-
lagitja meg a kerevet mdogotti részt.

FALIKAR HELYETT

A kulisszakat hatulrél szemma-
gassagban elhelyezett modem fali-
lampakkal is megvilagithatjuk. Fé-
nylk érdekes, ,foltokban” vetédik
az el6ttik flgg6, attetsz6 textiliakra.

A falilampa hatlapja 10 mm vas-
i e feny6deszka. Kiflirészelése utan

5x30
&
tutor3*100x145
aluminium flggoénysinb8l készitsik

el a két tartosint és a két keretet. A
tartosineket szegeljuk a hatlap ol-
dalara. A tukrot csusztassuk a he-
lyére. A foglalatot tartd6 szegletet
1—15 mm vastag fémlemezbdl haj-

litsuk meg, farjuk ki a feler@sitd
csavarok lyukait, s csavarozzuk a
hatlapra.

Ezutan szereljuk fel a talpas fog-
lalatot. A villanyvezetéket kis le-
mezbilinccsel rogzitsik a lampa hat-
lapjara. Az egyik keretet csavaroz-
zuk a deszkalap aljara és allitsuk
az U alakl mélyedésbe a katedrai-
lveghdl  levagott buradarabokat.
Mivel az uveglapok vékonyabbak.

mint a horony szélessége, a hianyzo
részt 5X5 mm-es falécekkel potol-
juk. Az Uveglapokat és a betétléce-
ket epokittel ragasszuk a Kkeretre.
Szaradas utdn tegyik helyére a fel-
s6 keretet is, majd epokittel toltsik
ki a hornyokat. Ha az epokitt meg-
kotott, csavarjunk 60 W-os izz6t a
foglalatba, a lampat pedig csava-
a falra (4/B).

Végil hatarozzuk meg a billené-
kapcsolé helyét és azt is szereljik
a vezetékre. Most mar csak a kész
lampat kell ellendrizniink: jél mu-
kodik-e? Bar a lampa buraja alul-
felil nyitott, mégse hasznaljunk
benne 60 W-osnal nagyobb izzét.

Ha sima, hagyomanyos lampatal-
litunk Ossze, a tukorre és a két tar-
tésinre nincs szikségink. A kétalu-
minium keretét csiszoljuk simara —
polirpapirral és Sidol pasztaval fé-
nyesitsik, majd , Akrilan” fémvédé-
lakkal fajjuk le.

| lijefii

KOVETKEZO SZAMAINKBAN

Automata el6hivo
Zeneszekrény
M{iszalma-fonas
Golyo6scsapagyas attételmi
Foélia-hegesztd
Zuhany-ernyg
Felfajhaté vizi-bicikli
Parki batorok
Zsebradio kezd6knek
Tetbjavitashoz
Beépitett ,,2-es” adapter
Szalagtorl6



Morze-gyakorld Kristalymikrofon illesztése
tranzisztoros magnetofonokhoz

A piezoelektromos elven m(ikodd, un.
kristalymikrofonok illesztési ellenéllasa
viszonylag nagy (0,8—1 Mohm) ellen&llas-
vétel csak akkor érhet6 el, ha ehhez a
viszonylag nagy (0,8—1 Mohm) ellenéllas-
1 hoz azonos bemend ellen&llasa er6sité
1 O . (I_ vagy magnetofon bemendé-fokozat kap-
-0 . csolédik.

4AY A korszer( tranzisztoros magnetofonok
viszont a félvezetd technika miatt igen
kis bemendé ellenallastak, ami kéarosan
terheli a kristalymikrofont. A karos ter-
helés kovetkeztében a mikrofon teljesit-
ménye erdsen romlik. A kéttizedes nagy-
sagrenddel eltéré ellen&llasok illeszthe-
tésége végett egy kozbensd, illeszté fo-
kozat szukséges, amelynek a Kkristaly-
mikrofon fel6l nagy, a magnetofon csat-
lakozas felél kis ellenallast kell alkotnia.
Kapcsolasunkkal a kristalymikrofon bar-
milyen tranzisztoros erdsitéh6éz vagy

Sokan szeretnének megismerkedni az magnetofonhoz illeszthetd.

éter ,bGvos” jeleivel — a Morze ABC- Az aramkor két, 15 V-os teleppel téap-
veL Az egy tranzisztorb6l és néhéany al- lalhat6. A gohdos arnyékolasra dgyel-
katrészb@l osszeallithaté morze-gyakorld junk!
kivaléan alkalmas erre a célra.

A 45 V-o0s lapos teleppel taplalt fazis-
tolés oszcilldtor hangjat a billentyG le- ez , . . I o .
nyomasaval egyidben a fejhallgatéban Stabilizalt tapegység tranzisztoros aramkdrokhoz
hallhatjuk. A késziulék féleg a morzeje-
lek adasanak, annak ritmusanak gyakor-
lasadra alkalmas.

V& v 10n  10n  10n
itlt»tlt (8

Gyakran eléfordul, hogy a mar meglevé elektroncsdves radidba, er6sitébe vagy mag-
netofonba korszer(sités céljabdl kiegészité tranzisztoros adramkoroket szeretnénk be-

A gyakorlo készulék fejhallgaté kiveze- épiteni. llyenkor mindig nehézséget okoz a tranzisztorok tépfesziltségének ,eldallita-
téséhez magnetofonkészulék is csatlakoz- sa.” . .
tathat6. Igy a szalagra felvett adéssal a Mivel az elektroncsdvek flitéfeszultsége tobbnyire 83 V, igy a héal6zati elektroncsé-
vételt is gyakorolhatjuk. Tobb sebessé- ves készulékek (kivétel a tv) tobbségének transzformatoran talalhato egy, vaay tébb
ges magnetofonoknal nagyobb sebességre azonos feszlltségli tekercs. A skalaizz6 fogyasztidsdval azonos tdpegység nem okoz tul-
allitassal a vétel gyorsasagat is fokoz- terhelést. o L i ) o . »
hatjuk. A Zener-diédaval stabilizalt tdpegység feszlltségét 0—9 V-ig az 1 kohmos potenci6-

méterrel &llithatjuk be. (Ha a tapegységet csengdéreduktorral épitjik meg, tranziszto-
ros kisradiok halézati adaptereként is hasznélhatjuk.) M. G



KERESIK
AJANLIAK

Megvételre keresi lapunk példanyait:
Magoshazy Ferenc (Szeged, Kisfaludy u.
52.) az 1971/1—4—7—8—9-es; Kapéas Vilmos
hatarér (Balassagyarmat, Pf. 0109/T.) az
1971/1-t61 10-iy megjelenteket; Schiller
Istvan, (Abony, Zalka Maté at 30/a) az
1957/3-as; Vincze Janos (Szolnok), Land-
ler J. u. 18) az 1967/2—3—5—10—11-es, az
1968/2—10—12-es, az 1969/7—8—9-es, az 1970-
es 6—10-es, az 1971/10—11-es; Galovicz Mi-
haly (Békéscsaba, Bartéok Béla u. 4) az
1957/1—2—3—4—T7-es, az 1958/6—8—10—11—12-

es, az 1959/1—2—3—4—5—6—7-es, az 1960/9-
es és az 1961/3-as szamokat.

Eladésra kinalja: Szajké Joézsef (Mo-
sénmagyarévar, Hold wutca 1) az 1965/

11—12-es, az 1966/2—3—11-es, az 1967/6—10—
11—12-es, valamint az 1968—69-es teljes év-
folyamokat. Ktirthi Katalin (Bp, n. Szé-
her Gt 21/b.) az 1968/8—10-es, az 1969/6—7—
8—10—11—12-es, az 1970-es évfolyamot, va-
lamint az 1971-es évfolyam 9. szaméat. Fi-

lI6p Gydrgy (Bp., VII., Bethlen G. u. 3)
az  1957/1-t61 1971/12-ig megjelent pél-
danyokat, Schmidt Frigyes (Bp., m., F6

tér 4.) az 1957—1969-es évfolyamokat, va-

lamint az 1958—59—60—61-es évfolyam
egyes példanyait.
Keresi-ajanlja: Szalai Imre (Szigetmo-

nostor, Lenin u. 6.) keresi az 1964/12, az
1965/1—2-es, az 1967/3-as, az 1968/2-es, az
1969/l-es szamokat; cserébe adja az 1968/9-
es, az 1969/7—9—10-es, és az 1970/2—5—0—
11—12-es példanyokat. Laboda Istvan (Bp.
X1., Vantus Karoly u. 7.) elcserélné az
1969/11-es, az 1970/10-es, az 1971/8-as sza-
mokat az 1964 1—2-es, az 1968/5—9—10-es
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példanyokért. Guth Ferenc (Kaposvar,
48-a.; ifjusdg u. 38) az 1966/11—12-es pél-
danyokat keresi az 1962/8-as, az 1963/6-0s,
az 1969/12-es, az 1970/9-es szamokért. Ko-
vari Janos (Dunauljvéaros, Batsanyi uat 15)
keresi az 1957/1—2—5—7—8—12-es, az 1958.
évi 1—12-es példanyokat, cserébe adnd a
Radiotechnika 1963—65-Os évfolyamait. Ifj.
Bedd Jézsef (Bp. VI., Népkoztarsasdg ut-
ja 79.) keresi az 1957—58—59-es évfolya-
mokat. valamint az 1960/12-es, az 1961/8—
9- es. az 1964/7-es, az 1965/2—8—12-es, az
1966 2—5—9-es példanyokat, cserébe
az JJ1601-es, 1961/4-es, az 1962—63-as év-
folyamokért és az 1964 2—11-es, az 1966/1

-8-as, az 1967 3—4—5—9—11-es, az 1969
10— 11—12-es szdmokért. Majoros Istvan
(Pet6fibdnya, Népkoztarsasag Gt 14)

keresi az 1966 1—2—3—4—7—12-es, az
1969/2—5—12-es lapokat, cserébe adja az
19604—5—6—7-es, az 1961/12-es, az 1962/2—
6-0s, az 1965/4—7—9-es szamokat. Kormo-
czi Erné (Bp., VI. Rudas La&szIl6 u. 49)
keresi az 1957/1—3—4—11—12-es, az 1959 5-0s,
az 1962 10-es, az 1964 5—7—8—10-es, az 1965/9-
es, az 1966. évi 2-es, az 1967,1—2-es, az 1968/10-
es szamokat, cserébe az 1959/3-as, az 1960/3-
as, az 1961/1—7—8-as, az 1962/4—6-0s, az
1963/9—11-es, az 1965/6—10—12-es, az 1968/2-
es, az 1969/4—6-os, az 1970/6-0s, és az
1971 1—2—3—4—5—6—8—9—10-es szamokért.
Timar Imre (Ozd Il., Minnich F. u. 4/c)
elcserélné az Aut6-Motor 1970—71-es év-

folyamat lapunk 1967/1—2—3—4—5—6—9—
10-es. az 1968/12-es, az 1969/1—3—4—6-0s
szdmaiért, az Ezermester Kiskoényvtar 1.

és 6. koteteiért, valamint a Radiétechni-
ka 1967/1—2—3—4—5-6s, a Nagyité egyes
példanyaiért. Papp Séandor (Annavélgy,
Borbély-sor 61) elcserélné lapunk 1957-t6l
1971 decemberig megjelent példanyait ré-
gi pénzérmékért. Toth Imre (Hajduszo-
boszl6. Szamuely u. 33) keresi az Ezer-
mester Kiskonyvtar 4—5—6. koteteit és az
1971/1—IOrig megjelent lapszamokat, cse-
rébe adna 22 mm &atméréjli zoméanchu-
zalt, ami jo pl. kis hegeszt6 transzforma-
tor primér tekercsének.

iNI keresztrejtveny

Vizszintes: |. Edz6 teszi manyagban.
2. Kis isten. 9. Fékbetét eleje. 10. Ellen-
allast talalt. 12. Dijaz. 13. Meneszt6 Kkis-
borda. 15. Toébbes tagadas. 16. Ipart ta-

nultak. 17. dtlen madar.
21. Du.
régi.

18. Ajténak van.
utan. 22. Varrogépelem. 24. Nem
25. Hires varunk. 27. Roman repu-

16gép jel. 28. Lokator jelzése. 29. Hindu
hercegné. 30. Arama.

Fuggdleges: 1. Ragaszté. 2. Lapunk. 3.
Lencsetermel6. 4. Simitatlan. 5. Hegyi
emberek. 6. Beszél. 7. Eltérés. 9. Felvé-

telez. H. Hever6. 14. Olajméarka. 19. Ezen
is magyardzunk. 20. Falun sir. 22. Els6-
ként telefonalt, 23. Szovjet nukledris épit-
mény. 26. Fogagy.

Bekuldend6 egy gépalkatrészt jeldld
sz6. Korszer(ibb véltozata rejtvényilnk
egyik szava — mi az azt el6z8, régebbi
fajtat jelols szot kérjuk.
Februéri helyes megfejtéstnk:
Januéari rejtvénylinket helyesen meg-
fejt6k  kozul 50—50 Ft-os  vasarlasi
utalvdnyt nyertek: Etter Dezs6, Varga
Zsolt, Simon Csaba, Rege Csaba buda-
pesti, Kiss Jen6 budaérsi, Barota Janos
vértesacsai, Gabor Joézsef moéri, Horvath
Gyulané soproni, Timar Zsolt 6zdi, Be-
rencsi Emdéné jardadnhazai olvasénk.

Ferrit.

allottuk ...lattuk...

Megkezdédott a VARIAMAX—550 tipusua
szakkori barkéacsgép-komplexum médosi-
tott valtozatanak sorozatgyartasa és aru-
sitdsa. Erdeklédés: Kézi szerszamgyar,
Bp. x. Kéapolna u. 32

Januarban kisebb tlizvész pusztitott a
hollandiai SKIL-gyarban, s karokat oko-
zott a kisérleti és dokumentéciés rész-
legben.

Aprilis 2-4n a televizié ,,Prizma” md-
sora a festéksz6rd flakonokat ismerteti.
E?(yebek mellett m@kodésben is bemutat-
jdk az e szamunk elllsé-belsé borité-
jan lathaté flakonpisztolyt.

A szeptemberi nemzetkdzi ezermester
kiallitdsra (a Varosligetben rendezik,
,Barkacs ’72” cimmel) valdszin(ileg meg-
jelenik az Ezermester Kiskonyvtar 10,
~Ezermesterkedés 0j anyagokkal, szersza-
mokkal, mddszerekkel” cimi kotete.

Az AEG gyar Frankfurtban barkécs-
klubot alapitott azzal a mottéval, ,EI6bb
hasznélja, prébalja —, aztadn vasarolja
meg —, ha tetszik.”

Csehy Jo6zsef munkécsi olvasénk na-
gyon koszoni mindazok szivességét, akik
lapcsereajanlattal segitségére siettek.

Kozuluk az els6ként jelentkez6vel alla-
podott meg.

Mi is koszonjuk barkécsolé térsain.c
segitségét.

Decemberi szdmunkban legtébben a
»~HO6fogdés antenna erdsit6” ciml cikket
talalta a legotletesebbnek, amiért s
szerz6jét 200,— Ft-os vasarlasi utalvany-

nyal jutalmaztuk
A legutébbi hénapban beérkezett ész-
revételek kozil a legalaposabbnak Mar-
ton Lajos budapesti, olvasénkét talaltuk,
is 300,— Ft-os véasarlasi utalvany-
nyal jutalmaztuk.

M Gszaki konyvek —
ezermestereknek

A Miszaki Kiadé szamos Gjdonsaga ko-
zul a kovetkezékre hivjuk fel a hiradés-
technikaval, illetve a gépkocsival foglal-
kozé barkacsoldk fiayelmét.

Magyari Béla: Elektronikai Minilexikon
cimd konyve valéban nélkilézhetetlen, s
valéban hézagpoétlé kézikonyv. Kereken
1800 fogalomrol, szakszorél ad témor,
pontos informé&ciét. Ara 28— Ft.

Liener Gyorgy: Autétipusok cim( kény-
vét a ,régi motorosoknak” nem kell be-
mutatni, hiszen ez a tipusgyljtemény im-
mar o6todik kiadasban jelenik meg. 360
oldalon nemcsak a hasznalatos kocsikat,
hanem a szerkezeti részek fejlédését, ira-
nyait is ismerteti ez a 72— Ft-os, szép
kiallitasa album.

ARG: Szamjegyes vezérléstechnika.
Az ,0nmikod6” gépek egyik fontos cso-
portjat a szamjegyes, numerikus vezérlé-
seik alkotjak. A vezérlésuikkel kapcsola-
tos ismereteket foglalja 6ssze a M{iszaki
Kiadénal megjelent, minddssze 14— Ft
art konyvecske 128 oldal, 84, részben szi-
nes &braval, 18 tdblazattal, nagyon koz-
értheté nyelvezettel. 3}

Bencze T. L. Elektronikai Evkdnyv 1972
Minden honapra két érdekes, Gjszer( té-
ma jut a kedvelt évkonyv ez évi kiadésa-
ban. A 340 oldalas, 173 abraval illusztralt
évkényv ara 30— Ft.



Diszporna hulladéekbol

Minden haziasszony igyekszik la-
kasat egy-két ude szinfolttal hangu-
latosabba, otthonosabbéa tenni. J6 er-
re a célra példaul a diszpama is,
amelynek elkészitése — hulladék
hasznalata esetén — alig kerul par
forintba.

Az anyagokat részben a barkacs-
boltakban (szines mibd&rhulladék)
vésaroltam, részben az otthoni ,ron-
gyos-zsakban” (sotét szind filc) talal-
tam. Kiszabtam a parna méretének
megfelelé filcdarabot. Villanyvarro-
gépemet kozépslrli cikcakk &ltésre

Kulcstartoé

diszkulcs

allitottam, s a fantaziam alkotta m{i-
bér formak széleit a filchez varrtam.
Kiszabtam a parna masik oldalat is,
s a két darabot — a habszivacs hul-
ladékkal kitéltott tok behelyezése
utan — dsszevarrtam.

Az igy Osszeallitott diszparna olyan
mutatos, hogy feltétlenil megéri a
faradsagot.

PALINKAS ZOLTANNE
Budapest

Fotéval illusztralt otletének dija
50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Csalddunkban tobb kulcsot kozdsen
hasznalunk. Hogy a kulcsokat ne kelljen
keresgélni, lemezbdl falra erdsithetd
disz-kulcstartot készitettem. Az 15 mm
vastag lemezbd6l kivagtam egy 25 cm
hosszG kulcskonturt, maid pontosan ko-
rulflrészeltem, s a lemez éleit lereszel-
tem. Ezutdn kalapéaccsal kissé kidombo-
ritottam és elkészitettem az akaszté6 kam-
p6k lyukait. A kész kulcstartét felhevi-
tés utan olajba martottam, majd feltletét
kissé lecsiszoltam. A kampdkat 2 mm
atmérdji  huzalb6l meghajlitottam, s a
diszkulcsra zegecseléssel rogzitettem.

BAN JOZSEF
Dinnyeberki

Fotéval illusztralt otletének dija 100,—

Ft-os vasarlasi utalvany.

Asztali furogep helyett

Kézi farégéppel pontosan merdleges
furatot még gyakorlott szakember sem
tud késziteni — ahhoz oszlopos, vagy
asztali fardgép szukséges, ami bizony
kevés barkacsolénak van. Az asztali fa-
régépet univerzalis, barkaos-furé6gépemmel

ASZTALtAP

helyettesitettem: vizszintes helyzetben
rogzitettem, s elé egy targyasztalt készitet-
tem.

A targyasztalt és a tolélapot pontosan
derékszoglire csapoztam dssze. A Kkita-
masztd léceket n deszkalapokba sullyesz-
tettem és Ggy csavaroztam fel. A tolélap
aljara az asztallap vastagsdgéaval azonos
méret(i lécet, arra pedig egy 15x35 mm-
es fadarabot csavaroztam. Végul atargy-
asztalba, koncentrikus korok mentén,
egyenlé tavolsdgokra 7 mm-es furatokat
készitettem.

Fontos, hegy a villanyfarégép hossz-
tengelye pontosan parhuzamos legyen az
asztal szélével. A targyasztalt, s az arra
csavarokkal és két laposvassal felerési-
tett munkadarabot vizszintesen tolom a
bekapcsolt farogép felé; igy a furat min-
dig merdéleges.

FONO GABOR
Dunatjvaros

OTLETPARADE

gl Gzifa szallitd I
heveder

Akik faval flitenek, bizonyara tud-
jak, hogy a tlzifa kosarban felhor-
dasa nehéz és kényelmetlen munka.
Sokat faradoztam én is, ezért a kosa-
rat hevederrel cseréltem fel.

A szallit6 heveder elkészitéséhez
kb. 3 méter hosszl karpitos hevedert
és 1,5 m, 10X20 mm-es fenyd6lécet
vettem. A heveder két végét dssze-
varrtam, majd az igy végtelenitett
anyagra keresztben facsavarokkal 6t
darab 210 mm hosszu falécet erdsi-
tettem.

A fahasabokait a heveder tavtar-
télécek feléli oldalara rakom, majd
a két filet dsszefogva a felrakott tl-
zifat kissé megrazom. Igy a hasdbok
elrendez6dnek. A szallit6 hevedert
hasznalat utdn &sszehajtva tarolom.

ANGYAL JOZSEF
Budapest

Fotoval illusztralt otletének dija
100— Ft-os vasarlasi utalvany.

Otletdij* 100,— Ft-os véasarlasi utal-
vany.
OTLETPARADE ~ OTLETPARADE - OTLETPARADE
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Vizszintmutato

Flitéberendezésink taguléasi tartalyéaba.
— a viz szintjének ellen6rzéséhez — jelz6
csovet szereltem, amely a kozlekedbedé-
nyek térvénye alapjan mikodik.

MGanyag boltban vettem 6 mm belsé
atmérdja, atldtszé6 PVC-esovet. Hossza a
tartaly magassdganak harom és félszere-
se. Mivel a cs6 anyaga lagy, 3 mm &atmé-
réji aluminium huzallal merevitettem Ki.
Szintjelz6ként mianyag szivészal dara-
bot alkalmaztam. A csOvecske végeit be-
vagdosas utan széthajlitottam, igy az nem
tapadhat a csé faldhoz. A kétszeresen
meghajlitott PVC-csévet a tartalyra er6-
sitettem, s szivassal megtoltottem vizzel.
A jelz6 csdvecske koveti a vizszint val-
tozasat, s igy az tavolrdl is ,leolvashat6.”

PONGRACZ T. GYORGY
Budapest

Fotéval illusztralt otletének dija 100—
Ft-os véasarlasi utalvany.

OTLETPARADE
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Dugattyus
femfurulya

Az EM 1971/8. szaméban kozolt
»Sip fizfabol” c. cikk szerint is a fa-
rad ki-be tologatasaval valtoztathaté
a hangmagassag. Ebb&l az elvbél ki-
indulva kikisérleteztem egy dugaty-
tyls fémfurulyat, amellyel mar nem-
csak egyes hangok, hanem egysze-
ribb dallamok is lejatszhaték (1).

A furulya két, futdillesztéssel tol-
haté rézcsébdl all. A kisebb atmérg-
ji cs6 végén alakitottam ki a sip-
részt, a mar emlitett cikk alapjan (2).
(A méreteket aszerint hatarozzuk
meg, hogy milyen rézcsoveink van-
nak). A nagyobb atmér6ji csé zart
végeébe egy dugattyl-tengelyt erdsi-
tettem. A tengely masik végére me-
netet vagtam és a bérdugattylt két
csavaranya kozé er@sitettem (3).

A két rézcs6 egymassal érintkez6'
fellleteit simara csiszoltam, majd a
dugattylval egyitt bekentem gép-
zsirral. A kilonbéz6 magassagu han-
gok a sipnyilas és a dugattyu-fej ta-
volsaganak valtoztatdsaval csalogat-
hatok el6. i ]

OROSZ LASZLO

Komlo

Otletdija 50,— Ft-os vasarlast utal-
vany.

Xnavro 'w im
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Kapaszkodo gyermekeknek

A h&rom-négy éves gyermekek kapasz-
kodas nélkul csak nagyon nehezen tud-
nak a lépcsékon felmenni. A mi foldszin-
tes lakasunk bejéarati ajtaja el6tt — mivel

magasabb a talajszintnél — két Ilépcsd
van. Korlat hijan az ajtétokra fém ba-
torfogantylt csavaroztam. igy abba ka-

paszkodva kisgyermekem segitség nélkul
tud felmenni a lépcsén.
SERES LAJOS

Székesfehérvar

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLE



apunk 1971/11. szdméban egyszerd fel-

épitésl, egytranzisztoros konvertert
kozoltink, amely — antennaval
kiegészitve — Budapest tertletén
kielégitéen veszi a kisérleti (szines) 2.

misor adasat. Most viszont az ado6tdl ta-
vol laké olvasdink kérésének eleget téve
— kéttranzisztoros konverter leirdsat ko-
zoljuk (A kép). Ezzel a konverterrel
60—100 km téavolsagig is jol vehetéd a ki-
sérleti 2. mdsor, feltéve, hogy az adéra
latds biztositott és van a tavolsagi vétel-
hez megfeleld6 nagyteljesitményl anten-
na. Ott pedig, ahol az egytranzisztoros
konverter kils6 antennéaval is alig
»dolgozik**, — a kéttranzisztoros konver-
ter még szobaantennaval is kielégitd ké-
pet biztosit.

A KONVERTER

A kapcsoléasi rajzot Ggy szerkesztettuk
meg, hogy az egyuttal az alkatrészek he-
lyes elrendezését is mutatja (1. dbra). Az

egyenes vonallal jel6lt sort» rezgékorok
Uregekben, mig a tobbi alkatrészek re-
keszekben helyezkednek el (B kép). Az

els6 tranzisztor (AF 239) foldeltbazisu
kapcsolasban el6erésitéként dolgozik. Az
el6erdsité tranzisztora és a hozz4 tartozé
alkatrészek az elsé rekeszbe kerilnek. A
konverter bemendé impedancidja 60 ohm.
A kapcsolasi rajzon nem lathaté, de a
240 ohm-os antenna illesztéséhez szuksé-
ges szimmetrizalé tagot (Balun transzfor-
mator) a sasszin kivilre, kozvetlentl a
konverter bemeneti csatlakozasa folé. a
sasszi aljadhoz erésitjuk (4. abra).

Az antennar6l érkezé jelet a két kon-
denzatorbdl és a fojtétekercsbél kialaki-

tott szur6lancon vezetjuk az elsd tran-
zisztor emitterére. Az er@sitd emitteré-
rél a feler6@sitett jel a kollektoron jele-
nik meg, s azt a soros rezg6kdér konden-
zatoraval maximumra hangolhatjuk. Az
L1 soros rezgékor Uregében ezaltal nagy
térerd keletkezik, ami a két treg kozott
létesitett résen &tindukéalédik az L2 soros

rt

rezg6korre. A két rezg6kér (LI és L2)
rezonanciajat a kondenzatorok allitasaval
biztosithatjuk. Az L2 uregben helyezke-
dik el az L3-mal jelolt csatoléhurok

(CSH). amellyel a méar felerd@sitett jelet a
maéasodik (AF 139) tranzisztor emitterére
vezetjuk.

A maésodik tranzisztor féldeltbazisa 6n-
rezg6-keveréd kapcsoladsban dolgozik. Az
oszcillator frekvencidjat meghatdrozé so-
ros rezgbkort az L4 uregbe épitjuk. A
kapcsolas alsé keveréssel mikodik. Ez
egyben meghatarozza, hogy az oszcillator
rezondns frekvencidja 885 MHz-cel ala-
csonyabb a bejové jelénél. A keverés ko-
vetkeztében a két frekvencia kulénbsége
(tehdt a KF-jel) az AF 139-es tranzisztor
kollektoran jelenik meg, amit egy UHF
fojtéotekercsen keresztil a 4. csatornara
hangolt tekercsre (L5) vezetink. Onnan
a jelet szimmetrikusan csatolva (L.6) egy
rovid szalagkabellel vezetjuk a tv-késziu-
Iék antenna-bemenetéhez.

MECHANIKAI ES ELEKTROMOS FEL-
EPITES

Mint mar emlitettik, a konverter al-
katrészeit a sasszin rekeszekbe, rezg6ko-
reit pedig Uregekbe szereljuk. Kozottuk
a f6 kulonbség, hogy a rekeszeket nem

szukséges minden oldalrél (felalrél) le-
zarni, az uregeket pedig — mivel azokba
tapvonal rendszerl soros rezgékoroket
épitink — fémesen zarhatéva kell kiala-
kitanunk.

A konvertert 110 mm hosszld, 42 mm
széles és 15 mm oldalfald (mélység(), kb.
04 mm vastag, jol forraszthaté fémle-
mezb6l készitett sassziba épitjuk. A re-
keszek és az uregek kialakitdsat szolgalo
lemezeket szabjuk le (3. &bra), és azokat
forrasszuk a sassziba (2. 4bra). A véalasz-
falak (bordadk) beerdsitése utdn a sasszi
mechanikailag szilard lesz.

Az els6 rekeszben az el6erdsité foko-
zathoz sziikséges alkatirészeket és a tran-
zisztort (AF 239) helyezzik el (2. dbra). A
rekesz bal sark&ba 20x10x2 mm-es plexi-
lemezt szerelink. Arra erdsitjuk az an-
tenna-bemenethez szukséges forrcsucso-
fcat. A konverter behangolasdt — a nehe-
zen beszerezheté ,,cs6,,-tTITnmerkonden-
zator helyett — a kereskedelemben kap-
haté 4—12 pF-os keramikus trimmerkon-
denzatorokkal végezzik. A kondenzato-
rok (C kép) foldelési kivitelezéseit (dara-



Asztall
rajzgép

Ezermester munkaink soran az elkészi-
tést majd mindig megel6zi az elkésziten-
d6 munkadarab megtervezése, megrajzo-
lasa, megszerkesztése. Ehhez, ha nem is
nélkilozhetetlen, de nagyon el6nyds a
konnyen kezelhetd, egyszer(i mikodésd
rajzgép, ami lényegében egy rajztabla,
rajta a kivant szogbe &llithaté, s barmi-
lyen szégalladsban szégtartéan eltolhato,
ott megdallé, derékszogl vonalzépar.

A kereskedelemben 1350,— Ft-ért kaphat6 az A/2
nagysagl hordozhaté REISS—POTI (NDK) asztali rajz-
gép. Ehhez hasonlo, egyszer( és tetszetds szerkezetet ha-
zilag is el6allithatunk, a rajztablaval egyitt kb. 250,—
Ft koltséggel és persze, figyelmes, kitarto munkaval.

ANYAGIGENY

Az APXSZ szakiizletekben kaphats, 720X0O00 mm-es
féméretld, A/2-es rajztabla. Ugyanott szerezheté be 9,—
Ft-ért a 100 mm &tmérgji celluloid kér-sz6gmér6 és az
LAPISZ”-jelzés favonalzopar (8,— Ft/db), is. A rajzgép
elkészitéséhez forgacsolas, menetvagas is sziikséges (ha-
csak az ilyen munkat igényl6 alkatrészeket (pld. 16, 17)
a megadottaktdl eltér6kkel nem helyettesiti az tgyes kezi
ezermester.)

ALKATRESZEK

Célszerli az elkészitést a lemezmunkékkal kezdeni. A
lemez alkatrészeket (9, 10, 11, 12, 14) 2 mm vastag acél-
lemezbdl szabjuk ki. (A 13-as alkatrész harom darabbdl,
ponthegesztett, ill. forrasztott karokkal is elkészithetd.)
A 12-es alkatrész furatainak pontos helyét segéd-kor-
vonallal jeldlhetjik be. A 14-es darab furatai a rajzgép
kozépallasaban jeldélend6k at a 10-esr6l. Az EM 1971/11.
szamaban ismertetett ,,multimaximalis” korkivagé itt jo
szolgalatot tehet. A kdrvonalak kivagasa és a sorja elta-
volitasa utan rajztlivel, majd pontozdval jeldljik be a
furatok helyét. A vonalz6k minden helyzetben lehetséges
parhuzamos mozgathatésagat a két-két lemezkar (9) pa-
ronként nagyon pontos méretazonossaga hatarozza meg.
Ezért mind a négy lemezen csak az egyik oldali furato-
kat készitsiik el, majd paronként &sszecsavarasuk utan
készitsik el a maéasik oldali furatokat. A csavarkotést
csak a rajzgép Osszeallitasakor oldjuk meg.

A kifart 10, 11 darabokat a rajz szerint hajlitsuk meg.
A 1l-es darab furatat reszel@vei ivesre alakitsuk ki. Az
igy kapott, in. ,,vesefurat” teszi lehet6vé, hogy a vonalzo
csuklészerkezete allithaté legyen. Fontos! Hogy a vonal-
z0k az egész tablat szégtartoan és akadasmentesen ,be-
jarhassak”, az ivelt lemezdarabot (11) a vesefurat hasz-
nalataval ugy allitsuk be, hogy hajlitasvonala 15—20°-ot
zarjon be a rajztabla fels6é élével.

A rajz szerinti forgacsolt darabok utan (16, 17) készit-
stik el repedésmentes keményfabdl (esetleg danamidbdl,
vagy textilbakelit lapbol) a csatlakozé alkatrészeket is
(15, 20).

OSSZEALLITAS

A kozbetétgy(rit (19) csodarabbdl szabjuk le, vagy
villamos far6gép tokmanyaba fogva reszelévei, kemény-
fabol készitsik eL Az M10X25-0S sillyesztettfejli csavar
(18) besiillyesztése utan a talpszerkezet 6sszeallithato. A
fakorongot (20) és a hozza csatlakozo lemezt (13) fogjuk
0ssze és jeloljik be a furatok helyét. Atfaras utdn epo-
kittel ragasszunk be egy-egy M3-as anyat. A forgdrészrél
atjelolten (13) a favonalzdkon (2) is jeldljik be a furatok
helyét. A 3 mm atmérgji furatokat alulrél sillyesszik
ki, helyet készitve az M3X'15-6s csavarok (21) fejének is.
A forgorész (13l) agyhoz kozelebb es6, 3 mm atmérdji
furatait is reszeljik ki ,vesefuratokka”, mert csak Ugy
lesz derékszdgbe allithato a felszerelendd vonalzopar.

Miutan a cstszdélapot (26) is leszabtuk, annak mindkét
oldalara ragasszunk harom-harom, egyenként 0 10X0,5
mm-es gumi, parafa, vagy mlanyag korongot, amivel Kki-
klisz6boljik a forgatbgombbal (15) beallitott és a 'le-
szorité anyaval (16) rogzitett vonalzéallas esetleges kor-
iranyu holtjétéliét.

A csliszogylriket (8) 1 mm vastag fiber-, vagy lino-
leumlemezb6l, 6 és 10 mm-es bd&rlyukasztéval Ulssik Ki.
A forgocsapokat (4) két-két M6XIO-es hengeresfeji csa-
var, 9X6X2 mm-es vaslemez darabka és trombitalemez-
b6l hajlitott hengerpalast Osszeforrasztasaval készitsik
el. A forg6csapokat M6-os normdal anyakkal roégzitsik a
tamlemezekhez. Az ellenoldalon — vagyis a csuklérészen
a menetes részre el6bb hdzzunk fiber alatétet, a megfe-
lel6 kart (9) helyezzik fel, majd 2 db M#6-0s alacsony
anyaval rogzitsik. Az ellenanydk a csukld kénnyd, vagy
szoros m(kodésének bedllitasara szolgalnak.

Az elkészitett rajzgépet 2 db 4,5X45-6s facsavarral
erésitsik a rajztabla bal fels6 élére. Hasznalaton Kkivil
kdzéphelyzetben régzitve, lefektetett helyzetben, letakar-
va 6vjuk, taroljuk.

KELIN.
Anyagjegyzék’ a 18. oldalon.
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anyagjegyzék n i

Tételszdm Drb.

Megnevezés, anyag, méret

1 0 40/0 15X2 mm-es acél, vagy mianyag alatétlemez

1 1 0 100 mm-es celluloid kér-szogméro
2 2 300 mm-es ,,API1SZ” favonalzé

3 2 4,5X45-6s facsavar

4 18 M6XIO-es hengeresfejl fényes csavar
5 10 M6-0s fényes anya

6 16 M6-o0s alacsony, fényes anya

7 16 0 10/0 6X1 mm-es fiber, vagy linoleum alatét
8

9 4 320X15X2 acéllemez

10 1 110X110X2 acéllemez

1 1 60X200X2 acéllemez

12 1 60X110X2 acéllemez

13 1 220X220X2 acéllemez

14 1 110X130X2 acéllemez

15 1 0 45 fa, vagy mianyag gomb

16 1 0 45X7 acél, vagy mianyag korong
17 1 0 14X28 koracél

18 1 M10X25-OS stullyesztettfejl csavar

19 1 0 14/010X6 kozbetét csodarab (acél vagy réz)
20 1 0 45X7 fakorong

21 4 M3X8-as stillyesztettfejli csavar

22 2 M3X5-0S sullyesztettfejl csavar

23 2 M3X4-es hengeresfeju csavar

24 4 M3-as lapos alatét

gg f M3-as fényes anya

0 100X2 plexi vagy textilbakelit lemez, tovabba néhany cm2

hulladék rézlemez, 0,2—05 mm-es; parafa, vagy mdanyag le-

mez 0,5 mm-es

1 A/2 rajztabla, 720X500 mm -es.

~allitsuk. Ha van miszerunk, el6szor az
elsé tranzisztor aramkoérét allitsuk be a
10 kiloohmos potenciéméterrel, 1,5 mA-
re. Ezutdn a kever0 tranzisztor &ram fel-
vételét ellendrizzuk (25 mA). Ha barme-
lyik tranzisztorn&l nagyobb &ramfelvé-
telt tapasztalunk, a konvertert a teleprdl
azonnal kapcsoljuk le! Ezutdn Gjra elle-
nérizzik a telep pdlusainak helyes bekd-
tését, ill. az esetleges egyéb hibat harit-

suk el. A konverter teljes &ramfelvétele
9 V-ostelep hasznélatdnal 4 mA.

Az &ramkorok bedllitdsa utan &ttérhe-
tink a konverter behangoladsara. Kap-
csoljuk be a tévékésziuléket, majd allit-
suk a csatomavaltét a 4. csatornara. A
konverter KF kimenetét kb. 60 cm hosz-
sz szalagkébellel csatlakoztassuk a tv
tavolsdgi antennahivelyéhez. A hango-
lashoz feltétlentl szukséges az antenna,

hogy az L4 (oszcillator) rezg6kdrének
hangoladsakor az ad¢6 jelét észlelni tud-
juk. Ha halk hangot vagy halvany képet
észlelunk, az L1 és L2 kondenzatoraval a
vételt maximumra A&llitjuk. A hangoléas
alatt az L3 (CSH) trimmerkondenzatora
teljesen beforgatott alldsban legyen (25
ﬁF—on). Ennek Aallitdsara csak késébb, a
onverter behangoldsa utdn, a kép éles-
ségének finomitdsakor kerdl sor. Ha jol
készitettuk el a KF tekercset, azt nem
kell hangolni, mert a 22 kiloohmos el-
lendllas biztositja a szikséges sdvszéles-
séget. (A hangolds megkoénnyitése végett
a 2. abran a kondenzatorok allasat ko-
rulbelil a hangoldsnak megfelelére raj-
zoltuk.)

Az oszcillator kondenzatordnak hango-
lasakor a kép két alladsban is megjelenik.
A jobb képet és hangot beforgatott (alsé
keverés) helyzetben kapjuk. A konverter
Uzembehelyezésekor a hangoldst nyitott
tregekkel végezhetjuk. Ha a konverter
mar rendesen m(kodik, az LI és L2 Ure-
gek zarotetejét szereljuk fel és a két
rezgbkort a ‘zarotetd nyildsain keresztil
hangoljuk wutédna. Ezutan az oszcillator
(L4) Uregét, s a KF rekeszt a zardtetdvel
fedjuk le, majd az oszculator rezg6korén
végezziuk el az utdnhangolast. Az oszcil-
lator végleges bedllitdsakor a tv-készulék
finomhangoléja ko6zép 4lldsban legyen,
hogy esetleg kisebb utanallitast késébb
is végezhessink. Ha a konvertert is be-
hangoltuk, megkisérelhetjik a képet az
L3 (CSH) trimmerkondenzatorral tovabb
élesiteni, az L2 rezg6kor utanallitdsaval.

SZERELESI tanacsok

A sasszi készitésekor ne sajnéljuk ajo
mindségl forraszté6nt. Csak gyantds ont
hasznéaljunk. A véalasztéfalakat Ggy eré-
sitsik a sassziba, hogy a vélasztéfal és a
sasszi kozott ne maradjon rés. Ezértazo-
k&t az 0OsszeerGsitési pontokon forraszt6-
6nnal teljesen folyassuk be. Az LI és L2
tUregek befedésére kozdos zarélapot és
azon — a kondenzatorok Aallitdsa végett
— két nyilast készitsink.

Az L4 (oszcillator) Uregét, a KF foko-
zat rekeszét kozos zardtetével lassuk el
Azon csak az oszcillator hangoldsidhoz
kell nyilast kialakitani. Az elkészitett
minta konverter atvezeté nyildsaiba mda-
anyag szigeteld cs6veket szereltink. He-
lyettik azonban jobb mingségld — fit6-
betéteknél hasznalt — gydéngyszemek is
beépithet6k az &tvezetd lyukakba.

A szimmetrizdl6 tagot (Balun transz-
formatort) mdanyag szigetelésd huzalbol
készitettik, de ha van ra lehet6ség, hasz-
naljuk a kereskedelemben esetenként
kaphaté, nyomtatott 4dramkor(@ balunt. A
konverter sasszijanak mérete akkora,
hogy az egy Sokol akkuval, vagy 9 V-os
teleppel egyutt belefér a ,Madison” zseb-
radi6 dobozdba. Természetesen mas, eset-
leg nagyobb dobozba is beépithetd —
esetleg a két laposelemmel egyutt. A te-
lepkapcsolét a ,,Madison” dobozban a KF
fokozatnal helyeztik el. Képzettebb ama-
térok a konverter aramellatasat a tv-ké-
szUlékb6l is megoldhatjak. |

SZELIG GYULA
|



0,1—0,3 V-os, szilicium alapanyagu
tranzisztoroknal 0,4—0,6 V-os feszilt-
séget mériink. Méréskor a potencio-
métert ,maximalis feszlltség” allas-
ba csavarjuk.

ELEKTROMOS JELLEMZOK

A Kkezdetben ismeretlen tranzisz-
torr6l most mar tudjuk, hogy koril-
belil milyen teljesitmény(, melyek
a K, B, E kivezetései, pnp, vagy npn
tipust-e és hogy alapanyaga germa-
nium vagy szilicium. Azt azonban
még nem tudjuk, hogy jo-e és milye-
nek az elektromos jellemz6i, mekko-
ra feszlltséggel, arammal Gzemeltet-
heté karosodas nélkul tartdsan.

El6szor alapitsuk meg, hogy fenn
all-e a leggyakrabban el6fordul6 hi-
ba, a K—E, vagy B—E zarlat. (Ezt a
vizsgalatot javitasok alkalmaval az
ismert tranzisztorokon is célszeri
elvégezni, ha a gyanu a tranzisztorra
terelédik.) llyen zarlat féként akkor
keletkezik, ha a tranzisztort tialter-
helték.

Kapcsolasunk (4) 0,5—1 Mohmos
potenciomeéterét <P) gy allitsuk be,
hogy az 1 kohmos kollektorkori el-
lenallason egyaltalan ne, vagy csak
igen kis fesziultség jelentkezzék (4/a).
Ekkor tulajdonképpen lezartuk a
tranzisztort. Ha ezt az allapotot be
tudjuk allitani, akkor a 4/b kapcso-
lasban sem tudunk fesziltséget mér-
ni, mivel a tranzisztoron nem folyik
at aram. Ez mar kizarja a tranzisz-
tor K—E vagy B—E zarlatat. Ameny-
nyiben a potenciéméterrel (P) sem
tudjuk a jelenséget elGidézni és a
kollektorkori (4/a), valamint az emit-
terkori (5/b) ellenalldson a 4,5 V-os

fesziltségnek mintegy felét mérjuk
(tehat 2,2 V-ot), gy a tranziszto-
runk K—E zéarlatos. A két ellenéllas
feszlltségosztoként mikodik, érté-
kik azonos, igy rajtuk egyforma fe-
szliltség mérhetd.

Hibatlan tranzisztornal a kapcso-
lasban (4/a) a potenciométer (P) alli-
tasara megvaltozik az ellenallas fe-
szliltsége, s azt a rakapcsolt egyenfe-
szlltségmérd mutatja. A tranzisztor
tehat vezérelhetd 1évén, nem zarlatos.

A potenciométer (P) allitasanak
hatdsdra a B—E zé&rlatos tranzisztor
mért fesziiltsége nem valtozik, ezért
a miuszer igen csekély, vagy semmi
feszilltséget nem jelez.

A vizsgalatot npn tranzisztorokon
forditott telepsarkokkal, (tehat a kol-
lektor oldalon pozitiv telepsarokkal)
kell elvégezni. Ha azt tapasztaljuk,
hogy a valtozdsok igen kismérté-
klGek, a vizsgalatot 6 V-os telepfe-
sziltséggel is elvégezhetjik.

MEKKORA FESZULTSEGET
BIR EL?

A kovetkez6kben azt
meg, hogy a mar részben ismert
tranzisztorra ~maximalisan milyen
nagysagu feszilltség kapcsolhato. Ezt
az ertéket a katalogus Ucho, ill.
Ucemax jellel kozik.

Itt vagy azt kell eldénteni, hogy a
tranzisztor elbirja-e a mar meglévd
kapcsolas fesziltségét, (pl. 12 V-os,
ill. 24 V-os telepfesziltsegl radiokeé-
szulékekbe beépitheté-e), vagy azt,
hogy a tranzisztort maximalisan mi-
lyen fesziiltségl aramkdrbe épithet-
juk be anélkil, hogy tonkremenne.
Az utébbi esetben a tranzisztor UGo
és U cemax adatait tudjuk meg.

A mérendd tranzisztorral allitsunk
0ssze egy kapcsolast (5). Az emitter-
kivezetést hagyjuk szabadon. Miel6tt
a fesziltséget rakapcsolnank a tran-
zisztorra, az 50------ 100 kohmos poten-
ciométert allitsuk alsé &llasba. Az
egyenfesziltséget méré miszert kap-
csoljuk az 1 Mohmos védé ellenallas-
ra (5/a), a potenciémétert 6vatosan al-

allapitjuk

litsuk addig, amig a mdszer hirtelen
nagyobb fesziiltségértéket mutat. Ek-
kor a potenciémétert csavarjuk visz-
szafelé mindaddig, amig a m(iszer mu-
tatéja visszaall az eredetileg mutatott
kisebb értékre. Ebben a helyzetben
a miszert kapcsoljuk a tranzisztor

K—B kivezetéseire (5/b), s ak-
kor mar kozvetlenil mérhetjik le a
keresett feszililtségadatot, — a tran-

zisztor Ucho értékét —, amely a maxi-
malisan rakapcsolhato feszultséggel
azonos.

Ha csak azt akarjuk megtudni,
hogy a tranzisztor alkalmas-e 12,
vagy 24 V-os feszlltségi tzemre, ak-
kor a potencidmétert addig allitsuk,
amig a m(szer 12 vagy 24 V-ot mutat
(5/b). Ezutdn a miszert kapcsoljuk
vissza az 1 Mohmos védGellendllasra
(5/a) és ellendrizzik, hogy az ott mért
fesziltségérték megfeleléen Kicsi-e.
Amennyiben nagy, ugy a tranzisztor
ucho értéke kisebb a kivantnal, te-
hat nem alkalmas 12, vagy 24 V-os
izemre. Npn tranzisztor vizsgalata-
nal a telep sarkait meg kell cserélni
(5/c).

Az Ucbo, €S az U eemax érték kozott
a kilonbség kb. 20%-o0s, (ennyivel
kisebb az ucemax) ami a tranzisztor
K—E Kkivezetései kozott kdzvetlendl
mérhetd, maximalisan megengedhet6
fesziiltséggel azonos.

Folytatas a 23. oldalon.



EM 1969/11. sz&méaban a tél-
eleji autéapolashoz ismertet-
tink néhany hasznos tanacsot.

Am a korszerli megel6zési és
karbantartasi modszerek sem képe-
sek megakadalyozni a gépkocsik ka-

lassu korrézigjat. A
télen so6zott utak és a ,csillag-ga-
razsban” eltdltdtt 6szi-téli honapok
alattomos pusztitast végeznek a ka-
rosszéria-lemezekben. Tajékoztata-
sul el6szor bemutatjuk a

rozsdasodas-térképet,

vagyis azokat a karosszéria-pontokat,
amelyekben rendszerint rejtetten, el-
s6ként indul meg a kezdeti rozsdaso-
das (1).

A Kkorrézio jeleit el6szér a vissza-
hajlitott peremezett, korcolt, falcolt
lemezélek (pl. csomaigtérajtd, géphaz-
tetd) és a karosszéria f6darabok gya-
ri illesztése, hegesztési-vonalai men-
tén észlelhetjuk. Ezek a kontarok
enyhén megbamulnak, a fényezett
felileten gombostlfejnyi holyagok
keletkeznek, majd késébb fellazul és
lepereg a festékréteg. A korrozié al-
taldban nem a karosszéria kilsé te7
liletén, hanem a szem el6l rejtett
belsé oldalakon indul meg. A Kere-
kek altal menetkdzben felvert viz és
sar a kerékjarati doblemezeken, a
sarvéd6k belsd oldalain, a kiiszéb bo-

ritasain, koténylemezeken inditja
meg a korroziét.
A Kkifejl6dé, am addig rejtett

rozsdasodas mar lathaté jele — a
festék lepattogzasa a kiils6 feliileten
azt jelzi, hogy a még fényld réteg
alatt a lemez mar rozsdas, a karosz-
széria mielébbi apolasra szorul.

(Megjegyezzik, hogy a helytelendl
végzett fényezés, vagy fényezés-be-
javitds is hamarosan eredményezhet
festék-felh6lyagosodast, repedezést.)

A kétféle hiba alapvet6 kiilonbsége
abban rejlik, hogy a vastagon alakit-
telt felGllet repedéssel, réteges lepat-
togzassal hivja fel magara a figyel-
met —, mig a korroézioés elhasznalo-
das miatti felpattogzast minden eset-
ben el6bb megbarnulas, majd gyor-
san terjedd lyukacsos fellletromlas
jellemzi.

A kisebb, néhany négyzetcentimé-
teres bevonat-sérilést, vagy korro-
zi6s nyomokat tobbféleképpen is el-
tintethetjik. A feliiletet elobb 100-as
és 1000-es szemcsefinomsagu csiszo-
lovaszonnal, a sérilt résznél leg-
alabb egy-egy centimétérrel nagyobb
felileten megtisztitjuk. A fémtiszta
lemezt Ferropasit-tal, Ferrofix-szel,
Ferrobet-tel, CR 25-tel, acetonnal
vagy trikloretilénnel zsirtalanitjuk,
majd nitro-késtapasszal bevonjuk. A
gondosan elsimitott bevonatot sza-
radas utan megcsiszoljuk, majd a
kittelést — a felllet alakjahoz na-
gyon igazodva — megismételjik.
Teljes szaradas utan készre csiszol-
juk, majd a kocsit fényez6hoz visz-
sziik. Nagy szolgalatot tehet a kocsi
gyari, eredeti nitro-festék fényez6-
anyagaval toltdtt aeroszolos festék,
mert azzal a teljes miveletsort ma-
gunk végezhetjik. (A ,,Budalakk”
emar gyart néhany alapszinben ilyen
spray-nitrot, az AUTOKER is arusit
néhany nyugati kocsihoz valét! Az

JMSZK-beli ,,Dupli-Colort” viszont
2400 szinben allitjak el6é, s az ilyen
—, nem is draga flakon aut6soknak
kedves és praktikus Gtiajandék.)

A frissen fényezett feliiletet leg-
alabb két hétig ne mossuk autéapolo
szerrel, vagy shampoo-val, mert azok
vegyi hatasa folytan a felllet a poli-
rozas ellenére is fénytelenebb, fa-
kobb lesz a tobbi karosszéria-elem
szinénél. A fényezett felllet javita-
sdnak miveletei sordn hasznos se-
gitétars lehet valamilyen barkacs-
szerszamgépre (EVIG, SKIL, MUL-
TIMAX) er6sithetd, cserélhet6 betétd
csiszolokorong Kézi csiszolast vi-
szont vizes habkd&vel is végezhetiink.

Ha a megsérilt, korrodalt lemez 1
—2 négyzetcentiméternél nagyobb
terlleten szorul javitasra, a csak nit-
ro-késkittel végzett el6simitas mar
nem elegend6. Nagyon fontos, hogy
a felhordott két-harom réteg készre-
csiszolds utan se legyen 1 mm-nél
vastagabb. (Bar tobb, de minél vé-
konyabb réteg kialakitasa a cél!)

Ha a korréziéo mar nagyobb teriile-
ten megtamadta a lemezt, s az fém-
tisztara csiszolas utdn mar szamotte-
véen elvékonyodott — kittelés el&tt
gondoskodnunk kell a lemezanyag
potlasarél is. Erre a célra szolgalnak
a kiulonféle vaskittek.

Szamos, az aut6javitd iparban na-
gyon jol bevalt kitt ismeretes: igy az
angol HOLTS, a német TEXI-ELAS-
TIC, a svajci CIBA—GEIGY, az oszt-
rak PE—KITT és a francia POLY —



GLASS KR. A karosszérialakatos
munkak segédanyagaként, fellleti
egyenetlenségek eltiintetésére, finom
kontlrok kialakitasara és ragaszta-
sara egyarant kivaléan alkalmasak.
Kétkomponenslek, tolt6 és edz6
anyagokbol allanak, amelyeket koz-
vetlenll a felhasznalas elétt kell 6sz-
szekevemi. Altalanos keverési ara-
nyuk 2—5% edz6 komponens, 95—
98% toltéanyag. Szaradasi idejik a
keverési aranytol fiiggéen 5—40 perc.
Fontos tulajdonsaguk, hogy teljes
szaradasuk utan lvegkemények, a
fémtiszta és zsirtalan el6készitett fe-
liletrdl tdbbé még vidia-betétes for-
gacsolé szerszamokkal sem tavolit-
hatok el.

A felsorolt vaskittek a fogyasztéi
aruforgalomban egyelére nem sze-
rezhet6k be, s magyar megfelel8ik
kisérleti stadiumban vannak. llyenek
a MATERIAL KSz. altal gyartott,
ivegszéalakkal erdsitett AUTOJAVI-
TO KITT, segédanyagokkal egy cso-
magban (széleskdrid felhasznalasi te-
riletet igér, hazi javitasokra is kiva-
l6an alkalmas a 60,— Ft-0s egység-
csomag). A BUDALAKK is készit
egy RESOMAT néven forgalomba ke-
rilé terméket. Ez a kitt 1:5 keverési
aranyban hasznalhat6 fel. Az els6 ki-
sérleti valtozat tokéletesitése megtor-
tént, a kozeljov6ben — valodszindleg
azonos (RESOMAT) néven ismét
forgalomba keril.

A vaskittek hasznalatanak el6fel-
tétele i fémtisztara csiszolt, aceton-
nal, vagy trikléretilénnel zsirtalani-
tott felllet. Azezt kdvetd kikeverés-
hez az aranyokat és szaradasi id6ket
a kezelési utasitasok tartalmazzak.
A kikevert anyagot azonnal hasznal-
juk fel, csak a szikséges mennyisé-

Folytatds a 21. oldalrél.

Aram és béta-érték

Az eddig elvégzett vizsgalatok ké-
pet adtak a tranzisztor alapveté m(-
kddési feltételeir6l. De még mindig
nem elegendét ahhoz, hogy bizton-
saggal kijelentsuk: alkalmas az al-
talunk meghatarozott feladat ellata-
sara. Hatra van még a tranzisztoron
maximélisan &atvezethet§ aram ér-
tékének megismerése, valamint az
aramerdsitési tényezd, a béta megha-
tdrozdsa. A béta-értéknek kilondsen
nagy a jelent6sége a tranzisztorok
parbavalogataskor, valamint npn-
pnp komplementer tranzisztor-parok
Osszeallitasakor.

A tranzisztoron maximalisan atve-
zethet6 aram értékének meghataro-
zasahoz Gjabb kapcsolast kell dssze-
allitanunk <6). Az dsszeallitott aram-
korre kapcsoljunk az el6zéleg meg-
allapitott Ucho-val azonos meértéki
fesziltséget. A vizsgalat kezdetekor
a potencidméter feltétlentl alsé al-

get keverjlik 0ssze, mert szaradas
utdn a maradékot el kell dobni. A
kittet félszaraz allapotban csiszoljuk
vagy reszeljuk. Ha a felhordast
tigyesen, celluloid lapocskaval vé-
gezzlik, a simitasi igény minimalis.
Teljes szaradas utan célszerl leg-
alabb egy réteg nitr6-késtapasz ra-
hordéasa és csiszolasa, mert a fujt,
szintadd nitro-rétegen majd a legki-
sebb egyenetlenség is durvan atat.

A legnehezebb miivelet az elils6
sarvédd foltozasos javitasa (2). A
korrodalt, elgyengult lemezt csavar-
hazéval vagy hasonl6 szerszammal
letitdgetjiik, szliikség esetén lemezol-
loval kivagjuk. A fellletet a rés pe-
remein legalabb 5—5 cm-rel talter-
jedjen — legaldbb 100-as szemcse-
finomsagu csiszoldpapirral, vagy hab-
kével gondosan megcsiszoljuk (3).

A Kkikészitett feluletet zsirtalanit-
juk. Utana kikeverjuk a kittet az
edz6-komponenssel el@irt aranyban
vegyitve (4). A kikevert anyagot cel-
luloid lapocskaval, vagy tapasz-kés-
sel a feluletre hordjuk (5). Az el6ké-
szitett nyilast —2 mm vastag lveg-
gyapottal, Uvegvattaval, vagy el6re
kikevert massza esetén a massza
anyagaval gondosan betdmjik, le-
fedjuk (6).

Miutan az alapoz6 massza félke-
ményre kotott, Gjabb kitt-adagot ke-
verlink ki és a szilardulo6, Ulvegsza-
las foltot a javitas teljes felliletén —
a karosszériadarab feliletéhez iga-
zodbéan — gondosan elsimitott zaro-
réteggel vonjuk be. A teljes szaradas
el6tt elvégezzik a befejez6 csiszolast,
s ezutan mar a fényezés (nitro-festés)
alapozasa kovetkezik (7). Fokozottan
védi a lemezt, ha a bels6, nem lat-
haté ellenoldalt is korréziévédd ré-

lasban legyen. De ellenkez6 esetben
sem torténhet baj, mivel a tranzisz-
tort védi az emitteréhez kotott 10
ohmos ellenéllds. Viszont fenndll a
veszély, hogy id6 el6tt felmelegszik
és O0gy meghamisitja a vizsgalat
eredményét.

A fesziiltségméré miszer a 10 oh-
mos, un. figyelé ellenallasra csatla-
kozik. lde lehet6leg nagyobb terhel-
hetéségl, kb. 5—10 W-os ellenallast
tegyunk. A potenciométer fokozatos
allitasara a m(iszer mutatoja kezd ki-
térni. Minden egyes potenciométer-
allitas utan varjunk egy Kkicsit és
kézzel érintve a tranzisztor hazat
gy6z&djink meg, hogy nem meleg-
szik-e? Amikor a tranzisztor mar
er6sen melegszik, a potenciémétert
csavarjuk visszafelé, s keressilk meg
azt a helyzetet, amelyben a tranzisz-
tor hosszabb idé alatt is csak kis
mértékben melegszik. Ekkor olvas-
suk le a mdszer altal mutatott fe-
sziltség-értéket. (Pl. 3 V-ot mutat a
miszer, a tranzisztoron atfoly6 aram

teggel (pl. MINIUM, KATEPOX stb.)
vonjuk be. Az igy javitott rész tartd-
sabb lehet az eredeti karosszérianal

1=3 K .un

nagysdaga Ohm tdrvénye szerint:

| = J—VMiveI az ellenallas ismert, az

aram konnyen szamithato:
I3V _

10 ohm

= 0,3 A, tehat a vizsgalt tranziszto-
ron huzamosabb ideig 0,3 A-nalna-
gyobb dram nem vezethet6 at.) Meg-
felelé ht6felllet alkalmazasaval az
aram értéke duplajara, vagy tdébb-
szorosére is novelhetd, de erre alta-
laban csak kiilonleges esetekben van
sziikség.

Az npn tranzisztorok vizsgalata is
hasonld, csak az Uct» fesziiltség és a
miszer po6lusait kell felcserélni. Oda
ahol a negativ po6lus volt, keriil a po-
zitiv és forditva.

Valamennyi vizsgalat eredményé-
nek ismereteben mar biztonsaggal
allithatjuk ki a tranzisztor ,személyi
igazolvanyat”.
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Lapunk 1972/1. szaméaban belsé falfeliletek téglaval, terméskével torténd
burkolasat ismertettiik. De barmennyire is tetszet6sek, és hangulatosak a rusz-
tikus, hideg falburkolatok — a kivitelezéssel jaro kellemetlenségek, a por és pi-
szok, s a nagy anyagigény sokakat visszariaszt a munkatél. Am, ha nem ragasz-
kodunk az 6si anyagokhoz — kevesebb munkaval, kénnyebben és gyorsabban
is készithetiink ,tégla” vagy éppen ,terméskdé” falburkolatot. S bar nagyon
élethGiek, mégis megallapithaté, hogy utanzatok. De mértékkel alkalmazva
mégis hatasos dekorativ falfoltok lesznek a lakasban.

MU-,, TERMESKO” BURKOLATOT

a szaklzletekben beszerezhetd, ter-
mésko6felliletet utanzé véakuumfor-
mazott mianyag lapokbdl készithe-
tink, amelyek barmilyen sik feli-
letre feldolgozhatok. De ne feledjlk,
hogy a lapok hére lagyulé miianyag-
bél készilnek, ezért sugarz6 hoének,
magas hémérsékletnek kitett helyen
(kalyha és hésugarzé mellett) nem al-
kalmazhatok. A lapokat ragasztassal,
vagy ragasztva és szegelve rogzithet-
juk a falra. A ragasztashoz agresz-
sziv oldoszereket nem tartalmazé
anyagot hasznaljunk. J6l megfelel-
nek e célra a mianyag alapu disz-
perziés ragasztok (pl. Mozaik-ra-
gasztd, hungarocell-ragasztd).

Felszerelés el6tt a lapokat és az
alapfeliuletet el6 kell készitenlnk.
Szerencsés esetben a lapok el6készi-
tése csupan a szélek korbe vagasabol
all. Ha azonban a felilet mérete
miatt a burkolas egész lapokkal nem
oldhaté meg, nehezebb a dolgunk.
llyenkor a sziikséges 0sszeszabast
pontosan kimért, vizszintes felilileten
végezzik el. Az egyes elemek mérete
olyan legyen, hogy a lapokat csak
»,fuga” mentén kelljen elvagni.

Az alap el6készitése kilondsen ak-
kor lényeges, ha a rdgzitést kizaro-
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lag ragasztassal kivanjuk végezni.
Els6ként alaposan kaparjuk le a
kénnyen levalé festékréteget, majd
a falat korongecsettel, esetleg szi-
vaccsal nedvesitsik meg. igy rész-
ben megakadalyozzuk a porképz6-
dést, masrészt a lazan tapadd réteg
is kdnnyebben levalik. Szaradas utan
a felliletet gondosan portalanitsuk.

Felszereléskor a lapok hatoldalan
a ,fugakat” bbéven kenjik meg ra-
gasztoval (A), majd a lapokat né-
hany perces szikkasztas utdn nyom-
juk a kivant helyre, s a fugak men-
tén félig bevert vékony szegekkel
rogzitsik (B). A szegeket a ragaszté
megkoOtése utan (24 o6ra) hluzzuk ki.
Amennyiben a biztonsagosabb rog-
zités érdekében a szegeket véglege-
sen kivanjuk bedtni, apré6 bognar-
szeget hasznaljunk. A szegek altal
Gtdtt lyukakat, ill. a szegek fejeit
s(irti, fehér zomancfestékkel tiintet-
hetjik el.

»Téglaburkolat”-ot legegyszer(ib-
ben téglamintas tapéta felragaszta-

saval alakithatunk Kki. (Beszerezhe-
t6 a Haztartdsi Boltokban.) A ra-
gasztashoz Express  ragasztoport

hasznaljunk, amit négyszeres meny-
nyiségl langyos vizben oldjunk fel.
A fal el6készitése itt is azonos az
el6z6ekben elmondottakkal, de a le-
kaparast és a portalanitast sokkal
gondosabban végezziik.

El6szdr a méretre szabott tapéta-
savok hatoldalat, majd az alapfell-
letet kenjlik be ragasztdval egyenle-
tes, vékony rétegben. A ragasztéval
bekent hosszu tapétasavokat hullam-
vonal szerlien hajtsuk 0ssze (C). igy
kis helyet foglalnak, s a ,,szin”-oldalt
sem kenjuk oOssze. A feluletek rovid
szikkasztasa utan a tapétat egy-
iranytan haladva, sz6rkefével simit-
suk a fellletre (D).

cue».!,.



MERT:

Barkéacsanyag az

EZERMESTER BOLTBAN

*>

1000,- Ft feletti vasarlasnal
gyorsitott OTP-hitelakcié az

EZERMESTER BOLTBAN

Uj kulfldi szerszamok az

EZERMESTER BOLTBAN

*

Fa- és fémanyagok, aluminiumcsdvek
és huzalok az

EZERMESTER BOLTBAN

*
Tv, rédié, magno, lemezjatszd az

EZERMESTER BOLTBAN

*

irasbeli megrendelés alapjan
anyagbeszerzés az

EZERMESTER BOLTBAN

a barkacsolok kincsesbanyaja az

BOLTJAINK

Budapest II. Kisrokus u. 1. Telefon: 353—363
Budapest IV. Istvan tér 5. Telefon: 493-314
Budapest M. Lenin krt. 92. Telefon: 319—35
Budapest V1. Zichy Jend u. 44. Telefon: 315-152
Budapest Vili. Jozsef krt. 32. Telefon: 343-987
Budapest XXI. Rakoczi ut 130. Telefon: 478—652
Békéscsaba, Tanacskoztarsasag u. 27. Telefon: 120-95
Nyiregyhaza, Szarvas u. 51.
Gy6r, Aradi Vértanik u. 11. Telefon: 124-53
Debrecen, Csapé u. 4-6.
Salgoétarjan, Rakéczi u. 30. Telefon: 21-45
Kaposvar, Kossuth Lajos Gt 8. Telefon: 24—92
Kecskemét, Nagykdérosi ut 9. Telefon: 1937
Mohécs, Dézsa Gydrgy Ut 12.
Szeged, Kigyé u. 5. Telefon: 124-29
Eger, Egészséghaz u. 9—1.
Pécs, Kossuth Lajos u. 36. Telefon: 13-00
Székesfehérvar, Ady Endre u. 5. Telefon: 14-29
Szombathely, Koztarsasag tér 40. Telefon: 135-79
Papa, F6 u. 4. Telefon: 120-74
Zalaegerszeg, Kovacs Karoly tér 4. Telefon: 133-10
Miskolc, Széchenyi u. 1143
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SZIJSATU

NEMZETKOZI

Firészeléskor, re-
szeléskor az anya-
got satuba rogzit-
Juk. Ha nincs satu,
azt egy Végteleni-
tett ~szijjal, vagy
karpitos = heveder-
rel, meg egy kb
500 mm hosszlu fa-
hasabbal helyette-
sithetjik. A fahasa-
bon wvessik &t a
végtelenitett szijat,
a leszoritandé anyagot dugjuk a hasab ala, s labainkkal
feszitsilk meg a szijat. igy keziink szabad marad, a frészt,
reszel6t konnyen kezelhetjik.

LEBB

OTLETPARADE

FESTEKES DOBOZ A LETRAN SAS-SATU

; an A flni Kisebb targyak 0sszeszoritasdhoz
Letra tetején allva maZOI,n" S ugyes cél-sat%)(/:ska készithet6 sas-
festekes dobozt is tartani eléggé fa- szeql(oc’il. Szérait szikség esetén haj-
rasztd és balesetveszélyes dolog. A litsik megfelel6 alakdra. Ha kell, a
kétaga létra tetejére szegezziink desz- szoritast a szarak kozé csavart huzal-
Két. Arra rogzitsink egy csavaros szo- lal, vagy gumiszallal fokozhatjuk.
ritét, ahhoz pedig gumigydrivel a

festékes dobozt. igy mar sokkal ké-

nyelmesebben festhetlink. Gumigy(ir(i

helyett megteszi a szigetel§ szalag is.

CSISZOLOPAPIR-TAR

Sima, fellletek kialakitasahoz ki
16nb6z6 minGségli csiszolopapir, vagy
vaszon szilkseges. Erdemes azokat mi-
ndségik szerint osztilyozva, és Kari-

Jarm( modellek apré alkatrészeinek
festéséhez _ kilonboz6 szini festekek
és azok mindegyikehez pedig egy-egy
ecset szilkséges. Ecsetcserekor  nyu-
godtan az asztalra helyezhetjik az
el6z6t, ha szarara vekony huzalbdl 14-
bakat hajlitunk.

SIN-ULLO

Kisvastiti sin kis darabjabol remek
barkacsill6  készithet6.” Hogy ne
dél%dn. konnyen fel, célszer(i négy-
lapteji  anyascsavarral keményfa
deszkara erdsiteni. A sin talpa szé-
lesebb, ezért egyengetéshez forditva
erGsitsik az alapra, két keményfa
tambakkal megerGsitve. A sinkorona
vege - kiposra képzés utan —hu-
zalok, vekonyabb lemezcsikok haji-
tasakor lesz hasznos.

SZAR-FOGO
A csak egy csavarral Osszefogott
keretszarak =~ elmozdulasat megakada-

lyozza a szérak kozé helyezett, kozépen
sima oldalara @sszehajtott  csiszolo-
papir darab.

kara flizve a falra akasztva tarolni,
I|gy a csiszol6-anyag mindig kézrél
857,



Az CM bemutatja

a tartaly nélkdali
Oblitészelepet

A régi, kozismert W. C. 6bliték részben a gya-
kori hasznélat, részben a mozgd alkatrészek kopéasa
miatt el6bb-utébb meghibadsodnak, ami alland6 viz-
szivargast, illetve csobogést, zorgést, s mindezekkel
pazarlé vizfogyasztést eredményez.

avult dblitétartalynak (benne szelep, szelepkar, Uszégolyd stb.) célszer(i megoldésu
zellemes, za&rt rendszerl oOblitdszeleppel potlasa.

A cimképeinken (A, B) bemutatott — s a szakboltokban mar kaphaté — Uj szerke-
zetli oblitoszelepek egyarant zart rendszerliek. Az osztrak gyartmanya szelep belsé
szerkezetét metszeti kép (C) szemlélteti. Lényege, hogy az oblitéshez nem a tartdlyban
tarolt viztomeget hasznalja fel, hanem azt kdzvetlentl a cs6halézatbdl engedi le. A sze-
lep karral nyithaté. (Az osztrak tipusi teljes kinyitdsdhoz két és fél, az olaszéhoz ha-
romnegyed fordulat sziikséges.)

A szelep kopéasféke hosszu id6re biztositja a javitds nélkili mlGkodést. Zart helyzet-
ben a kar a fejrész fékiutkoz6jét a teljes tomitésig nyomja helyére —, ezzel kizarédik
az ors6 tovabbcsavarodéasa, tulhajtdsa és a szeleptomités osszelapitdsa. Az utkozési
helyzet a karrogzit6 anyaval és a rozsdamentes acélrugéval szabalyozhaté be. A tomi-
tés még durva kezelés esetén is kénnyedén fekszik fel az ulésre. A trapézmenetes orsét
a fejrésztél két gumi korgylrd tomiti el. A korgylrlk és az orsémenet k6zott van a
zsirkamra. A benne levé zsir a trapézmenet kénny( jarasat, folyamatos kenését biz-
tositja, s egyben védi a fels6 teret a viz behatoldsatdl, ezzel a vizké-leiakddastdl és
egyéb szennyez6désektdl. A szelepkUp az orséban forgathaté és benne csavar rogziti a
szelepkUptom itést.

Egyszer(i szerkezete hossz( évekre biztositja a zavartalan vizoblitést. Karbantartésa
csupan a zsir, a két gumi korgylrd és a kupos tomités (gumitdrcsa) idénkénti cseré-
jébdl all. Amennyiben vizszivargéas vagy vizfolyas jelentkezik, ajanlatos a mar emli-
tett tomitéseket kicserélni.

HOGY KERUL A SZELEP A FALRA?

Az oblitészelepek (D és E kép) csak a tartozékaikkal egyutt kaphaték (6blitészelep
a légbeszivoval és az oOblitécsével). Az 6blitészelepek héalézathoz csatlakozé része ha-
romnegyed collos és mivel a hazi vizcs6halézat tobbnyire fél collos, arra a szelepet egy
30 cm hosszG (hosszabb lehet, de révidebb nem!) haromnegyed collos csé kozbeikta-
tasaval kothetjuk. (A fél és haromnegyed collos csévek karmantylval, kdzcsavarral és
sz(ikit6 karmantyuval kapcsolhaték 6ssze. Mind a harom alkatrész kaphatd). A tol-
das csak ott engedheté meg, ahol a halézati nyoméas 4 att feletti. Uj létesitményeink-
nél mar haromnegyed collos vizcs6halézat kiépitése sziikséges.

Az osztrdk gyartmanyud szelep (D kép, fels6) és a W. C.-csésze bedmlé nyildsa ko-
z0tti magassdgot az 0blitécsé hossza hatdrozza meg, ezért arra a bekdtésnél lgyel-
{'u‘nk. Az olasz gyartmanyu oOblitécsé teleszkép megoldasa (E kép, alsé), ezért a sze-
ep bekotésénél kevésbé fontos a magassdg szigor( tartasa.

El6ir4ds szerint a vizcs6h&lézatra minden csaptelep elé egy-egy Aateresztd szelepet is
kell szerelni. Amennyiben tehat 0j épuletben szereljuk fel az oblitészelepet, ne felejt-
kezzink el eléje a vizcs6halézatra zardészelepet is szerelni.

Az 0blitécs6 W. C.-csészébe csatlakoztatdsdhoz a cs6 als6, meghajlitott szakaszéra
végig — gumiharangot (gumiharisnyat) hdzunk. A gumiharisnyat a csé végéhez kozel,
rézhuzallal szorosan a csére kotjuk. Ezutdn a csovet a csésze bedémlé nyilasdba dug-
juk, majd az elmozdulds megakadéalyozdsa és tomités céljabdl gittel korben betémkod-
Juk. Utolsé miveletként a gumiharisnya szabad végét visszaforditjuk, azt a csésze be-
omlényilasra huzzuk, majd vordsréz huzallal a karimara rogzitjuk. Az 0blité szelep,
valamint a W. C.-csesze ko6zdtt elhelyezett 6blit6csébe beépitett légbeszivé szelep Ki-
zarja a visszafert6zés veszélyét. M. K

Q korszerdsités (j modja nem a régi berendezés azonos Gjracserélése, hanem az el-

1 Karrogzit6 anya, ami _egyuttal a ko-
Bésfék szabalyoz6 anyaja is. Az anya
alra (az 6ramutatdé jarasaval ellen-
kez6 lIranyba) forditdsara a rug6 osz-
szenyomodik és igy erdsebben nyom-
ja a kupos tomitést a szelepulésre.

2. Kromnikkel-acélbél készult rugé

3. Trapézmenetl orsé, zaré helyzetben

4. Zsirkamra (a benne levé zsir
tavoltartja a vizet a trapézmenettdl)

5 Tomité korgydrdk (gumi)
6. Szelepgumit rogzité csavar



R-ek es C-k

ellenallasok és a kondenzato-
8 a hiradastechnikai szerke-
ek leghasznalatosabb alkat-

WYei.  Szinte nincs  olyan
m ronikus berendezés,

azonosit

kapcsolasi rajz —, a jelolések értel-
mezésének ismerete nélkil a javitas
igen nehéz, ha nem megoldhatatlan.

A szingydr(s, ill. szinpontos jelo-

amelybepgsek ,visszaolvasasat” és a tabla-

fordulnanak el6 ezek a fontogat hasznalatat példan keresztul ért-

dramkori elemek. Felhasznalasuk és
alapanyaguk szerint igen sokfélék,
valtozatosak, ami megneheziti felis-
merésiket, csoportositasukat. (Az is
sokszor okoz gondot, ha a kis alkat-
részekrél lekopik az értékjeldlés.)
Ezért j6, ha megismerkedink az el-
lenallasok és kondenzatorok jelolé-
seivel. 3 ;
ELLENALLASOK

Az ellenallasok jelolésének maodjai
kdzil a szinkédos és a betli-szdm-
kodos a legelterjedtebb. Az ellenal-
lasokon lathato, latszélag értelmet-
len betlik, szamok és kuldnféle szind
gylirik, vagy pontok az ellenallasok
adatait jelolik. Megfelel6 kodtabla-
zattal a rejtélyes jeleket kdnnyen at-
valtoztathatjuk érthet6 és felhasz-
ndlhaté adatokka.

A szingylirls vagy szinpontos je-
161ési mdédot féleg a nyugati hiradas-
technikai ipar alkalmazza. A ha-
zankban forgalomba kerilt japan,
nyugatnémet, stb. radidk és magne-
tofonok nyomtatott aramkdreiben
zommel ilyen szinjeldlés( ellenalla-
sokat taldlunk. A szocialista orszéa-
gok termékeinek (pl. a lengyel ZK—
120 és ZK—140 tipust magnetofo-
nok) aramkoreiben talalhatunk szin-
gylrikkel jelolt ellenallasokat is.
Hiba esetén — kiléndsen ha nincs
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hetjik meg a legkdnnyebben (hatsé
szines boritonkon lathato 1. abra). A
példaként kivalasztott ellenallason
— egy japan kazettds magnetofon
torl6oszcillator tranzisztordnak emit-
ter ellendllasan harom szingyd(Gr(t
talalhatunk: az els6é gy(rd piros, a
masodik fekete, a harmadik ezlst
szinl. Az els6 kettd kozelebb van
egymashoz, s a vizsgalatkor ugy he-
lyezziik magunk elé az ellenallast,
hogy a piros legyen a baloldalon. In-
nen, a sdrlbb csikozasu baloldaltol
kezdve értend6k a szinjelzések,
ahogy balrél jobbra haladva irunk
is.

A gylrlGket tehat balrél jobbra
sorszamozzuk; az els6 két gydrd az
ellenallas értékét, az utolsé az ellen-
allas névleges pontossagat jelzi. Ha
a gyarté cég otnél kevesebb szin-
gylrdt hasznal, G4gy a pontossagra
vonatkozét kulonalléan, az értéket
meghatarozd szingydiriitél jobbra, ta-
volabb helyezi el

A szinjelzések szerint a 2. tabla-
zatbdl kiolvashatjuk a kérdéses el-
lenallds adatait:

e két szam egy-

el(soirggqru 21 mas mogé irva
mgsodi * avirgi  2dja az ellenallas
gy érickét kozl§ sza-

(fekete):™ 0J

mot.

utolsogydi-a +
(eztst): —

A kérdéses ellendllas tehat 20
ohmos. +10%-0s pontossagul, s ter-
helhet6ségére a méretekbdl kovet-
keztethetlink. (Egyes tipusoknal azt
az otodik szingydrivel jeldlik.)

Hazankban a szingyl(ris és szin-
pontos ellenallas jeldlési mod helyett
a hagyomanyos feliratos jeldlést
hasznaljak. A mar emlitett okok
miatt a teljes adathalmaz kiirasara
azonban nincs lehet6ség. Az adatok
roviditett formaju jelolésének, a
szinjelzés mellett egy masik maodja
a betlik és szamok célszer( elhelye-
zésével torténd kddolas. A megki-
l6nboztetést a szam-betl vagy betl-
szam balrél jobbra térténd sorrend-

A REMIX gyar az 1968 ota kifej-
lesztett gyartmanyainak — azok kis
méretei miatt — legfontosabb villa-
mos jellemz6it a KGSZ 61.0020 sza-
mu0 iparagi szabvany szerint jeldli.

A pontos értékeket 3. tablazatunk
tartalmazza. A tabldzatban nincs
feltintetve valamennyi ellenallas-

asahoz

érték, csak az egyes értékcsoportok-
ra jellemzd jelolési mod. Az ellenal-
lasokra vonatkoz6 pontossagértéke-
ket a 4. tablazatb6l tudhatjuk meg.
A tovabbi villamos jellemzdket
(mint pl. klimaall6sag, szigetelési fe-
szlltség, termikus zaj, stb.) katald-
gusbol, vagy a csomagolason levd
cimkébdl tudhatjuk meg.

A preciziés és nagyteljesitményd
ellenallasokat, 1évén azok elég nagy
méretliek — tovabbra is a hagyoma-
nyos mddon (szamokkal és betlkkel)
jelolik.

KONDENZATOROK

A kilonféle szigetetl6 anyagu
(csillam, polisztirol, papir, keramia,
sth.), és mas-mas célt szolgalé kon-
denzatorok adatainak kozvetlen je-
161ésére nincs mindig lehetéség. A
nagyobb méretli kondenzatorokon
ugyan nincs akadalya a szamokkal
és mértékegységekkel kiirt adatkdz-
lésnek, de a kis méretli kondenzato-
rokon (pl. a keramia szigetelés(iek-
nél) erre mar nincs elegendd hely.

A kondenzatorok kozil a keramia
szigetelési a legelterjedtebb. Igen
sok valtozatat hasznaljak, mert na-
gyon j6 szigetel6. A korszerl gyar-
tastechnolégiak méreteik csokkené-
sét eredményezték, ezért szikséges-
sé valt az egységes szin- és betljel-
zés-rendszeriik hasznéalata.

A kondenzator harom f6 jellemzé-
je a kapacitas nagysaga, az attél va-
16 maximalis-minimalis eltérés (sza-
zalékban, vagy kozvetlenil kapaci-



Folytatva az ,0tletgydrosok” el6z6 szdmunkban meg-
kezdett bemutatasat, Gellar Jézsef siofoki olvasdnkat
kerestik fel, hogy kozlésre ajanlott otletei kozul kiva-
lasszunk egy oldalra valét. J6l felszerelt mihelyében
nemcsak lattuk, hanem ki is prébéaltuk a most ismerte-
tetésre kerild térggakat. (Otleteit 300,— Ft-os vasarlasi

utalvadnnyal dijaztu

)

Leemelhetd tléstamla

Személygépkocsi tulajdonosok gyakran
széllitananak nagyobb targyakat is, de
azok nem fémek el a h&atsé csomagtér-
ben. [Ilyen esetben jelent segitséget az

egy-két mozdulattal kiemelhetd hatsé
tléstdmla. A Moszkvics 408-as kocsitipus-
nél ez a kovetkez6képpen oldhaté meg.

Az Ulléstdmla hatsé felén kett6 darab,
kb. 30 mm széles sin huzédik. A sin fels6
részén 9x45 mm-es ovalis lyuk taldlhaté.
Az Uléstamlat rogzité M8-as négylapfeji
csavar eredetileg is az ovalis nyilason ke-
resztil csatlakozik a kocsiszekrényhez.
Atalakitdskor a teendd csupan annyi,
hogy az ovalis lyuk alsé végét 12x12 mm-
esre reszeljuk, hogy abba a csavarfej
kénnyen betolhatéd legyen.

Ezutdn a négylaufejd csavarokat az
tléstdmla mindkét oldaldn az ovalis lyuk
felsé részébe toljuk, s kb. 0,5 mm vastag
papiralatéttel és anyaval lazadn rogzitjuk.
Az l6rész kivétele utdn a hatsé tamlat
a rogzitett csavarokkal a helyére tesz-
szik és a csomagtérben a maéasodik anya
réacsavardsaval erésen rogzitjuk (7). Ez-
utdn az uléstdmlat felfelé emelve, (a pa-
pir alatét engedi), a négyszogletes kikép-
zésnél IeemelhetLUk. A papiralatét elta-
volitdsa utdn a hatsé tdmla egy mozdu-
lattal ki- és beemelhetd. (A méretek a
Moszkvics 408 tipusi gépkocsira érvénye-
sek). Felosukott helyzetben az uléskarpit
rugbézata rogziti a tamlat.

Borkocsiétra

Az egy- és kétaguként egyarant
hasznalhat6 létra anyaga 20x20 mm-
es négyzetkeresztmetszetld cs6._ A
létra szarainak hossza 1500 mm, szé-
lessége 350 mm, a fokok egymastol!
tavolsdga 270 mm. Kétagu helyzetben
a létra max. terpesztavolsdga SZOmm.
Az alkatrészeket gondosan hegessziik
Ossze.

A létra csukléjat (2, 3) pontosan ké-
szitsuk el, mert ez a szerkezet leg-
fontosabb eleme. Amikor kétaga Ilét-
raként hasznaljuk, a szétcsUszast ru-
g6s kapoccsal ellatott lanc akadalyoz-
za meg. Ha egyagu, tamaszlétraként
hasznaljuk, a széthajtott szarakat la-
posacélbdl kialakitott kilincs kapcsol-
ja oOssze (4); az akadalyozza meg a
létra Osszecsokddéaat. Ez a csuklés
megoldas mas anyagl létrakhoz Is al-



a z utébbi években egyre inkdbb hé-
dit az az egészséges gyakorlat,
hogy ilyenkor a kézelgé nagytaka-

# %ritasok idején az ezermesterkedd
férfiak tobbsége besegit a munkaba. A
haz korul és a lakasokban ilyenkor akad
tennivalé béven. A segitség —, melyet az
ezermesterek a tavaszi nagytakaritasok
idején nyajtanak — nemcsak a szlkén
vett lakas rendbehozataldban nyilvanul
meg, hanem tébb olyan munkat is el
tudnak végezni, amelyek szebbé teszik a
szobakat, hossza évekre dekorativ kiil-
s6t kolcsondznek még a régi épitésd, so-
kat hasznalt lakdsoknak is. llyen munka
a tobbi kozott a parketta lelakkozéasa,
melynek elényeit mar igen sokan isme-
rik. De azok szaméra, akik csak most
szandékoznak hozzafogni, elmondhatjuk,
hogy a GEMINI parkettalakkal belakko-
zott padlézat rendkivil esztétikus, Kke-
mény, ugyanakkor mégis rugalmas, ko-
pasallé, viz- és mosdszerallé bevonatot
ad. A GEMINI parkettalakk nemcsak uj,
hanem hasznélt parketta, illetve kulén-
féle fafeltilet lakkozéasara is egyarant az
itthon kaphaté Ie%(jobb markak egyike.

A lakkozéassal kezelt parketta tisztan

tartdsa minimalis erd6feszitést igényel. A
lelakkozott padl6 mindig tiszta, gondo-
zott benyomast kelt, a parketta elettar-

GEMINI

parketta lakk

tama meghosszabbodik és a nagyobb aré-
nyd, de viszonylag egyszer(i, hazilagos
munkaval hosszl id6re sz6l6 kényelmet
szerezhetiink meg.

A GEMINI parkettalakk felvitele el6tt
gy6zédjink meg arrél, hogy Eéldéul a
parketta faanyaga hogyan viselkedik egy
kis proébafeliletre felvitt GEMINI lakkal
szemben. Ugyanis némely fafélénél* (pl.
a g6zolt bukkfanal) a lakk hatasaraeny-
he sotétedés kovetkezik be. A lakkozasi
prébat a dobozbdél Kkivett 3:1 arényban

Osszekevert kis mennyiségld lakkal vé-
gezzik.
A mar kordbban lakkozott parketta

kismérték( kézi csiszolds utdn alkalmas
a GEMINI-vel torténé ajbdéli atvonésra.
Gépi csiszolds utdn — ha ez sziukséges —
a feliletet portalanitani, majd zsirtalani-
tani kell. Amennyiben régebbi parkettat
lakkozunk és azt kordbban viaszoltak, ill.
leeresztették, vagy mas feluletkezeld
anyaggal gondoztak (pl. Florovit, Bolo-
vit) —, ebben az esetben a teljes felcsi-
szolds utdn GEMINI alapozéval kezeljik.
A GEMINI alapozé két dra alatt me?szé—
rad és azutdn megkezdhetjiuk a tényleges
lakkozéast.

Fontos, hogy a helyiség hémérséklete
20—25 Celsius-fok legyen. A GEMINI
parkettalakk keverési aradnya 3 rész ,A”
komponens és 1 rész ,B" komponens. Az
iker dobozban levé ,,B” komponenst ala-
posan folyassuk ki a dobozbol. Esetleg a
dobozt az ,,A” komponenssel dblitsuk ki,
mert a nem tokéletes Osszekeverés lelas-
sitja a szaradast. Az alaposan 0Osszeke-
vert lakkot 6 6ran belul fel kell hasznéal-

ni. A GEMINI legkorszer(ibben ecsettel
kenheté fel, 3 rétegben, 16 6ras szara-
dasi szunetekkel. Fatargyak djralakko-

zdsa 4 6ra mulva torténhet. Az egyes ré-
tegeket finom szemcséjl csiszolé vaszon-
nal ajanlatos megcsiszolni, majd portala-
nitani. A megmaradt és bekevert lakk
0 Celsius-fokon (h(tészekrényben), 10—12
6ran &t tarolhato. Az ossze nem kevert
komponensek dobozait
le.

Az 6sszekevert GEMINI lakkot sziukség-
telen higitani Az ecseteket GEMINI
ecsetmosoval mossuk szarazra.

alaposan zarjuk

Uvegtarcsa-vagas esztergaval

Aki mar proébalt sikiivegb6l kor alakl( darabot tUvegvagéval kivagni, rajohetett, hogy

az tavolrél sem egyszerl feladat.

Konnyebben és biztonsdgosabban veégezhet§ ez a

munka esztergaval, (Alkalmas e célra a barkacsgépekhez tartoz6 faeszterga is.)

Am, ha nincs esztergank, a barkacsgépek faeszterga tartozéka — csiszolotarcsaival
egyutt — is megfelel. Ha nincs csiszoldtarcsa, Ggy magunk is elkészithetjuk. Egy Kis
meéretld tomszelence-szoritéhtvely furatdba rogzitsink acélrudat, majd a szelence fu-
ratain keresztul — erésitsuk fel facsavarokkal egy kb. IS mm vastag, 100 ram sugar(
fakorongra (1). A fakorongon jel6éljuk be a kdzéppontot.

Vagjunk ki Uvegvagoéval egyenes vagasokkal négyzet alaku uveglapot. (Az uUveglap
atlgja nem lehet nagyobb a tarcsa atmérd@jénél.) Fektessuk uveglapunkat kdzpontosan

a tarcsara, s ott rogzitsuk ragtapasszal. Fogjuk be tarcsankat az esztergapa

nyaba. Az lUvegvago

tokma-

fém részét fogoéval emeljuk ki a nyélbél és szoritsuk a késtarté

pofai kozé. A vagd gorgétartdé fémrészének oldallapja és az Uveglap egyméssal derék-
szoget zarjanak be. A pontosabb mérés érdekében jeldljuk be a kdzéppont és az Uveg-
vago kozotti sugar iranyd tavolsagot, (3), ami azonos a kivagandé Uvegtarcsa sugara-

val.

Esztergagép hasznalata esetén az Uvegvagolra cseppentsiink petréleumot, kapcsoljuk
be a legkisebb (menetvagashoz hasznélatos) sebességet, majd az Uvegvagonk gorgdjét
kézi el6tolassal szoritsuk az Uvegre. Vigyadzzunk! Az tvegvagot ne szoritsuk nagyon az
tveghez. Ha gépunkdn nincs kis fordulatszamot biztosito attétel, Inkabb kézzel hajt-

suk meg a tarcsat.

Ha barkécs faesztergaval dolgozunk, az uvegvagot petrédleummal kenés utan pilla-
natszoritéval fogjuk fel a késtartéra és a tarcsat kézzel forgassuk meg. A vagas befe-
jeztél a sercegés megsziinése jelzi. Ezutan emeljuk ki a tokmanybdél a tarcsat, majd
fejtsuk le a rogzité ragtapaszt. Néhany helyen karcoljuk be az tUveget a szélétél a ko-
rig, majd az Uvegvagéd fokan lev6é tUvegtord hornyokkal nattintsuk le az Uveg széleit.
A keletkezett éleket csiszolévaszonnal tompitsuk.
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1 liter 0Osszekevert lakk egy rétegben
10 négyzetméter felllet egyszeri lakkoza-
sdra alkalmas. A megszaradt lakkréteg
atkeményedése utdn ajanlatos egy-két
napot varni a hasznalatba vétellel, de
nagyobb igénybevételnek Kkitett feluletek
esetén  (tanctermek, tornatermek) cél-
szer(i 10 napot varni, s csak utadna hasz-
nalni.

Lakkozas alatt tilos a dohanyzéds és a
nyilt lang hasznélata. Munka kozben ¢és
utdna gondoskodjunk a megfelels szel-
16ztetésré6l. A GEMINI parkettalakk cso-
magoldsa: ,,A” komponens 0775 literes,
,,B™ komponens 0,25 literes ikerdobozban,
L A” komponens 3 literes, a ,,B” kompo-
nens 1 literes dobozokban, valamint a
GEMINI ecsetmosé 1 kg-os kannéban ke-
ril forgalomba. Széaraz, h(ivés helyen ta-
roljuk, a tlzrendészeti eléirdsok betarta-
saval. A GEMINI lakk kulonben a I. tiiz-
rendészeti fokozatba tartozik.

A GEMINI parkettalakk beszerezhet6:

Szaklzletekben, héaztartasi boltokban, a
TVK mintaboltjaiban: Budapest, V., Pil-
vax koz 2—4., Miskolc, Petnehdzy u. 6,
Pécs, Kossuth Lajos u. 47.

Kézuletek nagyobb mennyiségben a
Vegyianyag Nagykereskedelmi Vallala-
toknéal, vagy a Vegyipari Termel6eszkoz

Kereskedelmi Vallalatoknél vésérolhatj?k.
->
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