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A szaküzletekben m ind többféle 
aeroszolos tisztítószer és festék kap­
ható. Előnyeiket ism erjük, s az ilyen 
porlasztva szórható szereket szíve­
sen használjuk. Ám, ha a szórófejet 
hosszabb ideig kell lenyom va ta r ta ­
nunk — például festéskor — kezünk 
elfárad, a szórt réteg egyenetlen 
lesz.

A fárasztó kéztartás szükségtelen 
lesz, ha a hagyományos szórópisz­
tolyéhoz hasonló fogantyút készí­
tünk, s a  flakont abba erősítve hasz­
náljuk  (címkép). A szórófejet a  ra ­
vasz meghúzásakor, annak  előre­
nyúló része nyomja le. így u jjunk 
nem fárad  el, s a szórt perm et is 
jobban szabályozható, irányítható. 
Mivel a dobozok szabványosak, a 
pisztolyfogantyút hazai és külföldi 
aeroszolos szerekhez egyarán t hasz­
nálhatjuk . (A flakon-pisztoly a lkat­
rész ra jza it bal oldali színes borí­
tónkon helyeztük el, m űködés köz­
ben pedig a tv  „Prizm a” m űsorában, 
április 2-án lesz látható!)

ANYAGSZÜKSÉGLET
A pisztoly faalkatrészeihez (1, 2, 

3) 5—6 m m  vastag rétegelt lemez, a 
rugóhoz (4) 0,3 mm-es acéllemez, a 
bilincshez 0,5 mm-es sárgaréz leméz, 
továbbá M3X20-as, M 3X30-as fél­
göm bfejű anyás csavarok, alátétek, 
Pálm a Rekord ragasztó, valam int 
színtelen nitrólakk szükséges.

ALKATRÉSZEK

Először a  pisztoly faalkatrészeinek 
a lak já t — a négyzetháló segítségé­
vel — m ásoljuk á t a rétegelt lemez­
re. A k é t oldallap (3) közül csak az 
egyiket rajzoljuk  át, s a ké t lemezt 
összefogva, egyszerre fűrészeljük  ki. 
A táv tartókén t alkalm azott betétet
(1) és a ravaszt (2) egy nagyobb da­
rab  rétegelt lemezből vág juk  ki. A 
pisztoly o ldallapjainak (3) belső ol­
d a la it csiszoljuk sim ára, s az egyik 
d a rab ra  ragasszuk fel a  beté te t (1). 
Száradás u tán  a  betétre  ké t vékony 
szeggel ideiglenesen erősítsük fel a 
m ásodik oldallapot is, m ajd  készít­

sük el a ravasz és az aeroszolos p a ­
lack bilincsének felerősítő lyukait.

Ezután alak ítsuk  ki a pisztoly jó 
fogást biztosító m arkolatát. Az éle­
ket kerekítsük le, am i főleg a te­
nyerünkbe sim uló részeken fontos. 
A lereszelt felületeket gondosan csi­
szoljuk le, m ajd  az alkatrészeket híg 
n itró lakkal kenjük be. Száradás 
után használt borotvapengével si­
m ítsuk le a darabok lakkozott felü­
leteit.

Következő lépésként a ravaszt (2) 
alakítsuk ki. Oldalaiból csiszoljunk 
le egy-két tizednyit, így összeszere­
lés után nem  szorul be az oldalla­
pok közé. É leit kerekítsük le, m ajd 
készítsük el a  tengely fu ra tá t is. A 
ravaszt visszanyomó rugót (4) pl. 
kopott m űszerész-fűrészlapból h a j­
lítsuk meg. A fogakat előzőleg kö­
szörüljük le. A kész rugót (4) he­
lyezzük a betét (1) fészkébe, az ol­
dallap (3) fu ra tába dugjunk egy 
M3X20-as csavart, a  ravaszt húzzuk 
a csavar szárára és óvatosan moz­
dítsuk meg. H a könnyen csúszik az 
oldallapon, szereljük össze a pisz­
tolyt.

A betéte t (1) és a második o ldal­
lapot (3) kenjük be vékonyan P ál­
ma Rekord ragasztóval. Kis idő 
m úlva a két alkatrészt helyezzük 
pontosan egym ásra. Amíg a ragasz­
tó szárad, a  pisztoly darab jait pilla- 
natszorítóval p réseljük  össze. A csa­
var kiálló szárára  húzzunk alátétet 
és hajtsunk  rá  egy M3-as anyát.

Amíg az összeragasztott a lk a tré ­
szek száradnak, hajlítsuk meg a b i­
lincset (5). Anyaga 0,5 mm-es sá r­
garéz, alum ínium , vagy lágyacél le­
mez. A h a jlítá s t a felerősítő fül k i­
alakításával kezdjük, majd a hen ­
gerpalástot, s végül a másik felerő­
sítő fü let hajlítsuk  meg. A lyukak 
helyét je lö ljük  á t a fafogantyúról és 
készítsük el a  furatokat. A pisztoly­
ról vegyük le a szorítót, s M3X30- 
as félgöm bfejű anyáscsavarokkal 
rögzítsük helyére a bilincs (5) egyik 
felerősítő fülét. Az anyákon tú l­
nyúló csavarszárakra húzzuk rá  a
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A sö v én y  elm aradhatatlan  a szép en  g o n d o zo tt kertből. S zerepe  
so k fé le  — sze g é ly e z i a ház b ejá ra tá ig  v e z e tő  u ta t; a kerti sé ta -  
u tak at —, e lv á la sz tja  a p ih en őteret a já tsz ó h e ly tő l — fe lfog ja  az  
u tca  porát. M inderre legcélszerű b b  a fé l  m é tern é l nem  m agasabb  
d íszsö v én y  ( l. k ép ). Ha a kert e g y e s  rész e it  eg észen  el k e ll v á ­
la sztan i, le g fe lje b b  m ásfé l m éter  m a g a s  v á la sz tó sö v én y t n ev e l­
jü n k  a határvon a lon . A k ev ésb é  d ísz e s  k er trészek , épü letek , 
v a g y  példáu l a  szerszám k am ra, a  k ü lö n á lló  m ellék h e ly iség , a p o ­
ro lóá llván y , a szem étg y ü jtő h e ly , a  ro ssz  á llap otb an  lev ő  k er ítések  
m ég  m agasabb  tak a ró sö v én n y e l fe d h e tő k . A hol egyá lta lán  n in cs  
k erítés, az a  szom széd os te lk ek  h a tá rá tó l lega láb b  75 cm -re  ü l­
te tett, h á ro m -n ég y  m éter m a g a ssá g ig  is  m egn övő , sűrű , zárt, 
sz in te  fa lat k ép ező  fá s szárú n ö v é n y e k b ő l n ev e lt határoló  s ö ­
v én n y e l h e ly e tte s íth e tő . D e a k e r íté se n  b e lü l is  h aszn os a s ö ­
v én y , m ert v a ló sá g o s  véd őfa lat k ép ez  az u tcá n  fe lverőd ő  por, a 
zaj és  a k ív á n cs i szem ek  e llen .

A  m agasabb  tak aró és h a tá ro ló  sövén y  n ev e lé sé r e  a lk a lm as  
tö v ek e t egym ástó l 100—120 c m -re  ü ltessü k . E legen d ő  le h e t  az 
e g y so r o s  ü ltetés  is , d e  m é g  jo b b  a hatás — ha  a m agasra  n ö v ő  
c se r je tö v ek  sorátó l fé l-e g y  m éterre  — a lacson yab b ra  n ö v ő , sűrű  
n ö v ek ed ésű  c ser je tö v ek b ő l i s  te lep ítü n k  egy  sort. M ivel a tö v ek  
e g y m á stó l v iszo n y la g  n a g y  távo lságra  kerü lnek , a tak aró  é s  h a ­
tá ro ló  sö v én y ek  szám ára  k ije lö lt  h e ly en  n e  árkot k ész ítsü n k , 
h an em  ICO—120 cm -k én t, 50—60 cm  szé les  és  a g y ö k érze te t jó l 
b efogad ó  m ély ség ű  g öd rök et á ssu n k . 'Öa a tö v ek et e g y v o n a lb a  
k ív á n ju k  te lep íten i, a k k o r  a k é t szé lső  gödör k özö tt u g y á n csa k  
fe sz ítsü n k  ki je lzőzsin órt. Á m  ezek  a sö v én y ek  ak k o r  is  jó l m u­
tatnak , ha nem  sza b á ly o sa n , eg y en es , han em  h u llá m o s v o n a l­
ban a lak ítju k  k i é s  a k iu g ró  részek en  a töb b inél d íszeseb b , fe l­
tű n őb b  cser je tö v ek et ü lte tü n k .

KIALAKUL A SÖVÉNY

ELŐKÉSZÜLETEK
A  sö v én y  a zon b an  csak  ak k or  k é p e s  ad ott fe lad atát m arad ék ­

ta lan u l b e tö lten i, ha oda m e g fe le lő  n ö v é n y e k b ő l és  h e ly e sen  
n eve ljü k . (A sö v én n y é  n eve lésre  a lk a lm a s  n ö v én y ek e t a k ö n y -  
n yeb b  á ttek in th ető ség  érd ek éb en  tá b lá za tb a  fog la ltu k .)

A  sö v én y ek  e g y fé le  n övén yb ő l is  k ia la k íth a tó k , am i k ü lö n ö sen  
d ísz ítő  é s  v á la sztó  sö vén y  e se té b e n  c é lsz e rű . A  töb b i sö v én y ­
fé lé t job b  tö b b fé le  n övén yb ő l k ia la k íta n i, m ert azokat a vá lto za ­
to ssá g  m u ta tósab b á  teszi. A  s ö v é n y lé te s íté s h e z  a táb lázat alap­
já n  k iv á la sz to tt n ö v én y ek  fa isk o lá b ó l, fa isk o la i lerak atok b ól s ze ­
rezh etők  be.

A  sö v én y te lep íté sh ez  a lo m b h u llá stó l rü gyfak ad ásig  terjed ő  
id őszak , a n ap k özb en  fagyp on t fe le t t i h ő m érsék le t és  az á sh ató  
ta laj a fe lté te l. A kár a m ár m eg le v ő  tö v e k  szé tszed ésév el kapott 
—, akár v á sá ro lt tövek b ől te lep ítjü k  a sö v én y t, a m u nkát azzal 
k ezd jü k , h o g y  a tövek  roncso lt, e g y m á sb a  fon ódott, tú l sűrű  
g yök érrésze it k ivág ju k , (a vastag  g y ö k é r v ég e k b ő l azonban m in d ­
ö ssze  v é k o n y  sze le te t m etsszü n k  le ) ,  h o g y  m egú ju ljon  a seb fe ­
lü let. A  v é k o n y  g y ök erek et n e  b á n tsu k , m ert azok n á l k ezdőd ik  
a v íz- és  tá p a n y a g fe lv é te l. A  m eg  m etsze tt g yök érze tü  tö v ek et  
v essző részü k ig  m ártsu k  p orh an yós fö ld b ő l k ész íte tt h íg  pépbe. 
Ezzel a sö v én y  h e ly én ek  e lő k é sz íté sé ig  a g y ö k erek et m egóvju k  
a k iszárad ástól.

A lacson y  sö v é n y  k ia lak ításáh oz  az e g y á g a s , v ék o n y  tövek et  
k ét sorban —, de ha m ár e lá g a zó d ta k , bok rosak , egysorosán , 
eg y m á stó l 25—#0 cm -re  ü ltessü k . E h h ez  40 cm  szé les  é s  a tövek  
á tla g o s  gyö k érh o sszú sá g á n á l v a la m iv e l m é ly eb b  árkot ássu n k . 
E lőször je lö ljü k  k i az árok h e ly é t. H a a sö v én y  kő, v a g y  b e to n ­
fe lü le t m e llé  k erü l, h e ly é t a k ő s z e g é ly tő l lega láb b  15—20 cm -re  
je lö ljü k  ki. A  sarok p on tok n ál v er jü n k  le  a ra szn y i h osszú ságú  fa- 
c ö v ek ek et és  k ö zé jü k  fesz ítsü n k  k i z s in eg e t. A  feszes  zsin ór  
m ellett a terü le te t ásóval vág ju k  k ö rb e , m ajd  ann ak  m eg fe le ­
lő en  á ssu k  k i az árkot (2. k ép ). A z á ro k  a ljáb ó l a fö ld et sp ec iá ­
lis  szerszám m al em eljü k  k i (3. k ép ).

HELYÜKRE KERÜLNEK A TÖVEK
A z árok  e lk é sz íté se  után k ezd h e tjü k  az  ü lte tést. Ha e g y so ro ­

sán  te lep ítü n k , az árok k özép v o n a lá b a n  —, ha  két sorba k erü l­
n ek  a tövek , az árok  szé lé tő l 10-10 c m -r e  fe szítsü n k  k i z s in e ­
g e t az árok  k é t  vég én  levert c ö v e k e k  k ö zö tt . V együk  bal k e ­
zü n k b e az e lső  tö v e t é s  ú gy  h e ly e z zü k  e l az árok eg y ik  v égéb e, 
h o g y  a g y ö k e r ek  n yak ! része a z s in eg h ez  k erü ljön , m ajd job b  
k ezü n k k e l h ú zzu n k  a g y ök erek re  fö ld e t . A  k övetk ező  tövet az  
előző tő l 25—40 cm -re  u g y a n íg y  ü lte s s ü k  e l é s  íg y  h a lad ju n k  to ­
vább  (4. k ép ). H a k ét zsin eget fe s z ítü n k  k i az  árok von aláb an , 
m in d k ettőh öz  ü lte ssü n k  tövek et, d e  r e  eg y m á ssa l szem b en , h a ­
n em  elto lva , c ik k -ca k k b a n  — h á rm a s  k ö tésb en .

Az árok  v é g ig ü lte tése  után szed jü k  f* l a je lzőzsin eget, m ajd a 
tö v ek  k örü l a fö ld et kap an yélle l, v á g }  h eg y esre  faragott vég ű  
lécdarabbal töm örítsü k . M inden tő h ö z  Ö ntsünk 4—8 liter  v izet, 
h o g y  a fö ld  jó l beiszap olódjon  a g y ö k e r e k  közé. Ezt k övetően  
az árkot te lje sen  tö ltsü k  m eg fö ld d e l.

A z e lü ltetett tö v ek rő l rü g y fa k a d á s e lő tt b o n tsu k  le  a tak aró  
fö ld h alm ot, m ajd a fö ld  fe le t t i  ág - é s  vessző része ik e t a tö v ü k ­
től 4—6 cm -re , é le s  m etsző o ü ó v a l vágju k  le . A röv id re  vágott  
részek b ő l nyáron töb b  erő s  h a jtás fe jlőd ik . Ha a h a jtá so k  h o sz -  
sza  m eghalad ta  a 20 c m -t , c sú csrészü k e t m ég  a n y á r  fo ly a m á n  
m etsszü k  le, m ert az íg y  v isszam arad ó  20 c m -es  h a jtásrész  m ég  
ő sz ig  elágazik .

M agasra tervezett s ö v é n y e k n é l a k övetk ező  év  tavaszán  a tö ­
v ek  ceruzánál vastagab b  v e ss z ő it  m ár csak  fe lére , a v é k o n y a b ­
b a k a t arasznyira  v á g ju k  v issza . Ezt a k övetk ező  év b en  m eg is ­
m éte ljü k , m ajd a továb b iak b an  tavaszon k én t c sa k  k é t- három , 
töb b éves . m ár e lö reg ed e tt g a lly a t vágju n k  k i a tőb ő l, am e­
ly e k  sötéteb b  szín ü k ről ism e rh e tő k  fe l.

A z a la cso n y  d ísz sö v én y t tavassza l, rü gyfak ad ás e lő tt, m ajd  
jú n iu sb a n  is ke ll m etszen i. A  két m etszést m in d en  év b en  el 
k e ll végezn i.

A z előző  m etszésn él le g fe lje b b  csak  15—20 cm -re l m agasab b ra  
é s  szé leseb b re  h a g y ju k  a sö v én y t, m ert ha h ir te len  en g ed jü k  
n ö v ek ed n i, töb b n y ire  k ir itk u l, fe lk op aszod ik . A  m etszésh ez  á l­
lítsu n k  ö ssze  k ét lé c k e re te t, szú rju k  le  a  sö v én y  k é t v é g én  és  
a fe ls ő  végükb e, v a la m in t az oldalukba b eü tött k is  sze g e k  kö­
zö tt fe szítsü n k  ki z s in eg et (5. k ép ). A  zsin egen  tú ln y ú ló  h a jtá s­
részek  lem etszésév e l sza b á ly o s  sö v én y fa la t form álh atu n k .

FOGH1JAK PÓTLÁSA
Id őn k én t eg y -k é t tő  is  e lk erü lh ete tlen ü l k ip u sztu l a s ö v é n y ­

ből —, m egszak ítva  an n a k  fo ly a m a to ssá g á t és  sz in te  az egész  
s ö v én y t e lcsú fítja . E zért a h iá n y t m in él gyo rsa b b a n  p óto ln i 
k e ll, ú gy , h o g y  a k ip u sztu lt tő  h e ly ére  a két szo m széd  tő rő l le ­
b ú jta tu n k  eg y -k é t v e ssző t. E h h ez  a tö v ek  k özött á s su n k  40 cm  
m é ly  árkot, s az é p  tö v e k b ő l fek tessü n k  abba eg y , v a g y  két 
erős , hosszú  v essző t. A  leh a jlíto tt  v e ssző k n ek  az e lp u sz tu lt tő  
h e ly é n  csak  a c sú csr ész e  n y ú ljo n  a  fö ld  fö lé , m ajd  te m essü k  
b e  az árkot (6. k ép ).

Ha a szom széd os tő  az  e lp u sz tu lt n öv én y ek tő l e lté rő  fa jtá jú , 
d e  va n  a sö v én y b en  az e lp u sz tu ltta l m eg eg y ező  is  —, arról b ú j­
ta ssu n k  vesszőt. A z a lk a lm a s  tő  m elle tt á ssu n k  göd röt, s  abba  
s ü lly e ssz ü n k  eg y  n a g y  c serep et . V álasszu n k  ki e g y  h o sszú , erős  
v e ssző t, óvatosan  h a jlítsu k  le  a gödörig , s  a c sú csá t  lega láb b  
30 cm  h osszon  h ú zzu k  á t a c serép  a lsó  n y ílásán  (7. k ép ). A z á t­
b ú jta to tt vesszőrész  a ljá t réz -, v a g y  a lum ín iu m  h u za lla l tek er ­
jü k  körül, h o g y  erő te lje seb b en  g yök eresed jen . U tán a  tö ltsü k  
m eg  a  cserep et fö ld d e l é s  azt jó l n yom k od ju k  b e le . H a a fö ld  
száraz , öntözzük  is  m eg  é s  tű zzü n k  m ellé  karót.

R ü gyfak ad ás e lő tt a b ú jta to tt v essző  k iá lló  c sú csr é sz é t  h á ­
r o m -n ég y  rügy fe le tt  v á g ju k  v issza  —, ú g y  a rü g y ek b ő l n yáron  
erő s  h a jtások  fe jlőd n ek , ő s s z e l  a bú jtatott v e ssző t a c serép  a l­
já n á l v á g ju k  el, de n e  eg y szerre , han em  töb b rész le tb en , k ét-  
három  h ét alatt. L o m b h u llá s  u tán  a m eg g y ö k eresed e tt bú jt- 
v á n y t em eljü k  ki a c serép b ő l é s  azonnal ü lte ssü k  e l az e lp u sz ­
tu lt tő  h e lyére. ______ .

M ÉM  K. L.



S ö v é n y n ev e lé sr e  a lk a lm a s fá s-szárú  n ö v é n y e k

M—56 cm  m a g a s d ís z sö v é n y  n ev e lé séh ez  (fm -e n k é n t 4—8 db)

B u x u s  sem p erviren s (P u szp án g) T élen  is m eg m a ra d ó  lev e lév e l d ísz ít
E v o n y m u s jap on ica  (Ö rökzöld  k e c s ­
kerágó) T élen  is  zö ld  le v e le  d íszít
L on icera  n itida  (n in cs m a g y a r  n ev e ) T élen  is  zö ld  le v e le  d ísz ít

120—150 cm  m a g a s v á la sz tó sö v é n y  n ev e lé séh ez  (fm -e n k é n t 2,5—5 db)

B erb eris  th um bergii (S ósk ab orb o lya )  

L igustrum  vu lgare  (F agya i)

L igu stru m  o v a lifo liu m  (F élörök zö ld  
fa g y a i)

S p iraea  x  v a n u h ou ttei (G y ö n g y v essző )  

T am arix  tetrandra (T am ariska)

T am arix  ga llica  (F ran cia  tam arisk a )

ő s s z e l  b ep iro so d ó  lev e lév e l, sárga  v i­
rágával, p iros b o g y ó term ésév e l d ísz ít. 
R endszeres n y írá s  e se tén  csak  leve lér  
ve i, k ü lö n b en  sárgás v irágával é s  
fé n y lő -fe k e te  te r m é sé v e l is d íszít. 
Csak ta v a ssza l leszárad ó  lev e lév e l — 
é s  ha  n em  n y ír já k  —, sárgás v irá g á ­
va l, fe k e te  te r m ésév e l d íszít.
M ájusban tö m eg é v e l ny íló  feh ér  v ir á ­
ga iva l d ísz ít.
P ik k e ly szerű  ap ró  lev e le iv e l és  m ár a  
lev e lek  e lő tt  m e g je le n ő  rózsaszín ű  v i ­
lá g a iv a l d ísz ít.
J ú n iu s-a u g u sz tu sb a n  ny íló  rózsaszín ű  
virágok  d ísz ítik .

200—220 cm  m a g a s ta k a ró sö v é n y  n e v e lé sé h e z  (fm -e n k é n t 1—2 db)

C aragana arb orescen s (B orsócserje)  
C haenom eles sp ec io sa  (Japánbirs)

C o m u s m ás (H úsos som )

C rataegus m on o g y n a  (E gyb ib és • ga la ­
gon ya)
D eutzia  scabra (G y ö n g y v irá g cserje)

F orsy th ia  su sp en sa  (A ra n y v essző )

I lex  aqu ifo liu m  (M agyal)
L aburnum  an a g y ro id es  (A ran yeső) 
L onicera tatarica  (T atárion  c)

L yciu m  h a lim ifo liu m  (örd ö g cérn a )

P h ilad elp h u s coron ariu s  (A ljázm in) 
K ibes aureum  (A ran yrib izli)
S yr in ga  vu lgáris  (O rgona)

W eigelia  florid a (R ózsa lon c)

Sárga v irá g a iv a l d ísz ít, nyáron. 
T avassza l n y íló , p irosló  v irága  a fő  
dísze.
L om bfakadás e lő tt n y íló  sárga v ir á ­
ga iva l é s  p iro s  term ése ive l d íszít. 
F ehér v irá g á v a l é s  bepirosodó te r m é sé ­
vel d ísz ít.
F ü rtösen  m eg je le n ő  fehér v irá g a iv a l 
díszít.
F e ltű n ő  d ísze it  a lom b fakad ás e lő tt  
v essze it  e lb o r ító  sárga  virágok  ad ják . 
T élen  is  zö ld  le v e le  m iatt é rték es . 
N a g y  sárga  fü rtv irágok  d íszítik . 
N yáron  ró zsa sz ín ű  virágok  é s  p iro s  
b o g y ó term ések  teszik  d íszessé.
L ilás v irá g o k  é s  p irosló  b o g y ó term é­
se iv e l d ísz ít n yáron .
M ájusban fe h é r  v irágok  d ísz ítik . 
S árga, illa to s  v irágok  d íszítik . 
K ü lön b öző  sz ín b en  ny íló , illa to s  v ir á ­
ga i m ia tt n a g y o n  érték es.
R ózsaszín  v irá g o k  d íszítik .

250 cm -n él m a g a sa b b  h a tá ro ló sö v én y  n e v e lé sé h e z  (fm -en k én t 1 db)

K E R T I  L E X I K O N

A cer cam pestre (M ezei ju har) 
C arpinus b etu lu s (G yertyán )  
C ercis s iliq u astru m  (V asfa)

G leditsia  tr iacan th os (L ep én yfa )

E laeagnus a n g u stifo lia  (O lajfűz) 

M aciura p o m ifera  (N arancseper)

L ev e lév e l d ísz ít.
L ev e lév e l d ísz ít.
M inden részén  kora tavassza l n y íló ,  
piros v irá g a iv a l n agyon  m u tatós.
T élen  is  fen n m arad ó , fé n y lő -b a rn a , 
h o sszú  h ü v e ly term és  te sz i é rd ek essé . 
A gai, v e ss z e i tö v isesek .
E zü stös fo n á k ú  lev é l adja a fő  d íszé t .  
V essző i tö v ise se k .
r e ltű n ő e k  a  n aran csszerű  term ése i. 
H ajtása i tö v ise sek .



! z anyag m egm unkálása, ,:e- 
rám iatárgyak  készítése az 
em ber legősibb term elő te- 

kenységei közé tartozik. A faze- 
sság az idők m úlásával sem ve- 
itett varázsából, hiszen manapság 
glalkoznak — h a  csupán csak 
dvtelésből is — kerám ia dísztár­
ak készítésével. Az „amatőrök” 

•Sikkörökben, képzőművészeti kö­
b b e n  oldják m eg az  égetést.

Az agyagedények formázásának 
régi, s szinte nélkülözhetetlen ké­
szüléke a fazekaskorong, am it több­
nyire még m a is lábbal forgatnak. 
H átránya e m eghajtási módnak, 
hogy a fizikai erőkifejtésen  túl, még 
a figyelem egy részé t is elvonja 
m unkánktól. A következőkben is­
m ertetésre kerülő, elektrom otorral 
hajto tt fazekaskorong az em lített 
hátrányokat kizárja. De biztosítja a 
lábbal forgatás lehetőségét is, így a 
m unka során m inden m űvelethez a 
leea 'kalm asabb h a jtás i módot vá- 

natjuk. Az elektrom os hajtású 
jng elkészítése anyag- és mun- 

gényes, ezért m egépítését első- 
rban szakköröknek aján ljuk .

R Á Z Ó S L Á B Ú '

FELÉPÍTÉSE
A gép három  részegysége: az áll­

vány (ülőkével); a  forgóasztal (ten­
gellyel, és csapágyazással); és a meg­
hajtóm otor (tartozékokkal). Rész­
egységenként külön-külön készítjük 
el, s azokat csak a végszerelési m ű­
velet során ép ítjük  egymáshoz.

A részegységek anyagigénye, el­
készítése.

ÁLLVÁNY
Főtartó (1), 100X660 mm-es U 

acél, 1 db.
Függőleges ta rtó  (2), 40X40X4X 

285 mm-es L acél, 2 db.
Hosszirányú talp (3), 40X40X4X 

850 mm-es L acél, 1 db.
Talpm erevítő I. (4), 40X40X4X

580 mm-es L acél, 1 db.
Talpmerevítő II. (5), 40X40X4X 

500 mm-es L acél, 1 db.
K eresztirányú ta lp  (6), 40X5X500 

m m -es laposacél, 1 db.
Lábtartó  (7), 30X10X250 mm-es 

laposacél, 1 db.
Ü léstartó (8), 50X10X550 mm-es 

laposacél, 1 db.
Ülés (9), 300X300X25 mm-es bú­

torlap, 1 db.
Az ülés felszereléséhez szükséges 

csavarok:
2 db M10X25-ÖS hatlapfejű  csa­

v ar;
2 db M10X40-es süllyesztettfejű 

csavar;
4 db 10-es alátét;
4 db  hatlapfejű  anya.

Az állványt — az idom vasak m é­
re tre  szabása és előkészítése, vala­
m in t a ferde vágások, kivágások, él- 
letörések elkészültével — hegesztés­
sel állítsuk össze (A ábra). Az ülés­
ta rtó  végeinek hajlítá sát felhevítés

u tán  satuban végezzük. M ajd beje­
lö ljük  és kifúrjuk a felerősítő fu ra­
tokat. A csatlakozó fu ra tok  helyét 
(a fő tartón  és az ülésdeszkán) a m ár 
k ifú rt tartóvasról je lö ljük  át. Az 
ülésdeszkát dekopir- vagy kanyarí- 
tófűrésszel vágjuk ki (B ábra), m ajd 
a fu ra tok  elkészítése, s az élek le- 
kerekítése után két-három  rétegben 
vonjuk á t csónaklakkal.

FORGÖASZTAL ÉS TARTOZÉKAI
A sztallap (10), 340X340X3 mm-es 

finomlemez, 1 db.
Csatlakozó nyak (11), V2"-os ková­

csolt vas karm antyú (muff), 1 db.
Tengely (12),- Vj"X600-as gázcső, 

1 db.
C sapágytartó  (13), 2"X510-es vas­

tag fa lú  (4,5 mm) cső, 1 db.
K erék tartó  (14), kb. 150X150X3 

m m -es finomlemez (m érete a ren ­
delkezésre álló kerék szerin t változ­
hat), 1 db.

Csapágy (15), 6304 jelű, egysorú, 
m élyhom yú golyóscsapágy, 2 db.

Lendkerék (16), max. 600 m m  á t­
m érőjű (kiselejtezett, kopott gum i­
abronccsal felszerelt) szem élygép­
kocsi-kerék, 1 db.

M enetes dugó (17), 0  18X80 m m - 
köracél, 1 db.

Rögzítőgyűrű (18), 0  52X10 m m - 
es köracél, 1 db.

A k erék tartó  felszereléséhez 1 db 
M12X20-as hatlapfejű  csavar.

A kerék  felszereléséhez 4 db 
M10X35-ÖS hatlapfejű csavar;

4 db M10-es hatlapfejű anya.
A rögzítőgyűrűhöz 3 db M5X10- 

es félgöm bfejű csavar.
Az aszta llapot (10) lemezből esz­

tergapadon szúrjuk  ki, vagy auto­
gén vágópisztollyal vágjuk ki. Kö-

2 db *10,5furat, 
v é g tő l  1 0 ,e g y ­

mástól 45mm-re

50*10

fazekaskorong



zéppontját pontozóval m aradandóan 
jelöljük meg. A tengely (12) vé­
geit 70—70 mm hosszon esztergapa­
don oldalazzuk és szabályozzuk 20 
m m  átm érő jűre úgy, hogy a ' csap­
ágyak enyhe ütögetéssel legyenek 
beszerelhetők. Átszabályozás előtt 
azonban a csőtengely egyik végébe 
illesszük és o tt kem ényforrasztással 
rögzítsük (még töm ör állapotban) a 
m enetes dugót (17). A m agfuratot, 
valam int a m enet fú rását az átsza- 
bályozáskor (tehát a pádból kifogás 
nélkül) készítsük, így biztosítva a 
m enet ütésm entességét. A tengely 
m ásik végén levő C V/'-os m enetet 
(az előbb em líte ttek  m iatt) szintén 
az átszabályozással együtt, az esz­
tergapadon vágjuk. A külső átm érő 
lecsökkentett, ezért nem  kapunk 
„tiszta” m enetet, de az még így is 
képes lesz a fellépő csavam yom a- 
ték többszörösének felvételére.

M enetvágás u tán  a tengelyt ne 
fogjuk ki, hanem  csavarjuk fel a 
karm antyút (11), s  az asztallapra he­
gesztendő oldalát így szabályozzuk 
fel, m ajd  lecsavarás után hegesszük 
a körasztal közepére. A csapágytartó 
(13) végeinek oldalazását és csapá­
gyakhoz illesztését szintén eszterga­
padon végezzük. A keréktartó t 3 
mm-es lemezből, a rendelkezésünkre 
álló gépkocsikerék csatlakozó m ére­
teinek figyelem bevételével készít­
sük.

A rögzítőgyűrű (18) esztergályo- 
zással készül. Az M5-ös menetek 
m agfuratainak helyét összeszerelés­
kor a csapágytartón m ár k ifúrt 5,2 
mm átm érőjű furatokró l jelöljük át. 
Szereléskor elsőként a tengelyt fűz­
zük a csapágytartóba, m ajd a csapá­
gyakat üssük be, végül a rögzítő- 
gyűrűt szereljük  be. Ezután csava­
rozzuk fel a kerék tartó t, a  lendke­
reket és az asztallapot.

A MEGHAJTÓMOTOR ÉS 
TARTOZÉKAI

M eghajtóm otor (19), 1/3 LE (kb. 
250 W) teljesítm ényű, max. 1420 for- 
dulatú, egyfázisú talpas motor (pl. 
CZ 664 T7j), 1 db,

M otortartó lap  (20), kb. 150X150X 
3 mm-es finom lem ez (a m éret a ren­
delkezésünkre álló m otor szerint vál­
tozhat), 1 db,

Pedálkar (21), 5X25X100 mm-es 
laposacél, 1 db,

M eghajtótárcsa (23), 60—70 mm 
külső átm érőjű, a m otortengelyre
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felszerelhető gumiabroncsos kerék 
(megfelel pl. egy mosógépmotor ék­
szíjtárcsa, am elynek hornyába rol- 
lerkerék-gum it szerelünk),

M otortartó to ldat (24), 50X*X200 
m m-es laposacél, 1 db,

A m otor felerősítéséhez:
4 db M6X25-ÖS hatlap fejű  csavar, 
4 db M6-os hatlapfejű  anya,
1 db M10X36-O6 hatlapfejű  csa­

var,
2 db M10-es hatlapfejű  anya,
A bekötéshez:
3 fm  3X1 m m 2-es MTK kábel,

1 db, a csepegő víz ellen védett to­
kozásé kapcsoló,

1 db védőérintkezős villásdugó.
Elsőként a m eghajtótárcsát (23) 

szereljük  a motortengelyre, m ajd  a 
m otorról jelöljük á t a felerősítő fu­
ratok  helyét a tartólapra. Ezután a
10,5 m m  átm érőjű felfüggesztő furat 
középpontját jelöljük be. A furatok 
elkészítése után először a m otortartó  
to ldato t szereljük lazán a ta rtó lap ra, 
az M10X30-as csavarral és a 2 db 
M10-es anyával. Az egyik anyát el­
lenanyaként alkalmazzuk Ezután 
szereljük  fel a motort.

VÉGSZERELÉSI MŰVELETEK
A szerelt forgóegységet úgy illesz- 

szük az állványhoz, hogy a lendke­
rék  sehol ne súrlódjon (C ábra), 
m ajd a csapágytartó csövet elek tro­
mos ívvel hegesszük a főtartóhoz. 
Szereljük  fel az üléstartó t és az ülést 
is. A szerelt m otort — a  m otortartó  
to ldat főtartóhoz való illesztésével 
— úgy állítsuk be, hogy a m eghajtó­
tárcsa a  m otor nyugalmi helyzetében 
a lendkeréktől kb. 20—30 m m -re  le­
gyen. E helyzetben hegesszük a tol­
datot a főtartóhoz. Ezután ü ljünk  az 
ülésre és határozzuk meg a pedál 
legkedvezőbb helyzetét, s aszerint 
hegesszük a pedáltartót és a pedált 
a m otortartó  laphoz.

Végül végezzük el az elektrom os 
bekötést. (A védőföldelés alkalm azá­
sa kötelező!!!) A kapcsolót célszerű 
az üléstartóhoz (8) rögzíteni. G épünk 
ezzel lényegében el is készült, azt ki­
próbálhatjuk . Indítsuk meg a m o­
tort, s  ellenőrizzük a forgásirányt (a 
tengely felől nézve balra kell forog­
nia), m ajd  a pedál óvatos nyom ásá­
val szorítsuk a hajtó tárcsát a lend­
kerékhez. így dörzskapcsolat létesül 
az asztal forogni kezd. Ha a pedál 
nyom ását megszüntetjük, a  m otor 
elbillen, a kapcsolat m egszűnik, te ­
hát az asztalt bal lábunk sarkának  
a lendkerékhez történő szorításával 
lefékezhetjük, vagy a forgatást láb­
bal folytathatjuk.

M iután gépünk tökéletes m űködé­
séről meggyőződtünk, azt szereljük 
szét és az alkatrészeket gondos tisz­
títás, zsírtalanítás után vonjuk be 
mínium os alapozóval, m ajd fedőfes­
tékkel. A csapágyakat vízálló zsírral 
töm jük tele. A motor fölé alum ínium  
lemezből készítsünk ernyőt, védel- 
m ül az esetleg lecsepegő víz ellen.

Folytatás az 1. oldalról
másik fület és azt újabb anyákkal 
rögzítsük. Az aeroszolos flakon be­
helyezésekor a felső anyák lecsava- 
rása után a bilincs „kitágul”.

BEÁLLÍTÁS, TANÁCSOK
Az aeroszolos dobozt dugjuk a b i­

lincsbe, m ajd o tt az anyákkal rög­
zítsük. U jjunkkal húzzuk meg a ra ­
vaszt, s ha annak  „orra” csak alig

nyom ja le a szórófejet, a flakont 
to ljuk  feljebb. De ne túlságosan, 
m ert esetleg a ravasz orra annyira 
lenyom ja a szórófejet, hogy a doboz 
ta rta lm a állandóan szivárog. A ra ­
vasznak ezért legyen kis „holtjáté­
ka”. Ha behelyezés után a ravasz 
eleve lenyom ja a szórófejet, az ívelt 
o rr alsó részéből keveset reszeljünk 
le. A szórófej tökéletes zárását úgy 
ellenőrizhetjük, hogy közvetlenül a 
fülünk m ellé ta rtju k  és ha halk,

sziszegő hangot hallat, a szórófej 
nem  záródik tökéletesen.

M ivel a ravasz nem vízszintesen 
mozog, hanem  tengely körül fordul 
el, az alacsonyan fekvő, nehezen 
hozzáférhető tárgyakat, felületeket 
is viszonylag kényelmesen festhet­
jü k  a flakonpisztollyal. O lyankor a 
pisztolyt felülről m arkoljuk meg, 
hiszen a ravaszt így „fejreállítva” is 
könnyen kezelhetjük

yf Kj B ----OS
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Lapunk 1972 1. számában a lakásokban alkalmazható kulisszákkal ismer­
tettük meg olvasóinkat. Most a kulisszák megvilágításához, derítéséhez szük­
séges, önállóan is használható lámpákat mutatjuk be.

FÉNYCSAPDA
M agas mennyezetű szobákba 

a ján lju k  a rafia szövetből és 10X20 
m m -es lécekből összeállítható fény­
csapda-lám pát. Előnye, hogy a  m a­
gas m ennyezetet, s a szoba nagy ré ­
szét csak alig — a lám pa a la tti te ­
rü le te t viszont jól m egvilágítja (1).

A lám pa alaplapját 5—6 m m  v as­
tag rétegelt, vagy farostlem ezből fű ­
részeljük  ki. A felerősítő facsava­
rok és a villanyvezeték lyukait a la ­
kítsuk  ki. A falap közepébe epokit- 
tel ragasszunk 10 mm átm érőjű, 400

mm hosszú alum ínium  csövet, vala­
mint a négy szélső lyuk fölé egy- 
egy táv tartó  csövet.

Ezután készítsük el az ernyő ke­
retét, m ajd  azt enyvvel és szegekkel 
erősítsük az alaplapra. Az ernyő bo­
rítását k é t darabból állítsuk össze. 
Először a belső lécekre szegeij ük  fel 
a rafiát, s ha elju to ttunk a külső 
határolóléc széléig, a  szövetet vág­
juk egyenesre. A külső borítóanya­
got csak ezután rögzítsük a lécekre.

A m ennyezetből kiálló rövid v il­
lanyvezetéket hosszabbítsuk meg

kb. 500 mm-esre, s húzzuk a lám pa 
alum ínium  csövébe. (Ügyeljünk a 
gondos szigetelésre!) A lám pa kere­
té t facsavarokkal rögzítsük a meny- 
nyezetre. U tána szereljük fel a fog­
lalatot, csavarjunk bele 100 W-os iz­
zót, m ajd kapcsoljuk be a lám pát 
(2) .

REJTETT FÉNYEK
H a a  falak  elé erősített kulisszá­

ka t hátulról v ilágítjuk meg, szinte 
az egész felületük világít. Az ehhez 
szükséges fényforrást célszerű kere- 
vet, vagy alacsonyabb bútordarab 
mögé rejteni (3). Ha nem  kulisszák 
„derítésére” használjuk a lám pákat, 
burkolatukat különös gonddal ké­
szítsük el, hiszen azokat nem  ta k ar­
ják  el a kíváncsi szemek elől tex tí­
liák.

A rekamié, vagy a kerevet mögé 
szereljünk sárgás fényű fénycsövet. 
(Kapható a KERAVILL-boltokban.) 
A fénycső fölé tegyünk két deszka­
lap ra erősített alum ínium  függöny­
sín keretbe foglalt katedrálüveg 
csíkot (4/A).

A deszkából vágjuk ki a két tra ­
péz alakú tartó lapot és felül hor­
nyoljuk végig. Az 1,5 m m  vastag le­
mezből készült felerősítőlapokat 
két-két facsavarral erősítsük a ta r­
tólapokra. A keret hossza azonos le­
gyen az eléje helyezendő bútorda­
rab  hosszával. A függönysínből h a j­
lítsuk meg a keretet és epokittel r a ­
gasszuk a tartólapok hornyaiba.
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m int a  horony szélessége, a  hiányzó 
részt 5X5 mm-es falécekkel pótol­
juk. Az üveglapokat és a  betétléce­
ket epokittel ragasszuk a keretre. 
Száradás után tegyük helyére a  fel­
ső k ere te t is, m ajd epokitte l töltsük 
ki a  hornyokat. Ha az epokitt meg­
kötött, csavarjunk 60 W-os izzót a 
foglalatba, a lám pát pedig csava- 

a fa lra  (4/B).
Végül határozzuk m eg a  billenő­

kapcsoló helyét és az t is szereljük 
a vezetékre. Most m ár csak a  kész 
lám pát kell ellenőriznünk: jól mű­
ködik-e? Bár a  lám pa b u rá ja  alul­
felül nyitott, mégse használjunk 
benne 60 W -osnál nagyobb izzót.

Ha sima, hagyom ányos lám pát ál­
lítunk össze, a tükörre és a két ta r­
tósínre nincs szükségünk. A ké t alu­
m ínium  keretét csiszoljuk sim ára — 
polírpap írral és Sidol pasztával fé­
nyesítsük, m ajd „A krilán” fém  védő­
lakkal fú jjuk  le.

★  j jjjiáfljjj;*" d _____|

KÖVETKEZŐ SZAMAINKBAN
Automata előhívó
Zeneszekrény
Műszalma-fonás
Golyóscsapágyas áttételmü
Fólia-hegesztő
Zuhany-ernyő
Felfújható vízi-bicikli
Parki bútorok
Zsebrádió kezdőknek
Tetőjavításhoz
Beépített „2-es” adapter
Szalagtörlő

A kész „ lám pabúrát” csavarozzuk 
a  fénycső fölé és az üveglapot is te ­
gyük a helyére. De alája, a függöny­
sín mélyedésébe fektessünk poliure- 
tánhab, vagy laticel csíkot. A k ere t­
re csavarozzunk még két farostle­
mez csíkot, akkor a fénycső nem  v i­
lágítja meg a kerevet mögötti részt.

FALIKAR HELYETT

A kulisszákat hátu lró l szem m a­
gasságban elhelyezett m odem  fa li­
lám pákkal is m egvilágíthatjuk. Fé­
nyük érdekes, „foltokban” vetődik 
az előttük függő, áttetsző textíliákra.

A falilám pa h á tlap ja  10 mm  vas- 
i e, fenyődeszka. K ifűrészelése után

alum ínium  függönysínből készítsük 
el a két tartósín t és a két keretet. A 
tartósíneket szegeljük a hátlap ol­
dalára. A tükrö t csúsztassuk a he­
lyére. A foglalatot ta rtó  szegletet 
1—1,5 mm vastag fémlemezből h a j­
lítsuk meg, fú rjuk  ki a felerősítő 
csavarok lyukait, s csavarozzuk a 
hátlapra.

Ezután szereljük fel a talpas fog­
lalatot. A villanyvezetéket kis le­
mezbilinccsel rögzítsük a lám pa h á t­
lapjára. Az egyik kere te t csavaroz­
zuk a deszkalap a l já ra  és állítsuk 
az U alakú m élyedésbe a kated rái- 
üvegből levágott búradarabokat. 
Mivel az üveglapok vékonyabbak.
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S o k a n  szeretnének m e g ism e rk ed n i az  
é te r  „ b ű v ö s ” je le ivel —, a  M orze  A B C - 
veL  A z  e g y  tranzisztorból é s  n é h á n y  a l ­
k a tr é s z b ő l összeállítható m o r z e -g y a k o r ló  
k iv á ló a n  a lkalm as erre a c é lra .

A  4,5 V -o s  lapos te lep p e l tá p lá lt  fá z is -  
to ló s  o szc illá tor  hangját a b il le n ty ű  le ­
n y o m á sá v a l egyidőben a  fe jh a llg a tó b a n  
h a llh a tju k . A  készü lék  fő le g  a m o r z e je ­
le k  a d á sá n a k , annak r itm u sá n a k  g y a k o r ­
lá sá ra  a lk a lm as.

A  g y a k o r ló  k észü lék  fe jh a llg a tó  k iv e z e ­
té s é h e z  m agn etofon k észü lék  is  c sa t la k o z ­
ta th a tó . Íg y  a szalagra fe lv e tt  a d á s sa l a  
v é te lt  is  gyakorolhatjuk . T öb b  s e b e s s é -  
g e s  m agn eto fo n o k n á l n ag y o b b  s e b e s sé g r e  
á llítá s s a l a véte l g yorsaságát is  fo k o z ­
h a tju k .

Kristálymikrofon illesztése 
tranzisztoros magnetofonokhoz

A p iezoe lek trom os e lv en  m ű k öd ő, ún . 
k ristá lym ik rofon ok  ille sz tés i e llen á llá sa  
v iszon ylag  n a g y  (0,8—1 M ohm ) e lle n á llá s ­
véte l csak  ak k o r  érh ető  el, ha  eh h ez  a  
viszon ylag  n a g y  (0,8—1 M ohm ) e lle n á llá s ­
hoz azonos b e m en ő  e llen á llá sú  erősítő  
vagy  m a g n eto fo n  b em en ő -fo k o za t k a p ­
csolódik.

A korszerű  tran zisztoros  m a g n eto fo n o k  
viszont a fé lv e z e tő  tech n ik a  m ia tt ig e n  
k is bem enő e llen á llá sú a k , a m i k árosan  
terheli a k r is tá ly m ik ro fo n t. A  k áros  te r ­
helés k ö v e tk ez téb en  a  m ik ro fon  te lje s ít ­
m én ye  erősen  ro m lik . A  k éttized es  n a g y ­
ságrenddel e ltérő  e llen á llá so k  ille sz th e ­
tősége v ég ett e g y  k ö zb en ső , ille sztő  fo ­
kozat szü k ség es , a m e ly n ek  a k r is tá ly -  
m ikrofon fe lő l n a g y , a  m agn eto fon  c sa t­
lakozás fe lő l k is  e llen á llá s t k e ll a lk o tn ia . 
K ap cso lásu n k k al a  k r istá ly m ik ro fo n  bár­
m ilyen  tra n z iszto ro s  erősítőh öz  vag y  
m agn etofonhoz ille sz th e tő .

A z áram kör k é t ,  1,5 V -os  te lep p e l tá p ­
lálható. A  g o h d o s á rn yék o lásra  ü g y e l­
jü nk!

Stabilizált tápegység tranzisztoros áramkörökhöz
G yakran e lő fo rd u l, h o g y  a m ár m e g le v ő  e lek tro n csö v es  rád ióba , erő s ítő b e  vagy  m ag­

netofonba k o r szerű s íté s  céljáb ó l k ie g é sz ítő  tran zisztoros ára m k ö rö k et szeretn én k  be­
építeni. I ly en k o r  m in d ig  n eh ézség et o k o z  a  tranzisztorok  tá p fe sz ü ltsé g é n e k  „e lőá llítá ­
sa.”

M ivel az e le k tr o n c sö v e k  fű tő fe sz ü ltsé g e  tö b b n y ire  8,3 V , íg y  a h á ló za ti e lek tron csö ­
ves k észü lék ek  (k iv é te l a tv) tö b b ség én ek  tran szform átorán  ta lá lh a tó  e g y , va g y  több  
azonos fe szü ltség ű  tek ercs . A  sk á la izzó  fo g y a sz tá sá v a l azon os tá p eg y sé g  n em  okoz tú l­
terhelést.

A  Z en er-d iód áva l stab ilizá lt tá p eg y sé g  fe szü ltség é t  0—9 V -ig  az 1 k o h m o s  p oten ció- 
m éterrel á llíth a tju k  b e . (Ha a tá p e g y s é g e t  csen gőred u k torra l ép ítjü k  m eg , tranziszto­
ros k isrád iók  h á ló za ti a d ap terek én t is  h aszn á lh a tju k .) M. G.
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K E R E S I K
A J Á N L J Á K

M egvételre k eres i la p u n k  péld án ya it:
M agosh ázy F erenc (S zeg ed , K isfa lu d y  u. 
52.) az 1971/1—4—7—8—9 -es; K apás V ilm os  
határőr (B a lassagyarm at, P f. 0109/T.) az 
1971/1-től 10-ig m e g je le n te k e t;  Sch iller
István , (A bony, Z a lk a  M áté út 30/a.) az 
1957/3-as; V incze J á n o s  (S zo ln ok ), L and­
ler  J. u. 18.) az 1967/2—3—5—10—11-es, az 
1968/2—10—12-es, az 1969/7—8—9-es, az 1970- 
e s  6—10-es, az 1971/10—11-es; G alov icz  Mi­
h á ly  (B ékéscsaba , B a rtó k  B éla  u. 4.) az 
1957/1—2—3—4—7-es, az  1958/6—8—10—11—12- 
es, az 1959/1—2—3—4—5—6—7-es, az 1960/9- 
es és  az 1961/3-as szá m o k a t.

E ladásra k ín á lja : S za jk ó  J ó zse f (M o- 
són m agyaróvár, H o ld  u tca  1.) az 1965/ 
11—12-es, az 1966/2—3—11-es, az 1967/6—10— 
11—12-es, va lam in t az  1968—69-es te lje s  év­
fo lyam ok at. K tirthi K a ta lin  (Bp, n .  S zé-  
h er  út 21/b.) az 1968/8—10-es, az 1969/6—7—
8—10—11—12-es, az 1970-es é v fo ly a m o t, v a ­
lam in t az 1971-es é v fo ly a m  9. szám át. F ü -  
löp  G yörgy (Bp., V II., B eth len  G. u. 3.) 
az 1957/1-től 197l/l2-ig  m eg je len t p é l­
d án yok at, Schm idt F r ig y e s  (Bp., m . ,  Fő  
tér  4.) az 1957—1969-es év fo ly a m o k a t, v a ­
lam in t az 1958—59—60—61-e s  év fo ly a m  
e g y e s  példányait.

K eres i-a já n lja : S z a la i Im re (S zige tm o­
n ostor , L enin u. 6.) k eres i az 1964/12, az 
1965/1—2-es, az 1967/3-as, az 1968/2-es, az 
1969/l-es szá m o k a t; c se r éb e  adja az 1968/9- 
es, az 1969/7—9—10-es, é s  az 1970/2—5—0— 
11—12-es p é ld án yok at. L aboda István  (Bp. 
X I., V ántus K áro ly  u . 7.) e lc seré ln é  az 
1969/11-es, az 1970/10-es, az 1971/8-as szá ­
m ok at az 1964 1—2-es, az 1968/5—9—10-es

p éld án yok ért. G üth F eren c  (K aposvár, 
48-a.; ifjú ság  u. 38.) az 1966/11—12-es p é l­
d án yok at k eresi az 1962/8-as, az 1963/6-os, 
az 1969/12-es, az 1970/9-es szám ok ért. K ő­
vári Ján os (D un aújváros, B a tsá n y i út 15.) 
k eresi az 1957/1—2—5—7—8—12-es, az 1958. 
év i 1—12-es p é ld á n y o k a t, c seréb e  adná a 
R ádiótechn ika  1963—65-Ös év fo ly a m a it. Ifj. 
B ed ő J ó zse f (Bp. VI., N ép k ö ztá rsa sá g  út­
ja  79.) k eresi az 1957—58—59-es é v fo ly a ­
m ok at. va lam in t az 1960/12-es, az 1961/8—
9- es. az 1964/7-es, az 1965/2—8—12-es, az
1966 2—5—9-es p é ld á n y o k a t, cseréb e
az JJ1601-es, 1961/4-es, az 1962—63-as é v ­
fo ly a m o k ért és  az 1964 2—11-es, az 1966/1 
- 8 - a s ,  az 1967 3—4—5—9—11-es, az 1969
10— 11—12-es szám ok ért. M ajoros István
(P ető fib án ya , N ép k öztársaság  ú t 14.) 
k eresi az 1966 1—2—3—4—7—12-es, az
1969/2—5—12-es lap ok at, c seréb e  adja az 
19604—5—6—7-es, az 1961/12-es, az 1962/2— 
6-os, az 1965/4—7—9-es szá m o k a t. K örm ö- 
czi Ernő (Bp., VI. R u d as L ász ló  u. 49.) 
k eresi az 1957/1—3—4—11—12-es, az  1959 5-ös, 
az 1962 10-es, az 1964 5—7—8—10-es, az 1965/9- 
es, az 1966. év i 2-es, az 1967,1—2-es, az 1968/10- 
es szám ok at, c seréb e  az 1959/3-as, az 1960/3- 
as, az 1961/1—7—8-as, az 1962/4—6-os, az 
1963/9— 11-es, az 1965/6—10—12-es, az 1968/2- 
es, az 1969/4—6-os, az 1970/6-os, és az 
1971 1—2—3—4—5—6—8—9—10-es szám okért. 
T im ár Im re (Özd II., M ünn ich  F. u. 4/c.) 
e lcseré ln é  az A u tó-M otor 1970—71-es év ­
fo ly a m á t lap u n k  1967/1—2—3—4—5—6—9— 
10-es. az 1968/12-es, az 1969/1—3—4—6-os 
szám aiért, az E zerm ester K isk ön yvtár  1. 
é s  6. k ö teteiért, v a la m in t a R ád iótech n i­
ka  1967/1—2—3—4—5-ös, a N a g y ító  egyes  
p éldán yaiért. P ap p S án d or  (A nn avölgy, 
B o rb ély -so r  61.) e lc seré ln é  lap u n k  1957-től 
1971 decem b erig  m eg je len t p é ld á n y a it ré­
g i p énzérm ék ért. T óth  Im re (H ajdúszo­
boszló . S zam u ely  u. 33.) k eresi az Ezer­
m ester  K isk ön yvtár  4—5—6. k ö tete it és  az 
1971/1—lOrig m eg je len t lap szám ok at, c se ­
rébe adna 2,2 m m  á tm érő jű  zom án ch u ­
zalt, am i jó  pl. k is  h eg esz tő  tran szform á­
tor  prim ér tek ercsén ek .
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íNl keresztrejtvény
V ízsz in tes: l. Edző te szi m ű anyagban . 

2. K is is ten . 9. F ék b etét e le je . 10. E llen ­
á llá st ta lá lt. 12. D íjaz. 13. M en esztő  k is- 
borda. 15. T öbbes tagad ás. 16. Ipart ta ­
n u ltak . 17. ö t le n  m adár. 18. A jtó n a k  van. 
21. D u. után . 22. V arrógép elem . 24. N em  
régi. 25. H íres váru n k . 27. R om án rep ü­
lőgép  je l. 28. L okátor je lz é se . 29. H indu  
hercegn ő . 30. A ram a.

F ü g g ő leg es: 1. R agasztó . 2. L apunk. 3. 
L en cseterm elő . 4. S im íta tlan . 5. H egyi 
em b erek . 6. B eszél. 7. E ltérés. 9. F e lv é ­
te lez . H . H everő . 14. O lajm árka. 19. Ezen  
is  m agyarázu n k . 20. F a lu n  sír. 22. E lső­
k én t te le fo n á lt, 23. S zo v je t n u k leá r is  ép ít­
m én y . 26. F ogágy.

B ek ü ld en d ő  eg y  g ép a lk a trészt je lö lő  
szó . K orszerűbb v á ltoza ta  rejtvén yü n k  
e g y ik  szava  — m i az azt e lő ző , régebbi 
fa jtá t je lö lő  szó t k érjü k .

Februári h e ly e s  m e g fe jté sü n k : Ferrit.
Jan u ári rejtv én y ü n k et h e ly e se n  m eg­

fe jtő k  k özü l 50—50 F t-o s  vásárlási 
u ta lv á n y t n y e r te k : E tter D ezső , Varga  
Z solt, S im on  Csaba, R ege  C saba buda­
pesti, K iss Jen ő  b u daörsi, B aro ta  János  
vértesacsa i, G ábor J ó z se f m óri, H orváth  
G yu lán é  sopron i, T ím ár Z so lt ózdi, B e- 
ren csi E m ő n é  járdán házai o lvasón k .

...hallottuk ...láttuk...
M egk ezd őd ött a VARIAM AX—550 típ usú  

sza k k ö r i b a rk á csg ép -k o m p lex u m  m ód osí­
tott v á lto za tá n a k  soroza tgyártása  és áru­
s ítá sa . É rd ek lőd és: K ézi szerszám gyár , 
Bp. x .  K áp o ln a  u. 32.

J a n u árb an  k isebb  tű zv ész  p u sztíto tt a 
h o lla n d ia i SK IL -gyárban, s k á ro k a t ok o­
zott a  k ísé r le t i és  d o k u m en tá c ió s  rész­
legb en .

Á p r ilis  2-án  a te lev íz ió  „ P r izm a ” m ű­
sora a fe s ték szó ró  fla k o n o k a t ism erteti. 
E g y eb ek  m e lle tt  m ű k öd ésb en  is  b em u ta t­
já k  az e  szám u n k  e lü lső -b e lső  b orító ­
ján  lá th a tó  flak on p iszto ly t.

A  szep tem b eri n em zetk öz i e zerm ester  
k iá llítá sra  (a V árosligetb en  ren dezik , 
„B a rk á cs  ’72” cím m el) v a ló sz ín ű leg  m eg­
je len ik  az  E zerm ester K isk ö n y v tá r  10., 
„ E zerm esterk ed és  új a n y a g o k k a l, szerszá ­
m ok k a l, m ód szerek k el” c ím ű  k ö tete .

Az A E G  g y á r  F rank furtb an  b ark ács-  
k lu b ot a la p íto tt azzal a m o ttóva l, „Előbb  
h a szn á lja , próbálja —, aztán  vásáro lja  
m eg —, ha  te tsz ik .”

C seh y  J ó z se f m u n k ácsi o lv a só n k  n a ­
gy o n  k ö szö n i m indazok sz ív e ssé g é t, ak ik  
la p cserea já n la tta l seg ítség ére  siettek . 
K özü lü k  az e lső k én t je le n tk ez ő v e l á lla ­
p od ott m eg .

Mi is  k ö szö n jü k  b ark ácso ló  tórsain.c  
seg ítsé g é t.

D ecem b er i szám unkb an  leg tö b b en  a 
„ H ó fo g ó s  an ten n a  erő sítő ” c ím ű  c ik k et  
ta lá lták  a leg ö tle teseb b n ek , am iér t is  
szerző jé t 200,— F t-o s  v á sá r lá si u ta lv á n y ­
n ya l ju ta lm a ztu k

A leg u tó b b i hón apban  b eérk eze tt ész­
r ev é te lek  k ö zü l a lega lap osab b n ak  Már­
ton  L a jo s  bu dapesti, o lv a só n k é t ta lá ltu k , 

is  300,— F t-os v ásárlási u ta lv á n y ­
n ya l ju ta lm a ztu k .

i

M űszaki könyvek  —

ezerm estereknek
A M űszak i K iadó szám os ú jd o n sá g a  kö­

zül a k ö v e tk ező k re  h ív ju k  fe l a h írad ás-  
tech n ik á v a l, ille tv e  a g ép k o cs iv a l fo g la l­
kozó b a rk á cso ló k  fig y e lm ét.

M agyari B éla : E lek tron ik a i M in ilex ik on  
c ím ű  k ö n y v e  va lóban  n é lk ü lö zh e te tlen , s 
valób an  h ézagp ótló  k éz ik ö n y v . K erek en  
1800 fo g a lo m ró l, szak szóró l ad töm ör, 
p on tos  in form áció t. Ara 28,— Ft.

L ien er  G y ö r g y : A u tótíp u sok  c ím ű  k ö n y ­
vét a „ rég i m o torosok n ak ” n em  k e ll b e ­
m u ta tn i, h iszen  ez a t íp u sg y ű jtem én y  im ­
m ár ö tö d ik  k iad ásb an  je le n ik  m eg . 360 
old a lon  n em csa k  a h a szn á la to s  k ocsik a t, 
han em  a szerk eze ti részek  fe jlő d ésé t, irá­
n y a it is ism erteti ez a 72,— F t-o s , szép  
k iá llítá sú  album .

E. K A R G : S zám jegyes  v ezér lé stech n ik a .
Az „ ö n m ű k ö d ő ” gépek  e g y ik  fo n to s  c so ­
portját a szá m jeg y es , n u m erik u s v ezér lé ­
se ik  a lk o tjá k . A v ezér lé sü k k e l k a p cso la ­
tos ism e re te k e t  fog la lja  ö ssze  a M űszak i 
K iad ón á l m egje len t, m in d ö ssze  14,— Ft 
árú k ö n y v e c s k e  128 oldal, 84, részb en  sz í­
n es  áb rá v a l, 18 táb lázatta l, n a g y o n  k ö z­
érth ető  n y e lv ezette l.

B en cz e  T. L. E lektron ik ai É v k ö n y v  1972.
M inden h ón ap ra  k ét érd ek es, ú jszerű  té ­
m a ju t  a k e d v e lt é v k ö n y v  ez  é v i k iad ásá ­
ban. A  340 o lda las, 173 ábrával illu sztrá lt  
é v k ö n y v  ára 30,— Ft.
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I Tűzifa szállító I  
heveder

Akik fával fűtenek, bizonyára tu d ­
ják, hogy a tűzifa kosárban felhor­
dása nehéz és kényelm etlen munka. 
Sokat fáradoztam  én is, ezért a kosa­
ra t hevederrel cseréltem  fel.

Díszpörna hulladékból
A szállító heveder elkészítéséhez 

kb. 3 m éter hosszú kárpitos hevedert 
és 1,5 m, 10X20 m m -es fenyőlécet 
vettem. A heveder két végét össze­
varrtam , m ajd  az így végtelenített 
anyagra keresztben facsavarokkal öt 
darab 210 mm  hosszú falécet erősí­
tettem.

ÖTLETPARÁDÉ ~ ÖTLETPARÁDÉ -  ÖTLETPARÁDÉ

A fahasábokait a heveder táv ta r­
tólécek felőli o ldalára rakom, m ajd 
a két fület összefogva a felrakott tű ­
zifát kissé megrázom. Így a hasábok 
elrendeződnek. A szállító hevedert 
használat u tán  összehajtva tárolom.

ANGYAL JÓZSEF 
Budapest

Fotóval illusztrá lt ötletének díja 
100,— Ft-os vásárlási utalvány.

M inden háziasszony igyekszik la ­
k ásá t egy-két üde színfolttal hangu­
la tosabbá, otthonosabbá tenn i. Jó  e r ­
re  a  cé lra  például a d íszp ám a is, 
am elynek  elkészítése — hulladék  
h asznála ta  esetén — alig k e rü l pár 
fo rin tba.

Az anyagokat részben a  barkács- 
bo ltakban  (színes m űbőrhulladék) 
vásároltam , részben az o tthon i „ron­
gyos-zsákban” (sötét színű filc) ta lá l­
tam . Kiszabtam  a párna m éretének  
m egfelelő filcdarabot. V illanyvarró ­
gépem et középsűrű cikcakk öltésre

állítottam , s a  fantáziám  alkotta m ű­
bőr form ák széleit a  filchez varrtam . 
Kiszabtam a párna másik oldalát is, 
s  a két darabot — a  habszivacs h u l­
ladékkal k itö ltö tt tok behelyezése 
után — összevarrtam .

Az így összeállított díszpárna olyan 
mutatós, hogy feltétlenül megéri a 
fáradságot.

PÁLINKÁS ZOLTANNÉ 
B udapest

Fotóval illusztrá lt ötletének d íja  
50,— Ft-os vásárlási utalvány.

C saládunk ban  töb b  ku lcsot k ö zö sen  
h asználun k . H ogy  a k u lcsok at n e  k e lljen  
keresgé ln i, lem ezb ő l falra erő s íth e tő  
d ísz -k u lcstar tó t k ész íte ttem . Az 1,5 m m  
vastag lem ezb ő l k ivágtam  eg y  25 cm  
hosszú  k u lcsk o n tu rt, m aid  p o n to sa n  k ö ­
rü lfű része ltem , s  a lem ez  é le it le r e s z e l­
tem . E zután k a lap áccsa l k issé  k id o m b o ­
rítottam  é s  e lk ész íte ttem  az ak asz tó  k a m ­
pók  ly u k a it. A  k ész  ku lcstartót fe lh e v i-  
tés u tán  o la jb a  m ártottam , m ajd  fe lü le té t  
k issé  lec s iszo lta m . A  k am pókat 2 m m  
átm érőjű  h u za lb ó l m egh ajlíto ttam , s a 
díszk u lcsra  z eg ecse lé sse l rögzíte ttem .

B Á N  JÓ ZSEF  
D in n y eb erk i

F otóval illu sz trá lt  ö tle tén ek  d íja  100,— 
F t-os v á sá r lá si u ta lván y .

Kulcstartó

díszkulcs

Asztali fúrógép helyett
h e ly e tte s íte tte m : v ízsz in tes h e ly ze tb en
rögzítettem , s  e lé  eg y  tárgyaszta lt k é s z íte t­
tem .

A tá rg y a szta lt  é s  a to ló lapot p o n to sa n  
derék szögű re  csap oztam  össze. A  k itá ­
m asztó lé c e k e t  n d eszk alap ok b a s ü lly e sz ­
tettem  é s  ú g y  csavaroztam  fe l. A  to ló la p  
aljára az  a sz ta lla p  v astagságáva l a zo n o s  
m éretű  lé c e t , arra ped ig  egy  15x35 m m -  
es fad arab ot csavaroztam . V égül a tá r g y ­
asztalba, k o n cen tr ik u s  k örök  m en tén , 
egyen lő  tá v o lsá g o k ra  7 m m -es  fu ra to k a t  
k észítettem .

F on tos, h e g y  a  v illa n y fú ró g ép  h o s sz ­
ten g e ly e  p o n to sa n  p árhu zam os le g y e n  az  
asztal szé lé v e l. A  tárgyaszta lt, s  az  arra  
csavarok k a l é s  k é t  la p o sv a ssa l fe le r ő s í­
tett m u n k ad arab ot v íz sz in tesen  to lo m  a 
b ek ap cso lt fú ró g ép  f e l é ; íg y  a  fu ra t m in ­
dig m erő leg es .

FONÓ GABO R  
D u n aú jváros

Ö tletdíj* 100,— F t-os vásárlási u ta l­
vány.

K éz i fú rógép p el pon tosan  m e r ő le g es  
fu ra to t  m ég  gyakorlott s za k em b e r  sem  
tu d  k é s z íte n i — ahhoz o s z lo p o s , v a g y  
a sz ta li fú ró g ép  szü k séges, a m i b izo n y  
k e v é s  b ark ácso lón ak  van . A z  a sz ta li fú ­
r ó g ép e t un iverzá lis , b a rk á o s-fú ró g ép em m el

ASZTAL tAP
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ö tle td íja  50,— Ft-os vásárlást u ta l­
vány.

xnavro ' w i m Sör t ei w  i \ \ \ m  m

Kapaszkodó gyermekeknek
A  h á ro m -n ég y  év es  g y e r m e k e k  k ap asz­

k o d á s  n é lk ü l c sak  n a g y o n  n e h e z en  tu d ­
n a k  a lép cső k ö n  fe lm en n i. A  m i fö ld sz in ­
te s  la k á su n k  b ejárati a jta ja  e lő tt  — m ivel 
m a g a sa b b  a ta la jszin tn él — k é t lép cső  
v a n . K orlá t híján az a jtó to k ra  fé m  b ú ­
to r fo g a n ty ú t csavaroztam . í g y  abb a k a ­
p a szk o d v a  k isgyerm ek em  s e g ít sé g  n é lk ü l 
tu d  fe lm e n n i a lépcsőn .

SE R E S LAJOS 
S zék esfeh érv á r

ö t le td íja  50,— F t-os v á sá r lá s i u ta lván y .

TPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ • ÖTLE

Vízszintmutató Dugattyús
fémfurulyaF ű tő b eren d ezésü n k  tágu lási tartá lyáb a . 

— a  v íz  s z in tjé n e k  e llen őrzéséh ez  — je lző  
c sö v e t  szere ltem , a m e ly  a  k ö z lek ed ő ed é ­
n y e k  tö r v é n y e  a la p já n  m ű ködik .

M ű an yag  b o ltb a n  v ettem  6 m m  b e lső  
átm érőjű , á t lá tsz ó  P V C -esövet. H ossza  a  
tar tá ly  m a g a ssá g á n a k  három  és  fé ls ze r e ­
se . M ivel a  c s ő  a n y a g a  lá gy , 3 m m  á tm é ­
rőjű  a lu m ín iu m  h u za lla l m erev íte ttem  ki. 
S z in tje lző k én t m ű a n y a g  szívószá l d ara­
b o t a lk a lm a zta m . A  c sö v ecsk e  v é g e it  b e-  
v a g d o sá s  u tá n  széth a jlíto ttam , íg y  az nem  
tap ad h at a  c ső  fa láh oz. A  k é tszere sen  
m eg h a jlíto tt P V C -csö v et a tartá lyra  e rő ­
s íte ttem , s  s z ív á ssa l m egtö ltö ttem  v ízze l. 
A  je lző  c s ö v e c sk e  k ö v e ti a  v íz sz in t v á l­
to zá sá t, s  íg y  az  tá v o lró l is  „ leo lv a sh a tó .”

PO NG RACZ T. GYÖRGY  
B u d a p est

F o tó v a l illu sz tr á lt  ö tle tén ek  d íja  100,— 
F t-o s  v á sá r lá s i u ta lván y .

Az EM 1971/8. szám ában közölt 
„Síp fűzfából” c. cikk szerint is a fa- 
rú d  ki-be tologatásával változtatható 
a  hangmagasság. Ebből az elvből k i­
indulva kikísérleteztem  egy dugaty- 
tyús fém furulyát, am ellyel m ár nem ­
csak egyes hangok, hanem  egysze­
rűbb dallam ok is le játszhatók (1).

A furulya két, futóillesztéssel tol­
ható rézcsőből áll. A kisebb átm érő­
jű  cső végén alak íto ttam  ki a síp­
részt, a m ár em líte tt cikk alapján (2). 
(A m éreteket aszerint határozzuk 
meg, hogy milyen rézcsöveink van­
nak). A nagyobb átm érőjű  cső zárt 
végébe egy dugattyú-tengelyt erősí­
tettem . A tengely m ásik végére me­
netet vágtam  és a bőrdugattyút két 
csavaranya közé erősítettem  (3).

A két rézcső egym ással érintkező' 
felületeit sim ára csiszoltam, m ajd a 
dugattyúval együtt bekentem  gép­
zsírral. A különböző magasságú han­
gok a sípnyilás és a dugattyú-fej tá ­
volságának változtatásával csalogat­
hatok elő.

OROSZ LÁSZLÓ
Komló



La p u n k  1971/11. szám ában e g y sz e r ű  f e l ­
é p íté s ű , eg y  tranzisztoros k o n v er te r t  
k ö z ö ltü n k , am ely  — a n ten n á v a l  
k ie g é s z ítv e  — B u d ap est te r ü le té n  

k ie lé g ítő e n  v e sz i  a  k ísérleti (s z ín e s)  2. 
m ű so r  a d á sá t . M ost v iszon t az a d ó tó l tá ­
v o l la k ó  o lv a só in k  kérésén ek  e le g e t  té v e  
— k éttra n z isz to ro s  kon verter le ír á s á t  k ö ­
z ö ljü k  (A  k é p ) . Ezzel a k o n v er te r re l  
60—100 k m  tá vo lság ig  is  jó l v e h e tő  a  k í ­
s ér le t i 2. m ű so r , fe ltéve, h o g y  a z  ad ó ra  
lá tá s  b iz to s íto t t  és  van a tá v o ls á g i v é te l­
h ez  m e g fe le lő  n a g y te ljes ítm én y ű  a n te n ­
n a . O tt p e d ig , ahol az eg y tr a n z isz to r o s  
k o n v er ter  k ü lső  an ten n ával i s  a lig  
„dolgozik**, — a  k éttran zisztoros k o n v e r ­
ter  m é g  szob aan ten n ával is  k ie lé g ítő  k é ­
p e t b iz to s ít .

A  KONVERTER
A  k a p c s o lá s i rajzot ú g y  s ze r k e sz te ttü k  

m eg, h o g y  a z  egyútta l az a lk a tr é s z e k  h e ­
ly e s  e lr en d e zé sé t  is  m utatja (1. á b r a ). A z  
e g y e n e s  v o n a lla l jelö lt so r t»  r ez g ő k ö r ö k  
ü re g ek b e n , m íg  a többi a lk a tr é s z e k  re­
k e s z e k b e n  h e lyezk ed n ek  e l (B  k é p ) .  A z  
e ls ő  tr a n z isz to r  (AF 239) fö ld e ltb á z isú  
k a p cso lá sb a n  előerősítők én t d o lg o z ik . A z  
e lő e rő s ítő  tranzisztora és a h o z z á  ta r to zó  
a lk a tré sze k  az e lső  rek eszbe k e r ü ln e k . A  
k o n v er te r  b em en ő  im p ed an ciá ja  60 ohm . 
A  k a p cso lá s i rajzon nem  lá th a tó , d e  a 
240 o h m -o s  anten na ille sz téséh ez  s z ü k sé ­
g e s  sz im m etr izá ló  tagot (B alu n  tr a n s z fo r ­
m átor) a  sa sszin  k ívü lre, k ö z v e t le n ü l a 
k o n v er te r  b em en eti c sa tla k o zá sa  fö lé . a 
s a ss z i a ljá h o z  erősítjük  (4. á b ra ).

A z a n ten n á ró l érkező je le t  a  k é t  k o n ­
d en zá to rb ó l é s  a fo jtó tek ercsb ő l k ia la k í­

tott szü rő lán con  v e ze tjü k  az e lső  tran ­
zisztor em itterére . A z  erősítő  em itteré -  
ről a  fe le r ő s íte t t  j e l  a  ko llek toron  je le ­
n ik  m eg, s  azt a s o r o s  rezgőkör k o n d en ­
zátorával m a x im u m r a  h an golh atju k . A z  
L1 soros  rezg ő k ö r  ü reg éb en  ezá lta l n a g y  
térerő  k e le tk e z ik , a m i a k é t üreg k özö tt  
lé tesíte tt r ésen  á tin d u k á ló d ik  az L2 soros

rezgőkörre. A  k ét r ezgők ör  (L l és  L2) 
rezon an ciáját a k on d en zá to ro k  á llításáva l 
b iztosíth atju k . A z L2 ü regb en  h e ly ezk e ­
d ik  el az L 3-m al je lö lt  c sato lóh u rok  
(C SH ). a m elly e l a m ár fe lerő síte tt je le t a 
m ásod ik  (AF 139) tran zisztor  em itterére  
v ezetjü k .

A  m ásod ik  tran zisztor  fö ld eltb ázisú  ö n -  
rezgő -k everő  k a p cso lásb an  d olgozik . Az 
o szc illá tor  frek v en c iá já t m eghatározó so ­
ro s  rezgőkört az L.4 ü reg b e  építjük . A  
k a p cso lá s  a lsó  k e v e ré sse l m ű ködik . Ez 
eg y b en  m eghatározza , h o g y  az oszcillá tor  
rezon án s frek v en c iá ja  88,5 M H z-cel ala­
cson yab b  a b e jö v ő  je lé n é l. A  k everés  kö­
v e tk eztéb en  a k ét frek v en c ia  k ü lön b sége  
(tehát a K F -je l) az A F  139-es tranzisztor  
k ollek torán  je le n ik  m eg , am it e g y  UH F  
fo jtó tek ercsen  k eresz tü l a 4. csatornára  
h an go lt tek ercsre  (L5) vezetü n k . Onnan  
a je le t sz im m etr ik u san  c sa to lv a  (L.6) egy  
rövid sza la g k á b e lle l v eze tjü k  a tv -k észü -  
lé k  an ten n a -b em en etéh ez .

M ECHANIKAI ÉS ELEKTROMOS FEL­
ÉPÍTÉS

M int m ár em líte ttü k , a k on verter  a l­
k a trésze it a sa ssz in  rek eszek b e , rezgőkö­
reit ped ig  ü reg ek b e  szere ljü k . K özöttük  
a fő  k ü lön b ség , h o g y  a rek eszek et nem  
szü k ség es  m in d en  o ld a lró l (felü lről) le­
zárn i, az ü reg ek et p ed ig  — m ive l azokba  
táp vonal ren dszerű  soros  rezgőköröket  
ép ítü n k  — fém esen  zárh atóvá  ke ll k ia la - 
kítan u n k .

A  kon vertert 110 m m  h osszú , 42 m m  
í  szé le s  és 15 m m  o ld a lfa lú  (m ély ség ű ), kb. 

i f  0,4 m m  vastag , jó l forraszth ató  fém le -  
? m ezb ő l k ész íte tt sa ssz ib a  ép ítjük . A  re­

k eszek  és az ü reg ek  k ia la k ítá sá t szo lgá ló  
lem ezek et szab ju k  le  (3. ábra), és  azokat 
forrasszuk  a sa ssz ib a  (2. ábra). A  vá la sz ­
fa lak  (bordák) b e e rő s íté se  u tán  a sasszi 

) m ech an ik a ilag  szilárd  lesz .
A z e lső  rek eszb en  a z  e lő erő sítő  fo k o ­

zathoz szü k ség es  a lkatirészek et és  a  tran- 
zisztort (A F 239) h e ly e z zü k  el (2. ábra). A  
rek esz  bal sa rk áb a  20x10x2 m m -e s  p lex i­
lem ezt szerelü n k . A rra erősítjü k  az a n -  

tt ten n a -b em en eth ez  szü k sé g e s  forrcsú cso- 
fcat. A  k o n verter  b eh a n g o lá sá t — a n eh e ­
zen  b eszerezh ető  ,,c ső ,,-tTÍTnmerkonden- 
zátor h e ly e tt — a  k eresk ed e lem b en  kap­
h ató  4—12 p F -os  k era m ik u s  tr im m erkon -  
d en zátorokkal v ég ezzü k . A kon denzáto­

rt rok  (C kép) fö ld e lés i k iv ite lez é se it  (dara-



Asztali
rajzgép
E zerm ester m u n k á in k  során  az e lk é sz í­

té s t  m ajd  m in d ig  m eg e lő z i az e lk ész íten ­
d ő  m u nkadarab  m egterv ezése , m egra jzo ­
lá sa , m eg szerk esz té se . E hhez, h a  n em  is 
n é lk ü lö zh e te tlen , de n a g y o n  e lő n y ö s  a  
k ö n n y e n  k eze lh e tő , eg y szerű  m ű k ö d ésű  
ra jzgép , am i lé n y eg éb en  egy  rajztábla , 
rajta  a  k íván t szögb e  á llíth a tó , s  b árm i­
ly e n  szö g á llá sb a n  szőgtartóan  e lto lh ató , 
o tt m eg á lló , d erék szö g ű  vonalzópár.

A kereskedelem ben 1350,— F t-é rt kapható  az A/2 
nagyságú hordozható REISS—POTI (NDK) asztali rajz- 
gép. Ehhez hasonló, egyszerű és tetszetős szerkezetet há­
zilag is előállíthatunk, a rajz táblával együtt kb. 250,— 
Ft költséggel és persze, figyelmes, k ita rtó  m unkával.

ANYAGIGÉNY

Az ÁPXSZ szaküzletekben kapható, 720XÖ00 mm-es 
főm éretű, A/2-es rajztábla. U gyanott szerezhető be 9,— 
F t-é rt a 100 mm  átm érőjű celluloid kör-szögm érő és az 
„ÁPISZ”-jelzésű favonalzópár (8,— Ft/db), is. A rajzgép 
elkészítéséhez forgácsolás, m enetvágás is szükséges (ha­
csak az ilyen m unkát igénylő alkatrészeket (pld. 16, 17) 
a  m egadottaktól eltérőkkel nem helyettesíti az ügyes kezű 
ezermester.)

ALKATRÉSZEK
Célszerű az elkészítést a lem ezm unkákkal kezdeni. A 

lem ez alkatrészeket (9, 10, 11, 12, 14) 2 m m  vastag acél­
lemezből szabjuk ki. (A 13-as alkatrész három  darabból, 
ponthegesztett, ill. forrasztott karokkal is elkészíthető.) 
A 12-es alkatrész furatainak pontos helyét segéd-kör­
vonallal je lö lhetjük  be. A 14-es darab  fu ra ta i a rajzgép 
középállásában jelölendők á t a 10-esről. Az EM 1971/11. 
szám ában ism ertetett „m ultim axim ális” körkivágó itt jó 
szolgálatot tehet. A körvonalak kivágása és a sorja eltá­
volítása u tán  rajztűvel, m ajd pontozóval jelö ljük  be a 
fu ra tok  helyét. A vonalzók minden helyzetben lehetséges 
párhuzam os m ozgathatóságát a két-két lem ezkar (9) pá­
ronként nagyon pontos méretazonossága határozza meg. 
Ezért mind a négy lemezen csak az egyik oldali furato­
ka t készítsük el, m ajd páronként összecsavarásuk után 
készítsük el a  m ásik oldali furatokat. A csavarkötést 
csak a rajzgép összeállításakor o ldjuk meg.

A k ifú rt 10, 11 darab o k at a rajz szerint h a jlítsu k  meg. 
A 11-es darab fu ra tá t reszelővei ívesre a lak ítsu k  ki. Az 
így kapott, ún. „vesefu rat” teszi lehetővé, hogy a  vonalzó 
csuklószerkezete á llíth a tó  legyen. Fontos! Hogy a vonal­
zók az egész táb lá t szőgtartóan és akadásm entesen „be­
já rhassák”, az ívelt lem ezdarabot (11) a  v esefu ra t hasz­
nála tával úgy állítsuk  be, hogy hajlításvonala 15—20°-ot 
zárjon  be a ra jz táb la  felső élével.

A rajz  szerinti forgácsolt darabok után  (16, 17) készít­
sük  el repedésm entes keményfából (esetleg danam idból, 
vagy textilbakelit lapból) a csatlakozó alkatrészeket is 
(15, 20).

ÖSSZEÁLLÍTÁS

A közbetétgyűrűt (19) csodarabból szab juk  le, vagy 
villam os fúrógép tokm anyába fogva reszelővei, kem ény­
fából készítsük eL Az M10X25-ÖS sü llyesztettfe jű  csavar 
(18) besüllyesztése u tá n  a talpszerkezet összeállítható. A 
fakorongot (20) és a hozzá csatlakozó lem ezt (13) fogjuk 
össze és jelöljük be a  furatok  helyét. Á tfú rás u tán  epo- 
k ittel ragasszunk be egy-egy M3-as anyát. A forgórészről 
átjelö lten  (13) a favonalzókon (2) is je lö ljük  b e  a  furatok 
helyét. A 3 mm átm érő jű  furatokat alu lró l süllyesszük 
ki, helyet készítve az M3X'15-ös csavarok (21) fejének is. 
A forgórész (13Í) agyhoz közelebb eső, 3 m m  átm érőjű 
fu ra ta it is reszeljük ki „vesefuratokká”, m e rt csak úgy 
lesz derékszögbe á llíth a tó  a felszerelendő vonalzópár.

M iután a csúszólapot (26) is leszabtuk, a n n a k  m indkét 
o ldalára ragasszunk három -három , egyenként 0  10X0,5 
m m -es gumi, parafa , vagy műanyag korongot, am ivel ki­
küszöböljük a forgatógom bbal (15) b eá llíto tt és a 'le­
szorító anyával (16) rögzített vonalzóállás esetleges kör- 
irányú  holtjátékát.I

A csúszógyűrűket (8) 1 mm vastag fiber-, vagy linó­
leumlemezből, 6 és 10 m m-es bőrlyukasztóval üssük ki. 
A forgócsapokat (4) két-két M6XlO-es hengeresfejű  csa­
var, 9X6X2 m m -es vaslem ez darabka és trom bitalem ez­
ből hajlíto tt hengerpalást összeforrasztásával készítsük 
el. A forgócsapokat M6-os normál anyákkal rögzítsük a 
támlemezekhez. Az ellenoldalon — vagyis a  csuklórészen 
a menetes részre előbb húzzunk fiber a lá té te t, a  megfe­
lelő kart (9) helyezzük fel, majd 2 db M 6-os alacsony 
anyával rögzítsük. Az ellenanyák a csukló könnyű, vagy 
szoros m űködésének beállítására szolgálnak.

Az elkészített rajzgépet 2 db 4,5X45-ös facsavarral 
erősítsük a ra jz táb la  bal felső élére. H asználaton kívül 
középhelyzetben rögzítve, lefektetett helyzetben, le takar­
va óvjuk, tároljuk.

KELIN.
Anyagjegyzék’ a 18. oldalon.
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T éte lsz á m D rb. M egn evezés, a n y a g ,  m éret
★  ★1 1 0  100 m m -es  c e l lu lo id  kör-szögm érö

2 2 300 m m -es „ A P I S Z ” fa  vonalzó
3 2 4,5X45-ös fa c s a v a r
4 18 M6XlO-es h e n g e r e s fe jű  fén y es  csavar
5 10 M6-os fé n y e s  a n y a
6 16 M6-os a la c so n y , f é n y e s  anya
7 16 0  10/0 6X1 m m -e s  f ib er , vagy  lin o leu m  a lá té t
8 1 0  40/0 15X2 m m -e s  a cé l, vagy  m ű a n y a g  a lá té t le m e z
9 4 320X15X2 a c é l le m e z

10 1 110X110X2 a c é l le m e z
11 1 60X200X2 a c é l le m e z
12 1 60X110X2 a c é l le m e z
13 1 220X220X2 a c é l le m e z
14 1 110X130X2 a c é l le m e z
15 1 0  45 fa, v a g y  m ű a n y a g  gom b
16 1 0  45X7 a cél, v a g y  m ű a n y a g  korong
17 1 0  14X28 k ö r a c é l
18 1 M10X25-ÖS s ü l ly e s z te t t fe jű  csavar
19 1 0  14/010X6 k ö z b e té t  csöd arab  (acél v a g y  réz)
20 1 0  45X7 fa k o ro n g
21 4 M3X8-as s ü l ly e s z te t t fe jű  csavar
22 2 M3X5-ÖS s ü lly e s z te t t fe jű  csavar
23 2 M3X4-es h e n g e r e s fe jü  csavar
24 4 M3-as lap os a lá té t
25 6 M3-as fé n y e s  a n y a
26 1 0  100X2 p le x i v a g y  tex tilb ak e lit lem ez , to v á b b á n éhán y cm 2

hulladék r é z le m e z , 0,2—0,5 m m -es; p a ra fa , v a g y  
m ez 0,5 m m -es

m ű anyag le -

1 A/2 rajztábla, 720X500 m m -es.

^állítsuk. H a  v a n  m űszerünk, e lő sz ö r  az  
első  tr a n z isz to r  áram körét á llítsu k  b e  a  
10 k ilo o h m o s  poten cióm éterrel, 1,5 m A -  
re. E zu tán  a  k ev erő  tranzisztor á r a m fe l­
v éte lé t e lle n ő r iz z ü k  (2,5 m A). Ha b á r m e ­
ly ik  tr a n z isz to rn á l nagyobb á r a m fe lv é ­
te lt ta p a sz ta lu n k , a  konvertert a te le p r ő l  
azonnal k a p c s o lju k  le !  Ezután ú jra  e l le ­
nőrizzük a  t e le p  pólusainak h e ly e s  b e k ö ­
tését, ill. az  e se t le g e s  egyéb h ibát h á r ít ­

suk el. A  k o n v er te r  te lje s  áram felvétele  
9 V -ostelep  h a sz n á la tá n á l 4 mA.

Az áram körök  b e á llítá sa  után áttérh e­
tü nk  a k o n v er ter  beh an go lására . K ap­
cso lju k  be a té v é k é sz ü lé k e t , m ajd á llít­
su k  a c s a to m a v á ltó t  a  4. csatornára. A  
konverter K F k im e n e té t  k b . 60 cm  h osz-  
szú  sza lagk áb elle l c sa t la k o z ta ssu k  a tv  
távolsági a n te n n a h ü v e ly é h e z . A  han go­
láshoz fe lté tlen ü l s z ü k s é g e s  az anten na,

h o g y  az L.4 (o szc illá to r ) rezgőkörének  
h a n go lásak or  az a d ó  je lé t  ész le ln i tu d ­
ju k . Ha halk  h a n g o t v a g y  h a lv á n y  k ép e t  
ész le lü n k , az L1 é s  L2 k on d en zátorával a  
v é te lt  m axim u m ra á llít ju k . A  h a n g o lá s  
a la tt  az L3 (CSH) tr im m erkon denzátora  
te lje sen  b e forga to tt á llá sb a n  leg y en  (25 
p F -o n ). E nnek  á llítá sá ra  csa k  később, a 
k o n v erter  b eh a n g o lá sa  u tán , a k ép  é le s ­
s é g é n e k  f in o m ítá sa k o r  k erü l sor. H a jó l  
k ész íte ttü k  e l a K F  tek ercse t, azt nem  
k e ll han goln i, m er t a  2,2 k ilooh m os e l­
len á llá s  b iztosítja  a  s zü k sé g e s  s á v sz é le s ­
s ég e t . (A h a n g o lá s  m e g k ö n n y íté se  v ég ett  
a  2. ábrán a  k o n d en zá to ro k  á llását k ö ­
rü lb e lü l a h a n g o lá sn a k  m egfe le lőre  raj­
zo ltu k .)

A z  oszc illá tor  k on d en zá to rá n a k  h a n g o ­
lá sa k o r  a k ép  k é t á llá sb a n  is  m egje len ik . 
A  job b  k é p e t é s  h a n g o t beforgatott (alsó  
k ev erés) h e ly ze tb en  k a p ju k . A  kon verter  
ü zem b eh e ly ezések o r  a han go lást n y ito tt  
ü reg ek k e l v é g ezh e tjü k . H a a kon verter  
m á r  ren desen  m ű k ö d ik , az L l és  L2 ü re ­
g e k  zárótetejét sz e r e ljü k  fe l é s  a  k ét  
rezgők ört a záró tető  n y ílá sa in  keresztü l 
h a n g o lju k  utána. E zu tá n  az oszc illá tor  
(L4) üregét, s a K F  rek esz t  a zárótetővel 
fed jü k  le, m ajd az o szcü lá to r  rezgőkörén  
v é g ezzü k  e l az u tá n h a n g o lá st. Az o szc il­
lá to r  v ég leg es  b e á llítá sa k o r  a tv -k észü lék  
fin o m h an go ló ja  k ö z é p  á llásb an  leg y en , 
h o g y  ese tleg  k iseb b  u tá n á llítá st k ésőb b  
is  vég ezh essü n k . H a a  k on vertert is  b e ­
h a n g o ltu k , m eg k ísé re lh e tjü k  a k ép et az  
L3 (CSH) tr im m erk on d en zátorra l továb b  
é le s íten i, az L2 r ez g ő k ö r  u tán állításáva l.

SZERELÉSI t a n á c s o k

A  sa ssz i k é sz íté se k o r  n e  sajná ljuk  a jó  
m in ő sé g ű  forrasztóón t. C sak  gyan tás ón t  
h a szn á lju n k . A  v á la sz tó fa la k a t ú g y  erő ­
s íts ü k  a sassziba, h o g y  a vá lasztó fa l és  a 
s a ssz i között n e  m arad jon  rés. Ezért a zo -  
k á t  az ö sszeerő síté si p o n to k o n  forrasztó-  
ó n n a l te lje sen  fo ly a s s u k  be. A z L l é s  L2 
ü r e g ek  b efed ésére  k ö z ö s  zárólapot és  
a zo n  — a k o n d en zá to ro k  á llítása  vég ett  
— k é t n y ílá st k é sz ítsü n k .

A z L4 (oszcillátor) ü reg ét , a KF fo k o ­
za t rek eszét k özös  z á ró te tő v e l lá ssu k  el. 
A zo n  csa k  az o szc illá to r  h an golásáh oz  
k e ll n y ílá st k ia la k íta n i. A z elk ész ített  
m in ta  kon verter á tv e z e tő  ny ílá sa ib a  m ű­
a n y a g  szigete lő  c sö v e k e t  szereltünk . H e­
ly e t tü k  azonban jo b b  m in ő sé g ű  — fű tő ­
b e té te k n é l h aszn ált — g y ö n g y szem ek  is  
b eép íth e tő k  az á tv e z e tő  lyu k ak b a .

A  szim m etrizá ló  ta g o t (B alun tran sz­
form átort) m ű an yag  s z ig e te lé sű  hu zalból 
k é sz íte ttü k , de ha v a n  rá  leh etőség , hasz­
n á lju k  a k e r esk ed e lem b en  ese ten k én t  
k a p h a tó , n yom tatott ára m k ö rű  balunt. A  
k o n v er te r  sasszi já n a k  m érete  akkora, 
h o g y  az egy  S ok o l a k k u v a l, v a g y  9 V -os  
te le p p e l együ tt b e le fér  a  ,,M adison” zseb ­
rád ió  dobozába. T er m é sze te sen  m ás, e se t­
le g  n agyob b  dob ozb a is  beép íth ető  — 
e s e t le g  a k ét la p o se le m m e l eg y ü tt . A  te ­
le p k a p cso ló t a „M ad ison ” dobozban a K F  
fo k o za tn á l h e ly ez tü k  e l. K épzettebb  am a­
tő r ö k  a kon verter  á ra m ellá tá sá t a tv -k é -  
szü lék b ő l is m egold h atják .

SZÉLIG GYULA
★  ★ ★  I



0,1—0,3 V-os, szilícium  alapanyagú 
tranzisztoroknál 0,4—0,6 V-os feszült­
séget m érünk. M éréskor a potenció- 
m étert „m axim ális feszültség” állás­
ba csavarjuk.

ELEKTROMOS JELLEMZŐK

A kezdetben ism eretlen  tranzisz­
to rró l most m ár tud juk , hogy körül­
belül m ilyen teljesítm ényű, melyek 
a K, B, E kivezetései, pnp, vagy npn 
típusú-e és hogy alapanyaga germá- 
n ium  vagy szilícium. Azt azonban 
m ég nem  tudjuk, hogy jó-e és milye­
nek az elektrom os jellem zői, mekko­
ra  feszültséggel, áram m al üzemeltet­
hető károsodás nélkül tartósan.

Először álapítsuk meg, hogy fenn 
áll-e  a  leggyakrabban előforduló hi­
ba, a K—E, vagy B—E zárlat. (Ezt a 
vizsgálatot javítások alkalm ával az 
ism ert tranzisztorokon is célszerű 
elvégezni, ha a  gyanú a  tranzisztorra 
terelődik.) Ilyen zá rla t főként akkor 
keletkezik, ha a tranzisztort tú lter­
helték.

K apcsolásunk (4) 0,5—1 Mohmos 
potencióm éterét <P) úgy állítsuk be, 
hogy az 1 kohmos kollektorköri e l­
lenálláson egyáltalán ne, vagy csak 
igen kis feszültség jelentkezzék (4/a). 
Ekkor tu lajdonképpen lezártuk a 
tranzisztort. Ha ezt az  állapotot be 
tu d ju k  állítani, ak k o r a  4/b kapcso­
lásban sem  tudunk  feszültséget m ér­
ni, m ivel a tranzisztoron nem folyik 
á t áram . Ez m á r  k izárja  a tranzisz­
to r K—E vagy B—E zárlatá t. Ameny- 
nyiben a  potencióm éterrel (P) sem 
tu d ju k  a jelenséget előidézni és a 
kollektorköri (4/a), valam in t az em it- 
te rköri (5/b) ellenálláson a 4,5 V-os

< ■..... / .

feszültségnek mintegy felét m érjük 
(tehát 2,2 V-ot), úgy a tranziszto­
runk  K—E zárlatos. A két ellenállás 
feszültségosztóként működik, é rté ­
kük  azonos, így ra jtuk  egyforma fe ­
szültség m érhető.

H ibátlan  tranzisztornál a kapcso­
lásban (4/a) a  potencióm éter (P) állí­
tására  m egváltozik az ellenállás fe­
szültsége, s  azt a rákapcsolt egyenfe- 
szültségm érő m utatja . A tranzisztor 
tehá t vezérelhető lévén, nem zárlatos.

A potencióm éter (P) állításának 
hatására  a  B—E zárlatos tranzisztor 
m ért feszültsége nem változik, ezért 
a m űszer igen csekély, vagy semmi 
feszültséget nem  jelez.

A vizsgálatot npn tranzisztorokon 
ford íto tt telepsarkokkal, (tehát a kol­
lektor oldalon pozitív telepsarokkal) 
kell elvégezni. H a azt tapasztaljuk, 
hogy a változások igen kism érté- 
kűek, a v izsgálatot 6 V-os telepfe­
szültséggel is elvégezhetjük.

MEKKORA FESZÜLTSÉGET 
B lR  EL?

A következőkben azt állapítjuk 
meg, hogy a m ár részben ism ert 
tranzisztorra maximálisan milyen 
nagyságú feszültség kapcsolható. Ezt 
az értéket a katalógus Ucbo, ill. 
Ucemax jellel közük.

Itt vagy azt kell eldönteni, hogy a 
tranzisztor e lb írja -e  a m ár meglévő 
kapcsolás feszültségét, (pl. 12 V-os, 
ill. 24 V-os telepfeszültségű rádióké­
szülékekbe beépíthető-e), vagy azt, 
hogy a tranz isz to rt maximálisan m i­
lyen feszültségű áram körbe ép íthet­
jük  be anélkül, hogy tönkrem enne. 
Az utóbbi esetben a tranzisztor U Cbo 
és U  cem ax a d a ta it tudjuk meg.

A m érendő tranzisztorral állítsunk 
össze egy kapcsolást (5). Az em itte r- 
kivezetést hagyjuk szabadon. M ielőtt 
a feszültséget rákapcsolnánk a  tra n ­
zisztorra, az 50------100 kohmos poten-
cióm étert állítsuk  alsó állásba. Az 
egyenfeszültséget mérő műszert kap ­
csoljuk az 1 Mohmos védő ellenállás­
ra  (5/a), a potencióm étert óvatosan á l­

lítsuk addig, am íg a m űszer hirtelen 
nagyobb feszültségértéket m utat. Ek­
kor a potencióm étert csavarjuk  visz- 
szafelé mindaddig, am íg a m űszer m u­
ta tó ja  visszaáll az eredetileg m utato tt 
kisebb értékre. Ebben a  helyzetben 
a  m űszert kapcsoljuk a tranzisztor 
K—B kivezetéseire (5/b), s ak ­
kor m ár közvetlenül m érhetjük  le a 
keresett feszültségadatot, — a  tra n ­
zisztor Ucbo értékét —, am ely a m axi­
m álisan rákapcsolható feszültséggel 
azonos.

H a csak azt akarjuk  m egtudni, 
hogy a tranzisztor alkalm as-e 12, 
vagy 24 V-os feszültségű üzem re, ak­
kor a potencióm étert addig állítsuk, 
am íg a m űszer 12 vagy 24 V-ot m utat 
(5/b). Ezután a  m űszert kapcsoljuk 
vissza az 1 Mohmos védőellenállásra 
(5/a) és ellenőrizzük, hogy az o tt m ért 
feszültségérték megfelelően kicsi-e. 
A m ennyiben nagy, úgy a  tranzisztor 
U c b o  értéke kisebb a k ívántnál, te ­
há t nem  alkalm as 12, vagy 24 V-os 
üzemre. Npn tranzisztor v izsgálatá­
n á l a telep sarkait m eg kell cserélni 
(5/c).

Az U c b o , és az U  eem ax érték  között 
a különbség kb. 20%-os, (ennyivel 
kisebb az U cem ax) am i a tranzisztor 
K—E kivezetései között közvetlenül 
m érhető, m axim álisan m egengedhető 
feszültséggel azonos.

Folytatás a 23. oldalon.



A EM 1969/11. szám ában a té l- 
eleji autóápoláshoz ism erte t­
tünk  néhány hasznos tanácsot. 
Am a korszerű megelőzési és 

k a rb an ta rtá si módszerek sem  képe­
sek  megakadályozni a gépkocsik k a ­
rosszériájának  lassú korrózióját. A 
té len  sózott u tak  és a „csillag-ga­
rázsban” eltö ltö tt őszi-téli hónapok 
alattom os pusztítást végeznek a k a ­
rosszéria-lem ezekben. T ájékoztatá­
su l először bem utatjuk  a

rozsdásodás-térképet,

vagyis azokat a karosszéria-pontokat, 
am elyekben rendszerint rejtetten , e l­
sőként indul meg a kezdeti rozsdáso- 
dás (1).

A korrózió je leit először a  vissza­
h a jlíto tt peremezett, korcolt, falcolt 
lem ezélek (pl. csomaígtérajtó, gépház­
tető) és a karosszéria fődarabok gyá­
ri illesztése, hegesztési-vonalai m en­
tén  észlelhetjük. Ezek a kontúrok  
enyhén  m egbám ulnak, a fényezett 
felü leten  gombostűfejnyi hólyagok 
keletkeznek, m ajd  később fellazul és 
lepereg a festékréteg. A korrózió á l­
ta láb a n  nem  a karosszéria külső te 7 
lü le tén , hanem  a  szem elől re jte tt 
belső oldalakon indul meg. A kere­
kek  á lta l menetközben felvert víz és 
sá r  a  kerék járati doblemezeken, a 
sárvédők  belső oldalain, a  küszöb bo­
rítá sa in , köténylem ezeken indítja 
m eg a  korróziót.

A  kifejlődő, ám  addig re jte tt 
rozsdásodás m ár látható  jele — a 
festék  lepattogzása a  külső felületen 
az t jelzi, hogy a  még fénylő réteg  
a la t t  a  lemez m ár rozsdás, a karosz- 
széria  mielőbbi ápolásra szorul.

(Megjegyezzük, hogy a helytelenül 
végzett fényezés, vagy fényezés-be- 
javítás is ham arosan eredményezhet 
festék-felhólyagosodást, repedezést.)

A kétféle hiba alapvető különbsége 
abban rejlik, hogy a vastagon alákit- 
telt felület repedéssel, réteges lepat- 
togzással hívja fel magára a figyel­
met —, míg a korróziós elhasználó­
dás miatti felpattogzást minden eset­
ben előbb megbarnulás, majd gyor­
san terjedő lyukacsos felületromlás 
jellemzi.

A kisebb, néhány négyzetcentimé­
teres bevonat-sérülést, vagy korró­
ziós nyom ókat többféleképpen is el­
tün te thetjük . A felü letet előbb 100-as 
és 1000-es szemcsefinomságú csiszo­
lóvászonnal, a  sérü lt résznél leg­
alább egy-egy centim étérrel nagyobb 
felületen m egtisztítjuk. A fém tiszta 
lemezt Ferropasit-ta l, Ferrofix-szel, 
Ferrobet-tel, CR 25-tel, acetonnal 
vagy trik loretilénnel zsírtalanítjuk, 
m ajd nitro-késtapasszal bevonjuk. A 
gondosan elsim ított bevonatot szá­
radás u tán  megcsiszoljuk, m ajd a 
k ittelést — a  felü let alakjához n a­
gyon igazodva — megismételjük. 
Teljes száradás u tán  készre csiszol­
juk, m ajd a kocsit fényezőhöz visz- 
szük. Nagy szolgálatot tehet a  kocsi 
gyári, eredeti n itro-festék  fényező­
anyagával tö ltö tt aeroszolos festék, 
m ert azzal a  teljes m űveletsort m a­
gunk végezhetjük. (A „Budalakk” 
•már gyárt néhány alapszínben ilyen 
spray-n itró t, az AUTóKER is árusít 
néhány nyugati kocsihoz valót! Az

JMSZK-beli „Dupli-Colort” viszont 
2400 színben állítják  elő, s az ilyen 
—, nem  is drága flakon autósoknak 
kedves és praktikus ú tiajándék.)

A  frissen fényezett fe lü le te t leg­
a lá b b  két hétig ne mossuk autóápoló 
szerre l, vagy shampoo-val, m ert azok 
vegyi hatása folytán a felü let a  poli- 
rozás ellenére is fénytelenebb, fa ­
kóbb lesz a többi karosszéria-elem  
színénél. A fényezett fe lü le t ja v ítá ­
sának  műveletei során hasznos se­
g ítő társ lehet valamilyen barkács- 
szerszám gépre (ÉVIG, SKIL, MUL­
TIM AX) erősíthető, cserélhető betétű 
csiszolókorong Kézi csiszolást vi­
szont vizes habkővel is végezhetünk.

H a a megsérült, korrodált lemez 1 
—2 négyzetcentiméternél nagyobb 
te rü le ten  szorul javításra, a  csak n it- 
ro -késk ittel végzett elősim ítás m ár 
nem  elegendő. Nagyon fontos, hogy 
a  felhordott két-három  réteg  készre- 
csiszolás után se legyen 1 m m -nél 
vastagabb. (Bár több, de m inél vé­
konyabb réteg kialakítása a cél!)

H a a korrózió m ár nagyobb te rü le ­
ten  m egtám adta a lemezt, s az fém ­
tisz tá ra  csiszolás után m ár szám otte­
vően elvékonyodott — kittelés előtt 
gondoskodnunk kell a lem ezanyag 
pótlásáról is. Erre a célra szolgálnak 
a különféle vaskittek.

Számos, az autójavító ip a rb a n  n a ­
gyon jól bevált k itt ism eretes: így az 
angol HOLTS, a ném et TEXI-ELAS- 
TIC, a  svájci CIBA—GEIGY, az oszt­
rák  PE—KITT és a  francia POLY—



GLASS KR. A karosszérialakatos 
m unkák segédanyagaként, felületi 
egyenetlenségek eltüntetésére, finom 
kontúrok k ia lak ításá ra  és ragasztá­
sá ra  egyaránt k iválóan alkalmasak. 
K étkom ponensűek, töltő és edző 
anyagokból állanak, am elyeket köz­
vetlenül a felhasználás elő tt kell ösz- 
szekevem i. Á ltalános keverési a rá ­
nyuk 2—5% edző komponens, 95—' 
98% töltőanyag. Száradási idejük a 
keverési aránytó l függően 5—40 perc. 
Fontos tu lajdonságuk, hogy teljes 
száradásuk u tán  üvegkemények, a 
fém tiszta és zsírtalan  előkészített fe­
lületről többé m ég vídia-betétes for­
gácsoló szerszám okkal sem távolít­
hatok el.

A felsorolt vask ittek  a fogyasztói 
áruforgalom ban egyelőre nem sze­
rezhetők be, s m agyar megfelelőik 
kísérleti stádium ban vannak. Ilyenek 
a MATERIÁL KSz. által gyártott, 
üvegszálakkal erősíte tt AUTÓJAVÍ­
TÓ KITT, segédanyagokkal egy cso­
m agban (széleskörű felhasználási te­
rü le te t ígér, házi jav ításokra is kivá­
lóan alkalm as a 60,— Ft-os egység- 
csomag). A BUDALAKK is készít 
egy RESOMAT néven forgalomba ke­
rü lő  term éket. Ez a k itt 1:5 keverési 
arányban használható  fel. Az első kí­
sérleti változat tökéletesítése megtör­
tént, a közeljövőben — valószínűleg 
azonos (RESOMAT) néven ismét 
forgalom ba kerül.

A vaskittek használatának előfel­
tétele i  fém tisztára csiszolt, aceton- 
nal, vagy trik ló retilénnel zsírtalaní­
to tt felület. Az ez t követő kikeverés­
hez az arányokat és száradási időket 
a  kezelési u tasítások tartalm azzák. 
A kikevert anyagot azonnal használ­
juk  fel, csak a szükséges mennyisé­

get keverjük össze, m ert száradás 
u tá n  a  m aradékot el kell dobni. A 
k itte t félszáraz állapotban csiszoljuk 
vagy reszeljük. H a a felhordást 
ügyesen, celluloid lapocskával vé­
gezzük, a sim ítási igény minimális. 
T eljes száradás u tán  célszerű leg­
a lább  egy réteg nitró-késtapasz rá- 
ho rdása  és csiszolása, m e rt a  fújt, 
szín tadó nitro-rétegen m ajd  a legki­
sebb  egyenetlenség is du rván  átüt.

A legnehezebb m űvelet az elülső 
sárvédő  foltozásos jav ítása (2). A 
ko rrodált, elgyengült lem ezt csavar- 
húzóval vagy hasonló szerszámmal 
leütögetjiik, szükség esetén lemezol­
lóval kivágjuk. A fe lü le te t a rés pe­
rem ein  legalább 5—5 cm -rel tú lter­
je d je n  — legalább 100-as szemcse- 
finom ságú csiszolópapírral, vagy hab- 
kővel gondosan megcsiszoljuk (3).

A kikészített felü letet zsírtalan ít­
ju k . U tána k ikeverjük  a  k ittet az 
edző-komponenssel e lő írt arányban 
vegyítve (4). A k ikevert anyagot cel­
lu lo id  lapocskával, vagy tapasz-kés­
se l a felületre hord juk  (5). Az előké­
sz íte tt nyílást 1—2 m m  vastag üveg­
gyapottal, üvegvattával, vagy előre 
k ik e v e rt massza esetén a massza 
anyagával gondosan betöm jük, le­
fed jü k  (6).

M iután az alapozó massza félke­
m ényre kötött, ú jabb  kitt-adagot ke­
v erünk  ki és a szilárduló, üvegszá­
las fo lto t a javítás teljes felületén — 
a  karosszériadarab felületéhez iga­
zodóan — gondosan elsim ított záró­
réteggel vonjuk be. A teljes száradás 
e lő tt elvégezzük a befejező csiszolást, 
s ezu tán  m ár a fényezés (nitro-festés) 
alapozása következik (7). Fokozottan 
véd i a lemezt, ha a  belső, nem lá t­
h a tó  ellenoldalt is korrózióvédő ré ­

teggel (pl. MINIUM, KATEPOX stb.) 
vonjuk  be. Az így jav íto tt rész ta rtó - 
sabb lehet az eredeti karosszériánál

★  ★  1 = 3  K .un

Folytatás a 21. oldalról.

Ar a m  é s  b é t a -é r t é k
Az eddig elvégzett vizsgálatok ké­

pet ad tak  a tranzisztor alapvető m ű­
ködési feltételeiről. De még mindig 
nem  elegendőt ahhoz, hogy bizton­
sággal kijelentsük: alkalm as az ál­
ta lunk  m eghatározott feladat ellátá­
sára. H átra van még a  tranzisztoron 
m axim álisan átvezethető áram  é r­
tékének megismerése, valam int az 
áram erősítési tényező, a béta megha­
tározása. A béta-értéknek  különösen 
nagy a  jelentősége a tranzisztorok 
párbaválogatáskor, valam int npn- 
pnp kom plem enter tranzisztor-párok 
összeállításakor.

A tranzisztoron m axim álisan átve­
zethető áram  értékének  m eghatáro­
zásához ú jabb kapcsolást kell össze­
állítanunk  <6). Az összeállított áram ­
körre  kapcsoljunk az előzőleg meg­
állapíto tt Ucho-val azonos m értékű 
feszültséget. A vizsgálat kezdetekor 
a potencióm éter feltétlenül alsó ál­

lásban  legyen. De ellenkező esetben 
sem  történhet baj, m ivel a  tranzisz­
to r t  védi az em itteréhez kötött 10 
ohm os ellenállás. V iszont fennáll a 
veszély, hogy idő elő tt felmelegszik 
és úgy m egham isítja a vizsgálat 
eredm ényét.

A feszültségmérő m űszer a  10 oh­
mos, ún. figyelő ellenállásra csatla­
kozik. Ide lehetőleg nagyobb terhel- 
hetőségű, kb. 5—10 W-os ellenállást 
tegyünk. A potencióm éter fokozatos 
á llítá sá ra  a  műszer m uta tó ja  kezd k i­
té rn i. Minden egyes potencióm éter- 
á llítá s  után várjunk  egy kicsit és 
kézzel érintve a  tranzisztor házát 
győződjünk meg, hogy nem  meleg­
szik-e? Amikor a tranzisztor m ár 
erősen melegszik, a potencióm étert 
csavarjuk  visszafelé, s keressük meg 
az t a helyzetet, am elyben a tranzisz­
to r  hosszabb idő a la tt is csak kis 
m értékben melegszik. Ekkor olvas­
su k  le a műszer á lta l m utato tt fe ­
szültség-értéket. (Pl. 3 V-ot m utat a 
m űszer, a tranzisztoron átfolyó áram

nagysága Ohm törvénye szerin t: 
T U
I =  — M ivel az ellenállás ism ert, az Jrv

áram  könnyen szám ítható:
I _ _ 3 V _

10 ohm
=  0,3 A, tehát a vizsgált tranziszto­
ron huzam osabb ideig 0,3 A -nál n a ­
gyobb áram  nem  vezethető át.) Meg­
felelő hűtőfelület alkalm azásával az 
áram  értéke duplájára, vagy több­
szörösére is növelhető, de e r re  á lta ­
lában csak különleges esetekben van 
szükség.

Az npn  tranzisztorok vizsgálata is 
hasonló, csak az Uct» feszültség és a 
m űszer pólusait kell felcserélni. Oda 
aho l a negatív pólus volt, kerü l a  po­
zitív és fordítva.

Valam ennyi vizsgálat eredm ényé­
nek ism eretében m ár biztonsággal 
á llíth a tju k  ki a tranzisztor „személyi
igazolványát”. |------ -

I---- 1 —myg—
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Lapunk 1972/1. számában belső falfelületek téglával, terméskővel történő 
burkolását ismertettük. De bármennyire is tetszetősek, és hangulatosak a rusz­
tikus, hideg falburkolatok — a kivitelezéssel járó kellemetlenségek, a por és pi­
szok, s a nagy anyagigény sokakat visszariaszt a munkától. Ám, ha nem ragasz­
kodunk az ősi anyagokhoz — kevesebb munkával, könnyebben és gyorsabban 
is készíthetünk „tégla” vagy éppen „terméskő” falburkolatot. S bár nagyon 
élethűek, mégis megállapítható, hogy utánzatok. De mértékkel alkalmazva 
mégis hatásos dekoratív falfoltok lesznek a lakásban.

MÜ-„TERMÉSKŐ” BURKOLATOT

a szaküzletekben beszerezhető, te r ­
m éskőfelületet utánzó vákuum for­
m ázott m űanyag lapokból készíthe­
tünk, am elyek bármilyen s ík  felü­
letre feldolgozhatok. De ne feledjük, 
hogy a lapok  hőre lágyuló m űanyag­
ból készülnek, ezért sugárzó hőnek, 
magas hőm érsékletnek k ite tt helyen 
(kályha és hősugárzó m ellett) nem  a l­
kalm azhatók. A lapokat ragasztással, 
vagy ragasztva és szegelve rögzíthet­
jük  a falra . A ragasztáshoz agresz- 
szív oldószereket nem tartalm azó  
anyagot használjunk. Jó l m egfelel­
nek e célra  a műanyag a lapú  disz­
perziós ragasztók (pl. M ozaik-ra­
gasztó, hungarocell-ragasztó).

Felszerelés előtt a lapokat és az 
alapfelü lete t elő kell készítenünk. 
Szerencsés esetben a lapok előkészí­
tése csupán a  szélek körbe vágásából 
áll. Ha azonban a felület m érete 
m iatt a  burkolás egész lapokkal nem 
oldható meg, nehezebb a  dolgunk. 
Ilyenkor a szükséges összeszabást 
pontosan kim ért, vízszintes felü leten  
végezzük el. Az egyes elem ek m érete 
olyan legyen, hogy a lapokat csak 
„fuga” m entén  kelljen elvágni.

Az a lap  előkészítése különösen ak ­
kor lényeges, ha a rögzítést k izáró ­

lag ragasztással k ívánjuk végezni. 
Elsőként alaposan kaparjuk  le  a 
könnyen leváló festékréteget, m ajd 
a fa la t korongecsettel, esetleg szi­
vaccsal nedvesítsük meg. így rész­
ben m egakadályozzuk a porképző­
dést, m ásrészt a lazán tapadó réteg 
is könnyebben leválik. Száradás után 
a felü lete t gondosan portalanítsuk.

Felszereléskor a  lapok hátoldalán 
a „fugákat” bőven kenjük meg ra ­
gasztóval (A), m ajd  a lapokat né­
hány perces szikkasztás u tán  nyom ­
juk a k íván t helyre, s a fugák m en­
tén félig bevert vékony szegekkel 
rögzítsük (B). A szegeket a ragasztó 
megkötése u tán  (24 óra) húzzuk ki. 
A m ennyiben a biztonságosabb rög­
zítés érdekében a  szegeket véglege­
sen k íván juk  beütni, apró bognár­
szeget használjunk. A szegek által 
ü tö tt lyukakat, ill. a szegek fejeit 
sűrű, fehér zom áncfestékkel tü n te t­
hetjük  el.

„Téglaburkolat”-ot legegyszerűb­
ben téglam intás tapéta felragasztá­
sával a lak íth a tu n k  ki. (Beszerezhe­
tő a H áztartási Boltokban.) A ra ­
gasztáshoz Express ragasztóport

használjunk, am it négyszeres meny- 
nyiségű langyos vízben oldjunk fel. 
A fal előkészítése i t t  is azonos az 
előzőekben elm ondottakkal, de a  le­
kaparást és a  porta lan ítást sokkal 
gondosabban végezzük.

Először a m éretre  szabott tapéta- 
sávok hátoldalát, m a jd  az alapfelü­
letet kenjük be ragasztóval egyenle­
tes, vékony rétegben. A ragasztóval 
bekent hosszú tapétasávokat hullám ­
vonal szerűen h a jtsuk  össze (C). így 
kis helyet foglalnak, s a „szín”-oldalt 
sem kenjük össze. A  felületek rövid 
szikkasztása u tán  a  tapétá t egy­
irányúan haladva, szőrkefével sim ít­
suk a felületre (D). ____
★  ★  c u e » . ! , .
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Barkácsanyag az

EZERMESTER BOLTBAN
*>

1000,- Ft feletti vásárlásnál 
gyorsított OTP-hitelakció az

EZERMESTER BOLTBAN

Új külföldi szerszámok az

EZERMESTER BOLTBAN
*

Fa- és fémanyagok, aluminiumcsövek 
és huzalok az

EZERMESTER BOLTBAN
*

Tv, rádió, magnó, lemezjátszó az

EZERMESTER BOLTBAN
*

írásbeli megrendelés alapján 
anyagbeszerzés az

EZERMESTER BOLTBAN

MERT:
a barkácsolók kincsesbányája az

B O L T J A I N K  :
Budapest II. Kisrókus u. 1. Telefon: 353—363 
Budapest IV. István tér 5. Telefon: 493-314 
Budapest VI. Lenin krt. 92. Telefon: 319—135 
Budapest VI. Zichy Jenő u. 44. Telefon: 315-152 
Budapest Vili. József krt. 32. Telefon: 343-987 
Budapest XXI. Rákóczi út 130. Telefon: 478—652 
Békéscsaba, Tanácsköztársaság u. 27. Telefon: 120-95 
Nyíregyháza, Szarvas u. 51.
Győr, Aradi Vértanúk u. 11. Telefon: 124-53 
Debrecen, Csapó u. 4-6.
Salgótarján, Rákóczi u. 30. Telefon: 21-45 
Kaposvár, Kossuth Lajos út 8. Telefon: 24—02 
Kecskemét, Nagykőrösi út 9. Telefon: 19—37 
Mohács, Dózsa György út 12.
Szeged, Kígyó u. 5. Telefon: 124-29 
Eger, Egészségház u. 9—11.
Pécs, Kossuth Lajos u. 36. Telefon: 13-00 
Székesfehérvár, Ady Endre u. 5. Telefon: 14-29 
Szombathely, Köztársaság tér 40. Telefon: 135-79 
Pápa, Fő u. 4. Telefon: 120-74 
Zalaegerszeg, Kovács Károly tér 4. Telefon: 133-10 
Miskolc, Széchenyi u. 11—13.
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SZÍJSATU

LEBB

N E M Z E T K Ö Z I

Ö T L E T P A R Á D É

Fürészeléskor, re­
szeléskor az anya­
got satuba rögzít­
jük. Ha nincs satu, 
azt egy végtelení­
tett szijjal, vagy 
kárpitos heveder­
rel, meg egy kb.
500 mm hosszú fa­
hasábbal helyette­
síthetjük. A fahasá­
bon vessük át a 
végtelenített szijat, 
a leszorítandó anyagot dugjuk a hasáb alá, s lábainkkal 
feszítsük meg a szíjat. így kezünk szabad marad, a fűrészt, 
reszelöt könnyen kezelhetjük.

FESTÉKES DOBOZ A LÉTRÁN

Létra tetején állva mázolni, s a 
festékes dobozt is tartani eléggé fá­
rasztó és balesetveszélyes dolog. A 
kétágú létra tetejére szegezzünk desz­
kát. Arra rögzítsünk egy csavaros szo- 
rítót, ahhoz pedig gumigyűrűvel a 
festékes dobozt. így már sokkal ké­
nyelmesebben festhetünk. Gumigyűrű 
helyett megteszi a szigetelő szalag is.

SAS-SATU

Kisebb tárgyak összeszoritásához 
ügyes cél-satucska készíthető sas­
szegből. Szárait szükség esetén haj­
lítsuk megfelelő alakúra. Ha kell, a 
szorítást a szárak közé csavart huzal­
lal, vagy gumiszállal fokozhatjuk.

CSISZOLÓPAPIR-TAR

Sima felületek kialakításához kü­
lönböző minőségű csiszolópapír, vagy 
vászon szükséges. Érdemes azokat mi­
nőségük szerint osztályozva, és kari­
kára fűzve a falra akasztva tárolni, 
így a csiszoló-anyag mindig kéznélSIN-ULLÖ
lesz.

KÉTLÁBÚ ECSET

Jármű modellek apró alkatrészeinek 
festéséhez különböző színű festékek 
és azok mindegyikéhez pedig egy-egy 
ecset szükséges. Ecsetcserekor nyu­
godtan az asztalra helyezhetjük az 
előzőt, ha szárára vékony huzalból lá­
bakat hajlítunk.

Kisvasúti sín kis darabjából remek 
barkácsüllő készíthető. Hogy ne 
dőljön könnyen fel, célszerű négy- 
lapfejü anyáscsavarral keményfa 
deszkára erősíteni. A sín talpa szé­
lesebb, ezért egyengetéshez fordítva 
erősítsük az alapra, két keményfa 
támbakkal megerősítve. A sínkorona 
vége -  kúposra képzés után — hu­
zalok, vékonyabb lemezcsikok hají­
tásakor lesz hasznos.

SZAR-FOGÓ

A csak egy csavarral összefogott 
keretszárak elmozdulását megakadá­
lyozza a szárak közé helyezett, középen 
sima oldalára összehajtott csiszoló- 
papír darab.
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Az CM bemutatja

a tartály nélküli 
öblítőszelepet

A  rég i, k ö z ism ert W. C. ö b lítő k  részb en  a g y a ­
kori h aszn á la t, r ész b e n  a m o zg ó  a lk a trészek  kop ása  
m iatt e lő b b -u tó b b  m eg h ib á so d n a k , am i á llan d ó  v íz ­
szivárgást, i l le tv e  c so b o g á st, zö rg ést, s  m in d ezek k el 
pazarló v íz fo g y a sz tá st  ered m én y ez .

A k o rszerű síté s  új m ó d ja  n em  a  rég i beren d ezés azon os ú jra cseré lé se , han em  az e l­
avu lt ö b lítő ta r tá ly n a k  (b en n e  sze lep , sze lep k ar , ú szó g o ly ó  stb .) célszerű  m egoldású  
sze llem es, zárt ren d szerű  ö b lítő sze lep p e l pótlása .

A  c ím k ép e in k en  (A, B) b em u ta to tt — s  a szak b oltok b an  m ár k ap h a tó  — új szerk e­
zetű  öb lítő sze lep ek  eg y a rá n t zárt ren dszerűek . A z osztrák  g y á r tm á n y ú  sze lep  belső  
szerk eze té t m e tsz e t i k ép  (C) szem lé lte t i. L én yege , h o g y  az ö b líté sh e z  n em  a tartályban  
táro lt v íz tö m eg e t h a szn á lja  fe l, h a n em  azt k ö zv etlen ü l a c ső h á ló za tb ó l en ged i le . A  sze­
lep  karral n y ith a tó . (A z o sztrák  típ u sú  te lje s  k in y itá sáh oz  k é t  é s  fé l ,  az  o la széh oz  há­
rom n egyed  fo rd u la t szü k ség es.)

A  sze lep  k o p á sfé k e  h o sszú  id őre  b iztosítja  a jav ítá s  n é lk ü li m ű k ö d ést . Zárt h e ly ze t­
ben a k ar a fe jr é sz  fé k ü tk ö ző jé t a te lje s  tö m ítésig  n yom ja  h e ly é r e  —, ezzel k izáródik  
az orsó  to v á b b csa v a ro d á sa , tú lh a jtása  és a sze lep töm ítés ö ssze la p ítá sa . Az ü tközési 
h e ly ze t a k a rrö g zítő  a n y á v a l é s  a rozsd am en tes acélru góva l sza b á ly o zh a tó  be. A  töm í­
tés  m ég  du rva k e z e lé s  e se tén  is  k ö n n y ed én  fek sz ik  fe l az ü lé sre . A  trap ézm en etes orsót 
a fe jrész tő l k é t g u m i k ö rg y ű rű  tö m íti el. A  k örgyűrűk  és az o r só m en et k özött van  a 
zsírkam ra. A b e n n e  le v ő  zsír  a tra p ézm en et k ön n yű  járását, fo ly a m a to s  k en ését biz­
tosítja , s e g y b en  v é d i a fe lső  tere t a v íz  behato lásátó l, ezze l a  v ízk ő -le ia k ó d á s tó l és  
eg y éb  sze n n y ező d ések tő l. A  sze lep k ú p  az orsóban forgath ató  é s  b en n e  csavar  rögzíti a 
sze lep k ú p töm ítést.

E gyszerű  sze r k e ze te  h o sszú  év ek re  b iztosítja  a zavartalan v ízö b lítés t. K arbantartása  
csu p án  a zsír, a k é t  g u m i k örg y ű rű  é s  a k ú pos töm ítés (gu m itárcsa ) id őn k én ti c seré ­
jéből áll. A m e n n y ib en  v íz sz iv á rg á s v a g y  v íz fo ly á s  je len tk ez ik , a já n la to s  a m ár em lí­
tett tö m íté sek e t k ic seré ln i.

HOGY KERÜL A  SZELEP A  FALRA?
Az ö b lítő sze lep ek  (D é s  E kép) c sa k  a tartozék a ik k a l e g y ü tt k ap h a tó k  (öb lítőszelep  

a lég b esz ív ó v á l é s  az ö b lítő c ső v e l). A z ö b lítő sze lep ek  h á lóza th oz  csa tla k o zó  része h á ­
rom n egyed  c o llo s  é s  m iv e l a h ázi v ízc ső h á ló za t töb b n y ire  fé l  c o llo s , arra a sze lep et egy  
3o cm  h osszú  (h o ssza b b  leh et, de röv id eb b  n em !) h á rom n egyed  c o llo s  c ső  k özb eik ta­
tásáva l k ö th etjü k . (A fé l  é s  h á ro m n eg y ed  co llo s  c sö v ek  k a rm a n ty ú v a l, k özcsavarra l és  
szű k ítő  k a r m a n ty ú v a l k a p cso lh a tó k  ö ssze . M ind a három  a lk a tré sz  k ap h ató). A  tol­
dás c sa k  ott en g e d h e tő  m eg , ah o l a h á lóza ti n y o m á s 4 att fe le tti . Ü j lé te s ítm én y e in k ­
n él m ár h á ro m n eg y ed  c o llo s  v ízc ső h á ló za t k iép íté se  szü k séges.

Az osztrák  g y á r tm á n y ú  sze lep  (D k ép , fe lső ) és  a W. C .-csé sze  b eö m lő  n y ílá sa  k ö ­
zötti m agasságot az ö b lítő c ső  h ossza  határozza m eg, ezért arra a b ek ö tésn é l ü g y e l­
jü nk . A z  o la sz  g y á r tm á n y ú  ö b lítő c ső  te le szk ó p  m ego ld ású  (E k ép , a lsó ), ezért a sze­
lep  b ek ö tésén é l k e v é sb é  fo n to s  a  m a g a ssá g  szigorú  tartása.

E lőírás szer in t a v ízcső h á ló za tra  m in d en  c sa p te lep  e lé  e g y -e g y  á teresz tő  szelep et is  
kell szereln i. A m e n n y ib e n  teh á t új ép ü le tb en  szereljü k  fe l az ö b lítő sze lep e t, ne fe le jt­
k ezzü n k  el e lé je  a v ízc ső h á ló za tra  zá rószelep et is  szereln i.

Az ö b litő c ső  W. C .-csé széb e  csa tlak ozta tásáh oz  a c ső  a lsó , m e g h a jlíto tt szakaszára  
vég ig  — g u m ih a ra n g o t (gu m ih arisn yát) hú zu n k . A  g u m ih ar isn yát a c ső  v égéh ez  közel, 
rézhu zalla l s zo ro sa n  a c ső re  k ö tjü k . E zu tán  a c sö v et a c sé sze  b e ö m lő  n y ílá sáb a  du g­
ju k, m ajd  az e lm o zd u lá s  m eg a k a d á ly o zá sa  és töm ítés céljáb ó l g itte l k örb en  betöm köd- 
jü k . U to lsó  m ű v e le tk én t a g u m ih a r isn y a  szabad v ég ét v issza fo rd ítju k , azt a c sésze  b e ­
öm lőn y ílá sra  h ú zzu k , m ajd  vörösréz  h u za lla l a karim ára rögzítjü k . A z öb lítő  szelep , 
va lam in t a W. C .-cse sze  k ö zö tt e lh e ly e ze tt öb lítőcsőb e  b eép íte tt lé g b e sz ív ó  sze lep  k i­
zárja a v is sz a fe r tő z és  v e szé ly é t.

M. K.

1. Karrögzítő anya, ami egyúttal a ko­
pásfék szabályozó anyája is. Az anya 
balra (az óramutató járásával ellen­
kező Irányba) fordítására a rugó ösz- 
szenyomódik és így erősebben nyom­
ja a kúpos tömítést a szelepülésre.
2. Krómnikkel-acélból készült rugó
3. Trapézmenetű orsó, záró helyzetben
4. Zsírkamra (a benne levő zsír 
távoltartja a vizet a trapézmenettől)
5. Tömítő körgyűrűk (gumi)
6. Szelepgumit rögzítő csavar



azonosításához

utolsógyűi-ű +
(ezüst): —
A kérdéses ellenállás tehát 20 

ohmos. +10% -os pontosságú, s  te r­
helhetőségére a  m éretekből követ­
keztethetünk. (Egyes típusoknál azt 
az ötödik színgyűrűvel jelölik.)

Hazánkban a színgyűrűs és szín­
pontos ellenállás jelölési mód helyett 
a hagyományos felira tos jelölést 
használják. A m ár em líte tt okok 
m iatt a teljes adathalm az kiírására 
azonban nincs lehetőség. Az adatok 
rövidített form ájú jelölésének, a 
színjelzés m ellett egy m ásik  módja 
a  betűk és számok célszerű elhelye­
zésével történő kódolás. A megkü­
lönböztetést a szám -betű  vagy betű­
szám balról jobbra tö rténő  sorrend­
jének különféle variáció ja jelenti.

A REMIX gyár az 1968 óta k ifej­
lesztett gyártm ányainak — azok kis 
m éretei m iatt — legfontosabb villa­
mos jellemzőit a KGSZ 61.0020 szá­
mú iparági szabvány szerin t jelöli.

A pontos értékeket 3. táb lázatunk  
tartalm azza. A táb lázatban  nincs 
feltüntetve valam ennyi ellenállás-

R-ek es C-k

Bz ellenállások és a  kondenzáto­
rok  a  híradástechnikai szerke­
zetek leghasználatosabb a lk a t­
részei. Szinte nincs olyan 

elek tron ikus berendezés, am elyben 
n e  fordulnának elő ezek a  fontos 

áram köri elemek. Felhasználásuk és 
alapanyaguk  szerint igen sokfélék, 
változatosak, ami megnehezíti felis­
m erésüket, csoportosításukat. (Az is 
sokszor okoz gondot, ha a  kis a lk a t­
részekről lekopik az értékjelölés.) 
E zért jó, ha m egism erkedünk az el­
lenállások és kondenzátorok jelölé­
seivel.

ELLENÁLLÁSOK
Az ellenállások jelölésének m ódjai 

közül a színkódos és a betű-szám - 
kódos a  legelterjedtebb. Az ellenál­
lásokon látható, látszólag érte lm e t­
len betűk, számok és különféle színű 
gyűrűk, vagy pontok az ellenállások 
ad a ta it jelölik. Megfelelő kód táb lá­
za tta l a  rejtélyes jeleket könnyen á t­
vá ltoz ta tha tjuk  érthető és felhasz­
ná lha tó  adatokká.

A  színgyűrűs vagy színpontos je­
lölési m ódot főleg a nyugati h íradás- 
technikai ipar alkalmazza. A h a­
zánkban  forgalomba k erü lt japán, 
nyugatném et, stb. rádiók és m agne­
tofonok nyom tatott áram köreiben 
zöm mel ilyen színjelölésű e llená llá ­
sokat ta lálunk . A szocialista orszá­
gok term ékeinek (pl. a lengyel ZK— 
120 és  ZK—140 típusú m agnetofo­
nok) áram köreiben ta lá lh a tu n k  szín- 
gyűrűkkel jelölt ellenállásokat is. 
H iba esetén — különösen ha nincs

kapcsolási ra jz  —, a jelölések é r te l­
m ezésének ism erete nélkül a javítás 
igen nehéz, ha nem m egoldhatatlan.

A színgyűrűs, ill. színpontos jelö­
lések „visszaolvasását” és a  táb lá­
zat használa tá t példán keresztül é r t­
hetjük  m eg a legkönnyebben (hátsó 
színes borítónkon látható 1. ábra). A 
példaként kiválasztott ellenálláson 
— egy jap án  kazettás m agnetofon 
törlőoszcillátor tranzisztorának em it­
te r  ellenállásán három  színgyűrűt 
ta lá lha tunk : az első gyűrű piros, a 
m ásodik fekete, a harm adik  ezüst 
színű. Az első kettő közelebb van 
egymáshoz, s a  vizsgálatkor úgy he­
lyezzük m agunk elé az ellenállást, 
hogy a piros legyen a baloldalon. In ­
nen, a  sű rűbb  csíkozású balo ldaltó l 
kezdve értendők a színjelzések, 
ahogy balró l jobbra haladva írunk 
is.

A gyűrűket tehát balró l jobbra 
sorszám ozzuk; az első két gyűrű  az 
ellenállás értékét, az utolsó az ellen­
állás névleges pontosságát jelzi. Ha 
a gyártó cég ötnél kevesebb szín­
gyűrű t használ, úgy a pontosságra 
vonatkozót különállóan, az  értéket 
m eghatározó színgyűrűtől jobbra, tá ­
volabb helyezi el.

A színjelzések szerint a 2. táb lá­
zatból k io lvashatjuk a kérdéses el­
lenállás ada ta it:
első gyűrű 
(piros): 21

második gyűrűi 
(fekete): 0 J

e ké t szám  egy­
más mögé írva 
adja az ellenállás 
értékét közlő szá­
mot.

érték, csak az egyes értékcsoportok­
ra  jellemző jelölési mód. Az ellenál­
lásokra vonatkozó pontosságértéke­
k e t a 4. táblázatból tu d h a tju k  meg. 
A további villam os jellemzőket 
(m int pl. klím aállóság, szigetelési fe­
szültség, term ikus zaj, stb.) kataló­
gusból, vagy a csomagoláson levő 
címkéből tudha tjuk  meg.

A precíziós és nagyteljesítm ényű 
ellenállásokat, lévén azok elég nagy 
m éretűek — továbbra is a hagyom á­
nyos módon (számokkal és betűkkel) 
jelölik.

KONDENZÁTOROK
A különféle szigetetlő anyagú 

(csillám, polisztirol, pap ír, kerám ia, 
stb.), és m ás-m ás célt szolgáló kon­
denzátorok ada ta inak  közvetlen je­
lölésére nincs m indig lehetőség. A 
nagyobb m éretű kondenzátorokon 
ugyan nincs akadálya a  számokkal 
és mértékegységekkel k iír t adatköz­
lésnek, de a  kis m ére tű  kondenzáto­
rokon (pl. a kerám ia szigetelésűek- 
nél) erre m ár nincs elegendő hely.

A kondenzátorok közül a kerám ia 
szigetelésű a legelterjedtebb. Igen 
sok változatát használják , m ert n a ­
gyon jó szigetelő. A  korszerű  gyár­
tástechnológiák m éreteik  csökkené­
sét eredményezték, ezért szükséges­
sé vált az egységes sz ín - és betűjel­
zés-rendszerük használata .

A kondenzátor három  fő jellemző­
je  a  kapacitás nagysága, az attól va­
ló m axim ális-m inim ális eltérés (szá­
zalékban, vagy közvetlenül kapaci-
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F o ly ta tv a  az  „ ö t le tg y á r o s o k ”  e lő ző  s z á m u n k b a n  m eg ­
k e z d e t t  b e m u ta tá s á t ,  G e llá r  J ó z s e f  s ió fo k i o lv a só n k a t 
k e r e s tü k  fe l, h o g y  k ö z lé s re  a j á n lo t t  ö tle te i  k ö zü l k iv á ­
la s s z u n k  eg y  o ld a lra  v a ló t. J ó l  f e ls z e re l t  m ű h e ly é b en  
n e m c s a k  lá t tu k ,  h a n e m  k i is p r ó b á l tu k  a  m o s t is m e r te ­
te té s r e  k e rü lő  tá rg y a k a t .  (Ö tle te it  300,— F t-o s  v á sá rlá s i 
u ta lv á n n y a l  d íja z tu k .)

Leemelhető üléstámla

S zem é ly g ép k o csi tu la jd o n o so k  g y a k ra n  
szá llíta n á n a k  n agyob b  tá rg y a k a t is ,  d e  
azok  n em  fé m e k  el a  h á tsó  c so m a g té r ­
b en . I ly en  esetb en  je len t se g ít sé g e t  az

eg y -k é t m o zd u la tta l k iem elh ető  h á tsó  
üléstám la. A  M o szk v ic s  408-as k o csi típ u s­
nál ez a  k ö v e tk ező k ép p en  oldh ató  m eg .

Az ü léstám la h á tsó  fe lén  kettő  darab, 
kb. 30 mm  s zé le s  s ín  hú zód ik . A s ín  fe ls ő  
részén 9x45 m m -e s  o v á lis  ly u k  ta lá lható . 
Az ü léstám lát rö g zítő  M 8-as n ég y la p fejü  
csavar ered etileg  is  az ov á lis  n y íláson  k e ­
resztül c sa tla k o z ik  a  k ocsiszek rén yh ez. 
Á talak ításkor a teen d ő  csu p án  an n y i, 
hogy  az ov á lis  ly u k  a ls ó  v ég ét 12x12 m m -  
es re reszeljük , h o g y  abba a  csavarfej  
kön nyen  b e to lh a tó  le g y e n .

Ezután a  n ég y la u fe jű  csavarokat az  
üléstám la m in d k é t o lda lán  az ová lis  ly u k  
fe lső  részébe to lju k , s  kb . 0,5 m m  vastag  
papíralátéttel é s  a n y á v a l lazán  rögzítjük . 
Az ülőrész k iv é te le  u tán  a hátsó tá m lá t  
a rögzített c sa v a r o k k a l a  h e lyére  te sz -  
szük és a c so m a g térb en  a m ásod ik  a n y a  
rácsavarásával e rő sen  rögzítjük  (7). Ez­
után az ü lé s tá m lá t fe lfe lé  em elve , (a pa­
pír alátét en g ed i), a  n ég y szö g le tes  k ik ép ­
zésnél leem e lh e tjü k . A  pap íralátét e ltá ­
volítása után a h á tsó  tám la  egy  m ozd u ­
lattal k i- é s  b e e m e lh e tő . (A m éretek  a  
M oszkvics 408 t íp u s ú  gép k ocsira  érv én y e ­
sek ). F elosukott h e ly ze tb en  az ü lésk árp it  
rugózata rögzíti a  tám lát.

Borkócsiétra
Az egy- és kétágúként egyaránt 

használható létra anyaga 20x20 mm- 
es négyzetkeresztmetszetű csö._ A 
létra szárainak hossza 1500 mm, szé­
lessége 350 mm, a fokok egymástól! 
távolsága 270 mm. Kétágú helyzetben 
a létra max. terpesztávolsága SCO mm. 
Az alkatrészeket gondosan hegesszük
össze.

A létra csuklóját (2, 3) pontosan ké­
szítsük el, mert ez a szerkezet leg­
fontosabb eleme. Amikor kétágú lét­
raként használjuk, a szétcsúszást ru­
gós kapoccsal ellátott lánc akadályoz­
za meg. Ha egy ágú, támaszlétraként 
használjuk, a széthajtott szárakat la­
posacélból kialakított kilincs kapcsol­
ja össze (4); az akadályozza meg a 
létra összecsoködáaát. Ez a csuklós 
megoldás más anyagú létrákhoz Is al-



a  z u tób b i év ek b en  egyre  in k áb b  h ó -  
d ít az az egészséges  g y a k o r la t, 
hogy  ily e n k o r  a közelgő n a g y ta k a -  

#  %rítá so k  id e jén  az ezerm esterk ed ő  
fé r f ia k  tö b b ség e  b eseg ít a m u n k áb a. A  
h áz k örü l é s  a lak ások b an  ily en k o r  a k a d  
te n n iv a ló  b őven . A  seg ítség  —, m e ly e t  az  
ezerm esterek  a tavasz i n a g y ta k a r ítá so k  
id e jé n  n y ú jta n a k  — nem csak  a s z ű k é n  
v e tt la k á s ren dbehozataláb an  n y ilv á n u l  
m eg , han em  töb b  o lyan  m u n k át is  e l  
tu d n a k  vég ezn i, a m e ly ek  szebbé te s z ik  a 
szo b á k a t, h o sszú  évek re  d ek oratív  k ü l­
ső t  k ö lcsö n ö zn ek  m ég  a régi ép íté sű , s o ­
k a t h a szn á lt la k á so k n a k  is. I lyen  m u n k a  
a tö b b i k özö tt a parketta le la k k o zá sa , 
m e ly n e k  e lő n y e it  m ár igen  so k a n  is m e ­
rik . D e azok  szám ára , ak ik  csa k  m o st  
szá n d ék o zn a k  h ozzá fogn i, e lm o n d h a tju k , 
h o g y  a  GEM INI parketta lakkal b e la k k o ­
z o tt p ad lózat ren d k ívü l e sztétik u s, k e ­
m é n y , u g y a n a k k o r  m ég is rugalm as, k o ­
p á sá lló , v íz - é s  m osószerálló  b ev o n a to t  
ad . A  GEMINI p ark etta lak k  n em csa k  ú j, 
h a n em  h a szn á lt parketta , ille tv e  k ü lö n ­
fé le  fa fe lü le t lak k ozására  is  eg y a rá n t az  
itth o n  k ap h ató  leg job b  m árkák e g y ik e .

A  la k k o zá ssa l k eze lt  parketta tis z tá n  
tartása  m in im á lis  erő fesz ítést ig é n y e l. A  
le la k k o zo tt p ad ló  m in d ig  tiszta, g o n d o ­
zo tt b en y o m á st k elt, a parketta é le t ta r ­

GEMINI

parketta lakk
tam a m egh osszab b od ik  é s  a nagyob b  ará­
nyú , de v iszo n y la g  e g y szerű , házilagos  
m unkával h osszú  id ő re  szó ló  k én yelm et  
szerezhetünk m eg.

A  GEMINI p a rk e tta la k k  fe lv ite le  e lőtt 
győződjü nk  m eg  a rró l, h o g y  példáu l a 
parketta fa a n yaga  h o g y a n  v iselk ed ik  egy  
k is  próbafelü letre  fe lv it t  GEMINI lakkal 
szem ben. U gyan is n é m e ly  fafélénél* (pl. 
a gőzölt bü kkfán ál) a  la k k  hatására e n y ­
he sötétedés k ö v e tk ez ik  be. A lakk ozási 
próbát a dob ozb ó l k iv e tt  3 :1 arányban  
összekevert k is  m e n n y isé g ű  lakkal v é ­
gezzük.

A  már koráb b an  la k k o zo tt parketta  
kism értékű kézi c s is z o lá s  után alkalm as  
a GEM INI-vel tö r tén ő  ú jb ó li átvonásra. 
G épi csiszo lás u tán  — ha  ez  szü k séges  — 
a fe lü letet p orta la n íta n i, m ajd zsírta lan í­
tani kell. A m e n n y ib en  régebb i parkettát 
lakk ozu nk  é s  azt k o rá b b a n  v iaszolták , ill. 
le e r e s z te tté k , v a g y  m á s fe lü letk eze lő  
anyaggal g o n d o ztá k  (p l. F lorovit, B o lo- 
vit) —, ebben az e se tb en  a te ljes  fe lc s i­
szo lás után GEM INI a lap ozóva l kezeljük. 
A GEMINI a lap ozó  k é t  óra a latt m egszá ­
rad és azután m eg k ezd h e tjü k  a tén y leges  
lakkozást.

Fontos, h o g y  a h e ly is é g  h őm érsék lete  
20—25 C e lsiu s-fo k  le g y e n . A  GEMINI 
parkettalakk k e v e ré s i arán ya  3 rész „A ” 
kom ponens é s  1 r ész  „B" kom ponens. Az 
ik er  dobozban le v ő  „ B ” kom p on en st ala­
posan fo ly a ssu k  k i a dobozból. E setleg  a 
dobozt az „A ” k o m p o n e n sse l öb lítsü k  ki, 
m ert a nem  tö k é le te s  ö sszek ev erés  le la s­
sítja  a száradást. A z  a laposan  ö sszek e ­
vert lakkot 6 órán  b e lü l fe l ke ll használ­
ni. A GEMINI leg k o rszerű b b en  ecsette l 
kenhető fe l, 3 réteg b en , 16 órás szára­
dási szü n etek k el. F a  tá rg y a k  újralakko- 
zása  4 óra m ú lv a  tö r tén h et. Az eg y es  ré­
tegeket fin om  sze m c s é jű  csiszo ló  v á szon ­
nal ajánlatos m e g c sisz o ln i, m ajd portala­
nítani. A m eg m a ra d t é s  b ek evert lak k  
0 C elsiu s-fok on  (h ű tő szek rén y b en ), 10—12 
órán át táro lh ató . A z ö ssze  nem  kevert  
kom ponensek  d o b o za it a laposan zárjuk  
le.

Az ö sszek evert GEM INI lakk ot szü k ség ­
telen  h íg ítan i A z  e c se tek e t GEMINI 
ecsetm osóval m o s su k  szárazra.

1 liter  ö sszek ev ert la k k  e g y  rétegben  
10 n ég y ze tm éter  fe lü let e g y sz e r i lak k ozá­
sára  a lk a lm as. A m eg szá ra d t lakk réteg  
á tk em én y ed ése  után  a já n la to s  eg y -k ét  
n a p o t várn i a h a szn á la tb a  v é te lle l, de  
n a g y o b b  ig én y b ev é te ln ek  k ite t t  fe lü letek  
e se té n  (táncterm ek , torn aterm ek ) cé l­
szerű  10 nap ot várni, s c s a k  u tá n a  hasz­
n á ln i.

L a k k o zá s alatt tilo s a d o h á n y zá s  és a 
n y ílt  lá n g  h asználata . M u n k a  közben  és  
u tá n a  g on d osk od ju n k  a  m e g fe le lő  sze l­
lő z te té srő l. A  GEMINI p a rk e tta la k k  cso ­
m a g o lá sa : ,,A ” k o m p o n en s  0,75 literes, 
, ,B ’' k om p on en s 0,25 liter e s  ikerdobozban , 
, ,A ” k o m p o n en s 3 literes, a  , ,B ” kom po­
n en s  1 literes d o b o zo k b a n , va lam in t a 
GEM INI ecse tm osó  1 k g -o s  k an n áb an  ke­
rü l forga lom b a. Száraz, h ű v ö s  h e ly en  tá ­
ro lju k , a tű zrendészeti e lő ír á so k  betartá­
sá v a l. A  GEMINI la k k  k ü lö n b e n  a  I. tű z­
ren d észe ti fok ozatba  tartoz ik .

A  GEM INI p ark etta lak k  b eszerezh ető :
S zak ü zletek b en , h áztartási boltok b an , a 

T V K  m in tab o ltja ib an : B u d a p est, V., P il­
v a x  k öz 2—4., M iskolc, P e tn eh á zy  u. 6., 
P é c s , K ossu th  L ajos u. 47.

K ö zü le tek  nagyob b  m en n y iség b en  a 
V eg y ia n y a g  N a g y k eresk ed e lm i V álla la­
to k n á l, vag y  a V egy ip ar i T erm előeszk öz  
K eresk ed e lm i V álla la tok n á l vásáro lh atják .
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L E N I N V Á R O S

Üvegtárcsa-vágás esztergával
Aki már próbált síküvegből kör alakú darabot üvegvágóval kivágni, rájöhetett, hogy 

az távolról sem egyszerű feladat. Könnyebben és biztonságosabban végezhető ez a 
munka esztergával, (Alkalmas e célra a barkácsgépekhez tartozó faeszterga is.)

Am, ha nincs esztergánk, a barkácsgépek faeszterga tartozéka — csiszolótárcsáival 
együtt — is megfelel. Ha nincs csiszolótárcsa, úgy magunk is elkészíthetjük. Egy kis 
méretű tömszelence-szoritóhüvely furatába rögzítsünk acélrudat, majd a szelence fu­
ratain keresztül — erősítsük fel facsavarokkal egy kb. IS mm vastag, 100 ram sugarú 
fakorongra (1). A fakorongon jelöljük be a középpontot.

Vágjunk ki üvegvágóval egyenes vágásokkal négyzet alakú üveglapot. (Az üveglap 
átlója nem lehet nagyobb a tárcsa átmérőjénél.) Fektessük üveglapunkat központosán 
a tárcsára, s ott rögzítsük ragtapasszal. Fogjuk be tárcsánkat az esztergapad tokmá- 
nyába. Az üvegvágó fém részét fogóval emeljük ki a nyélből és szorítsuk a késtartó 
pofái közé. A vágó görgőtartó fémrészének oldallapja és az üveglap egymással derék­
szöget zárjanak be. A pontosabb mérés érdekében jelöljük be a középpont és az üveg­
vágó közötti sugár irányú távolságot, (3), ami azonos a kivágandó üvegtárcsa sugará­
val.

Esztergagép használata esetén az üvegvágóra cseppentsünk petróleumot, kapcsoljuk 
be a legkisebb (menetvágáshoz használatos) sebességet, majd az üvegvágónk görgőjét 
kézi előtolással szorítsuk az üvegre. Vigyázzunk! Az üvegvágót ne szorítsuk nagyon az 
üveghez. Ha gépünkön nincs kis fordulatszámot biztosító áttétel, Inkább kézzel hajt­
suk meg a tárcsát.

Ha barkács faesztergával dolgozunk, az üvegvágót petróleummal kenés után pilla- 
natszorítóval fogjuk fel a késtartóra és a tárcsát kézzel forgassuk meg. A vágás befe­
jeztél a sercegés megszűnése jelzi. Ezután emeljük ki a tokmányból a tárcsát, majd 
fejtsük le a rögzítő ragtapaszt. Néhány helyen karcoljuk be az üveget a szélétől a kö­
rig, majd az üvegvágó fokán levő üvegtörő hornyokkal nattintsuk le az üveg széleit. 
A keletkezett éleket csiszolóvászonnal tompítsuk.
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